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Токарные державки - система кодирования 

Система обозначения державок для наружного точения 
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р B Tun Форма Заднийуол =f] / ысота Ширина р , 

крепления пластины Угол в плане пластины вая ae Are) ate паствы nice 

1 - Тип крепления 3 - Угол в плане 

roar | Semone рии 
(KAPR) Прямые Caemennpie 

D 5 

с ss 5 B® 
Прижим сверху 

(пластины без отверстия) Т 

60° 
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М 
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Штифти Прижим сверху 63° 

{пластина с прямым зажимным отверстием) 
  

  

72.5° 9
 

<
 

ss
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Прижим рычагом 

(пластина с прямым зажимным отверстием) 
  

      

        

  

        
    

  

            

75° 

$ 

Винт 90° 

(пластина с отверстием для винта) 

, “a “= (D, A) 
Прижим сверху L 

{пластина с прямым зажимным отверстием} Se 

95° (Оба 

2, 4 — Совместимость пластин и державок * направления) 

| [ i у Н 
TCLNR CNMG 107.5° o> 

державка пластина 
* Относится к обозначению пластины для проверки 

совместимости 
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Токарные державки - система кодирования 

Система обозначения державок для наружного точения 
  

  

    

  

    

  

  

  

              
  

  

rs 
*Метрическая ES 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 = 
a 

S$ D J C R 20 20 K 11 & 
Ф С Высота Ширина 

О — о о И Pas 

5 - Исполнение 8 - Длина (ЕЕ) 

У 
Е 70 180 

В Правая Q 

F 80 R 200 

H 100 $ 250 

L Левая 

К 125 T 300 

M 150 U 350 

N Нейтральная < Р 170 Vv 400 

6, 7 - Высота державки (Н) 9 - Размер пластины * 
Ширина державки (В) WT) | В 

|| PCLNR2525M12 | CNMG 120408 
| | 
р a 

© | | SCLCR 2020K 09 CCMT 09T308           

«ны   
TWLNR 2525M 08 WNMG 080408     

* Относится к обозначению пластины для проверки 

совместимости 

(10 - Доп. прижим) 

O6o3HayeHHe | Доп. прижим 

  

с Присутствует 
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Токарные державки - система кодирования 

Система обозначения державок для внутреннего точения 
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в 38 
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Ss ЕН т | O6o3sHa4eHHe oi $ 
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Ш = M 150 U 350 (D, A) 
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Sz 
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Токарные державки - система кодирования 

Система обозначения державок для внутреннего точения 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 те 

A 25 R- S$ CL C R o9 & 
ее 
Es 

cox Диаметр т Ф Задний Правая/ Матери "soe, ALES Крепления пластины Уолв плане "решая nacht 

6 - Угол в плане 8 - Исполнение 

R Правая 

75° 

L Левая 

90° 

м Нейтральная < 

93° 

L | 

95°  |'Обанаправления) \ 9 - Размер пластины * 
‘ Wyre ta | Совместимо с... 

PCLNR 2525M 12 CNMG 120408 

107.5° 
    SCLCR 2020K 09 CCMT 09T308 

  

TWLNR 2525M 08 WNMG 080408     
* Относится к обозначению пластины для проверки 

совместимости 

5, 7 - Совместимость пластин и 

(10 - Доп. прижим) Г» 
TCLNR CNMG = = 

  

  
державка пластина 

* Относится к обозначению пластины для проверки с Присутствует 
совместимости 
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Система обозначения сменных пластин (150) 
  

*Метрическая : ISO 1832 

1 

смм G 

Форма 

1 - Форма 

Задний угол 

2 3 

Допуск 

стр. 14 

4 5 6 7 8 

12 04 08 -UG 

Креплениеи Размер Толщина Радиус при Геометрия 

стружколом пластины пластины вершине стружколома 
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Сплав 
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Н Шестигранная ©) 

о Восьмигранная C) 3 - Класс допуска 

Е [28 Толщина 
Р Пятиугольная с вр Я ОЕ НЕО 

$ к с #0.025 + 0.013 +0.025 
вадратная Г] 

Е = 0.025 + 0.025 + 0.025 

T Треугольная А 
с = 0.025 + 0.025 + 0.13 

с Ромбовидная 80° Г] H +0.013 +0.013 + 0.025 

D Ромбовидная 55" L/ K* +0,05~0.15* + 0.013 + 0.025 

Vv Ромбовидная 35" LS M* + 0.05~0.15* + 0.08~0.2* 0.13 

U* + 0.08~0.25* + 0.13~0.38* + 0.13 

М Трехгранная А 
асс допуска отличается для пластин размера |<. См. * Kn У. р pa IC. Cm. ISO 1832 

L Прямоугольная С] 

4 - Крепление и стружколом 
К Параллелограммная 55° ДУ 

ТО OU тружколом зображение 06 | ю т" № 

я corm O N ‚ Wo Без крепежного 
отверстия J 

2 - Задний угол (АМ) R Односторонний О] 

Обозначение ДЕЙ 

А x | Ш] 
М Без заднего угла 

у С Цилиндрич. 

. . М крепежное |Односторонний ТГ] 
В Задний угол 5 отверстие 

С Задний угол 7° с Двусторонний [ТС 

Р Задний угол 11° w х TH 

D Задний угол 15° | Винтовое 

АМ T крепежное |Односторонний РГ] 

Е Задний угол 20° отверстие 

Е Задний угол 25° у Пвусторонний DEO 

о Специальный x Специальный 
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Система обозначения 
*Дюйм стр. 14 стр. 12 
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Креплениеи Размер Толщина Радиус при Геометрия 

  

        

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                    

  

    

    

    

    

    

    

                  
  

а Задний угол Hens стружколом пластины пластины вершине стружколома лев 
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= 
= 

5 - Размер пластины Ко 
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п Е 

АЕ’ ke У >< 

5 
06 11 06 07 11 6.35 2 8 : 

07 7.94 2.5 о 
2 

09 16 09 11 16 06 09 (00) 9.525 3 Е 8 
> 

12 22 12 15 22 08 12 (00) 12.7 4 > 

15 16 15.875 5 в 

mS 
19 19 19.05 6 Be 

ze 
25 25 25.4 8 Zo 

23 
06 (MO) 6 ae 

aS == 
08 (MO) 8 5 

10 (MO) 10 BS 
о 

12 (Mo) 12 в 
as 

16 (MO) 16 Е 5 
о : 

Jes 3 
ag 

6 - Пластина Толщина ($) 7 - Радиус при вершине (ВЕ) Е 
vu 

ЕТ | Tonwna - S (mm) | Дюйм ЕТ | Co os ea] | Дюйм = = 

T1 1.98 1.2 01 ол 0 ag 
эм 

02 238 1.5 02 02 0.5 ба 
> 

03 3.18 2 04 0.4 1 

T3 3.97 2.5 08 08 2 a 
зо 

04 476 3 12 12 3 = 8 
а т 

05 5.56 3.5 16 16 4 Be 
= m 

06 6.35 4 20 2.0 5 = 

07 7.94 5 24 24 6 

Я 
09 9.525 6 ex 

33 
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Система обозначения сплавов 
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Е: 
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У\@ Бренд материал Версия сплава (1-я цифра) (2-я цифра) Вариации 

2 
Е 

ahr oie e ® e e YG3020 
ma 
os 

x 
ЗЕ РУО покрытие тЫ (В Цифры) ® e e YG211 
= 
Р Без покрытия 

(2 Цифры) e e YG10 

Ss 58 
Е 
55 1-У@ Бренд 
es 
те . 

Е 2-Обрабатываемый материал 4 & 5 — Применяемость 

5 Обрабатываемый материал 
EL Износостойкий сплав 
82 05 Стабильные Шел: 
59 условия продолжительная 
os обработка 

2 5 1 КчЧугун или № Цветсплавы | ® Финишная обработка 
ЕЕ Ww 
За 
2 

2 — | МНержавеющая сталь Г] 
15 

2 
о 

gx 3 |PCrn ® 
58 20 
Ее Сбалансированный 

> сплав. Высокая my 

Е 4 | $Отерсплавы e универсальность 
5 25 

25 
БР 5 — |КЧугун или М Цвет сплавы eee 30 

Ta 
os 

5 3 z 6 M Нержавеющая сталь или elele a 

шо Универсальный 
ae 
ec 

7 |РСталь eee 40 
a 

Прочный сплав. 
w Е ПИН ЕТИЯЕ) Прерывистая 

ie 8 Универсальный e 45 черновая обработка 

Bs 
bz 

5 
3 — Версия сплава (6) — (Вариации) 

ss < — Версия с желтым покрытием 
Sz 
zz 
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Обзор инструмента 

Диаграммы токарных сплавов р 
о 
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ef 
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Обзор инструмента 

Токарные сплавы 
  

M
A
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YG1010 

YG1001 &3 

e 
fo) 
fre) 
я 
ira) 
о 

Е 
= 
a 

> 
‘2 

  

CvD 

YG3020 

YG3030 

  

DLC YG100 

    

   

SAE LL $ Суперсплавы 

Е =>
 

Н
А
М
 

| 

AG
SA
SA
AB
AE
AE
 

  
  

Высокоскоростная обработка чугуна YG1010 

CVDTICN-Al,0, 

* Эффективная структура покрытия обеспечивает высокую скорость обработки 

* Специальная последующая обработка для повышения устойчивости к выкрашиванию 

  

Первый выбор для стабильной обработки чугун 
* Основа пластины разработана специально для высокой 

СТЕНЕ CVDTICN -Al,0, включая обработку без СОЖ 

ja 

V3HOCOCTOMKOCTM 

* Толстый слой А|.О, обеспечивает хорошую стойкость при работе на высокой скорости, 

  

  

производительность         
YG3010 Оптимален для чистовой обработки сталей и высокопрочного чугуна 

ЕЕ * Чистовая обработка стали при стабильных условиях 
- «Новая технология покрытия А|.О; и превосходная гладкость поверхности повышают 

| К!5-Кз5 | ACVDTICN=AL0O, | износостойкость и сопротивление выкрашиванию 

YG3015 Сбалансированная производительность при непрерывной обработки 
„Высокая износостойкость и улучшенная ударная вязкость обеспечивают высокую 
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Обзор инструмента 

Токарные сплавы 
  

  

Для обработки стали 
* Оптимальное соотношение износостойкости и прочности 

„Низкий коэффициент трения поверхностного слоя 

\63020 

| Р15-Р30 | 

Е 
3 a 
=a 

AS 
38 
zs 

о 
S 

  

  

Прерывистая обработка стали и нержавеющей стали 

* Основа идеально подходит для черновой обработки стали и низкоуглеродистых сплавов на 

тяжелых режимах 

YG3030 

„Высокоскоростная обработка нержавеющей стали 

  

  

YG801 Для углеродистых сталей при низких скоростях обработки 

* Рекомендуется для обработки стали, в т.ч. нержавеющей, а также для операций растачивания 

. Специальное покрытие РУО для непревзойденной износостойкости 

YG211 Оптимален для обработки нержавеющей стали 

* Чистовая обработка нержавеющей стали 

  

Универсальный сплав для обработки нержавеющей стали на низких 
режимах 

« Оптимален ДЛЯ обработки нержавеющей стали на низких скоростях 

* Для резания на средних и низких скоростях 

  

Прерывистая обработка нержавеющей стали 

* Для прерывистой обработки нержавеющей стали на тяжелых режимах 

* Минимализирован риск механических повреждений и сколов 

  

Токарный сплав сРУО покрытием для Жаропрочных Суперсплавов 
. Высокотермостойкая структура ПА! для превосходной износостойкости 

* Ультрамелкозернистая твердосплавная основа значительно повышает твёрдость, 

термостойкость и сопротивление ударным нагрузкам 

« Более гладкая поверхность и новый процесс нанесения покрытия позволяет режущей кромке 
не терять остроту 
  

Для обработки алюминия с покрытием ОЕС 

* Покрытие ОЕС сводит к минимуму тенденцию образования нароста на режущей кромке 

. Увеличивает стойкость инструмента при обработке цветных металлов   
  

Сплав без покрытия для обработки алюминия 

* Основа из субмикронного твердого сплава, повышающего износостойкость 
* Полированная поверхность обеспечивает защиту от образования нароста на режущей 
кромке 

  

      
  

  

QS YG-1C0., LTD. Tenecbou: +7-499-110-71-06, www.yg1.kr, E-mail: russia@yg1.ru 12



= “/GTURN 
Обзор инструмента 

Стружколомы для негативных пластин 
  

  

      

3 
Ba 
ea 
rh 
oly; Подача Ра (мм/об.) 

= = o 01 02 03 04 05 06 
e 

< Чистовая обработка 

fe} 

“pa 
Получистовая обработка и обработка 

вязких материалов 0.1 

ATER 

Для умеренных и нестабильных 

условий 

Д
Е
Р
Ж
А
В
К
И
 

i
 

    

T
O
K
A
P
H
A
A
 
O
B
P
A
B
O
T
K
A
 

  р 
© —       

Оптимальный выбор для умеренных 

(стабильныхусловий 0.23   

Т
О
К
А
Р
Н
А
Я
 
О
Б
Р
А
Б
О
Т
К
А
 

АН
ТИ
ВИ

Б.
 
О
П
Р
А
В
К
И
 

    x
 

        
Черновая обработка при умеренных 

условиях, идеально (0.2 
дин обработкичиу | 

& 

Черновая обработка и прерывистое 
резание на тяжелых (35 

  т       

РЕ
ЗЦ
Ы 

М
А
М
О
С
И
Т
 = 

о 
5 
& 
5 
о 

2 
ЕЕ 
a 

2 
e 

          
  

      

    

    

режимах aT 

К = 

: “he 
5 Be Чугун, черновая обработка на 

5 о тяжелых режимах 
о< 
== 

22 [ my 
wi 

Е 
о Чистовая обработка нержавеющей Fn 

стали 
< 18° 

Е Toa ОЕ 
B a 

ao 
= = Умеренные условия 1 

= x= для Нержав. стали 
EE ° 
why a 

Г ec 

— Умеренные условия для обработки 
= Нержавеющ. стали 

. 0.27 

< 
ws 
ce 

Ss 
2 < Черновая об-ка 

УЕ Нержавеющей стали 0.40 Вл re ржа 0.30--0.55 
9 — 

2 
со.   ч

а
е
в
 

а
н
о
 

Ap 
1.8.5.5                 

0 1 2 3 4 5 6 

Глубина резания Ар (мм) 

13 Телефон: +7-499-110-71-06, мпмм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1.ги WS YG-1C0,, LTD. 
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YGGTURN 
Обзор инструмента 

Стружколомы для негативных пластин 
  

Подача Ра (мм/об.) 

0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 

Е 
3 a 
=a 

AS 
38 
zs 

о 
S 

  

  

    

  

  
                          

  

  

  

        
  

                

  

    

    

          

        

        
  

  

          
                                    

  

Обработка чугуна 

2 0.50 

KR 
3 
S 

Br Чистовая обработка жаропрочных сплавов т = 

"КЛ | пра Е За g 
5 

Об-ка жаропрочных сплавов при 

$ М умеренных утовиях > a 

aa 
Черновая об-ка жаропрочных сплавов oe 

0.40 = 5 

SR Bg 
co Г и Sz 

3 
Глубина резания Ap (mm) 25 

2? 
=. 

Ар Стали Ар Нержа веющие стали = a 
> 

2s == 
6 6 5 

(24) (24) 

UR Е 

4 4 О 
(16) ис (16 5 

> 

в 8 2 м м 2 5 
(08) (08) Ee 

MF 5 
UF 

=е 
a9 

0.2 0.4 06 № 02 0.4 0.6 Fn ao 
(.008) (.016)  (.024) (.008) (.016)  (.024) => 

zs 
Ap Чугун Ap Суперсплавы =9 

о za 

38 
6 6 5 

(24) (24) 

„МА "\ N\ о 

4 4 а 
(16) \ (16) SR 8 

uc az = т 

as 
2 | 2 А = 

(08) KR (08) SM = 

SF 
И == 

0.2 0.4 06 т 0.2 0.4 0.6 Fn Ар:мм Fn: wawo6, ae 
(008) (.016)  (.024) (.008) (.016) (.024) Got) Пони) = 

Sn 
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=m “/GTURN 
Обзор инструмента 

Стружколомы для позитивных пластин 
  

  

  

    

  

                  

  

    

    

    

        

                  
      

                              

    

              
      
    

    

                                      

  

Е 
В 
ea 
в = 
oly; Подача Ра (мм/об.) 

= = о 0.1 02 03 04 05 06 
ea 

Py Обработка алюминия 
о 

© 

м а в. = 
es 
5 < Чистовая обработка 

a 

zat ИТ 

$ & 
5 

5 = Умеренные условия 

Be 0.15 i ae 0.15~0.30 
6° 2 
ge г 
ры 
Е 
5< 0 6 

Глубина резания Ар (мм) 

г 38 
zo 

ЕЕ 
55 А Стали Нержавеющие стали 
IS р 
am (mm) 
SS lu 

a 

2 6 6 

ie 4 4 & м 

BQ 
Od 
sx © 

$5 5 2 UG 2 
Е 

© — UF — UF 

55 
ES oe 0.2 0.4 0.6 0.2 0.4 0.6 
<5 Fn (m/o6,) Fn (mm/o6,) 
ay 
os 

55 hp Чугун » Цветные сплавы 
я = {мм) (мм) 

gS 6 6 
ec 

—_ х 

= 4 4— \ 
we \ 
su 

ae = 
BE \ AL 
a < 2 1- 2 || 
$ = чз 

a 
WU = 

| | | 
35 0.2 0.4 0.6 0.2 0.4 0.6 
5 < Fr (m/o6.) Fn (mw/06.) 
Za 
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“4GTURN Ee 
Руководство по применению 

Справочник по материалам 
  

Рекоммендации по выбору сплава основаны на состоянии 

материала заготовки Твердый 

Е 
3 a 
=a 

AS 
38 
zs 

о 
S 

Предварительная механическая обработка 
Без корки 

Равномерная твердость по материалу 
Стабильные условия обработки 

  

  

  

  

3 
5 

bz 
Сварка 9= 
Мягкая/Без корки 5 о 
Сварной шов может иметь твердость, отличную от основной детали = 2 

Обработка сударными нагрузками 8 

5 

Литье 
) Жесткая корка = © 

Могут быть песочные вкрапления => 
Неравномерный припуск 2 = 

Ро 
ag 

~ За 
Горячий прокат BO 
Мягкая/Без корки is 
Подвергается первичной термообработке для уменьшения твердости 
Может иметь неравномерный припуск 

  

Ковка 

) Мягкая корка 
Подвергается первичной термообработке для уменьшения твердости 
Может иметь неравномерный припуск   1

П
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Прочный 

Стружколом, Подача и Глубина резания 

Острая кромка — Общего назнач. — Прочная кромка Л
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=m “/GTURN 
Руководство по применению 

Справочник по материалам - Сталь 
  

  

  

                      

  

  

  

                         
  

3 
Ff 
Kz 
re 

Е Р HenermposBaHHaa ctanb, Oxono 0.15% C (Hu3Koyrnepoguctaa cTanb) 

Е = VDI JIS DIN Ман №. AISI/ASTM $$ АРМОК UNI UNE BS ГОСТ 

я 1 $15С CK15 1.0401 1015 1350 XC18 C15 ЕО 080M15 15 
2 

< Скорость резания (Мс) Скорость подачи(Еп) Глубина резания (Ар) 
Е 
8 5 М/МИН Чистовая обработка Аут мырб. oe вая [о MM зуистрвая in 

55 480 002— °°Р 001 02—92 on 
x 

Ea 410 0.10 004 1.0 04 
a 

Ё 340 020 008 20 08 
2 

270 0.30 012 3.0 12 

= = 200 0.40 016 40 16 

38 
= = 130 0.50 020 5.0 20 
of 

a 

= а 60 0.60 Черновая 024 60 Черновая 2 
Е г Черновая обработка обработка обработка 

5< 

Оптимальный выбор сплава 
5 YG3010 - Vc 330mM/muH(1,080ft/min) 

65 YG801_ - Vc 170M/mnH(560ft/min) 

3 
me 

95 
25 
ты 
am 

За 
2 

2 
9 P Нелегированная сталь, Около 0.45% С (Среднеуглеродистая сталь) 

se 
5 9 VDI JIS DIN Ман №. AISI/ASTM $$ АРМОК UNI UNE BS ГОСТ 

= = 2-3 S45C C45 1.0503 1045 1672 XC42H1TS C45 F140 060A47 45 
= x 

Е Скорость резания (Мс) Скорость подачи(Еп) Глубина резания (Ар) 

5 5 М/МИН Чистовая обработка fimin Mio. 5 ст вая, об. ММ 6 стовая, in 

ЕЕ 480 0,02 — °°Р 001 02 р 01 
55 ip 410 0.10 004 10 04 
oS 
ЗЕ 340 020 :008 20 08 
fm 
my 270 0.30 012 30 12 
ag 
ec 

200 0.40 016 40 16 

a 130 0.50 020 50 20 
= 
Е 

5 < 60 0.60 Черновая 024 60 Черновая 2 
wi = Черновая обработка обработка обработка 
a 

i Оптимальный выбор сплава 
о YG3010 - Vc 330m/muH(1,080ft/min) 

YG801_ -Vc 170m/mnH(560ft/min) 

с 
3 = 

= 
Gz 
zz 
< 8 17 Teneqpou: +7-499-110-71-06, www.yg1.kr, E-mail: russia@yg1.ru QWS YG-1CO,, LTD. 
FS  



Руководство по применению 

Справочник по материалам - Сталь 
  

Низколегированная сталь 
  

  

                      

  

  

  

                      

  
  

VDI JIS DIN Ма! №. AISI/ASTM $5 AFNOR UNI UNE BS ГОСТ 

6-9 SCM440 42CrMo04 1.7225 4140 2244 42CD4 42CrMo4 71252 708M40 38XM 

Скорость резания (Мс) Скорость подачи(Еп) Глубина резания (Ар) 

мин  Чистовая обработка тп ммоб. Чистовая 116. MM Чис вая in 

480 4570 0.02 —SPPSPOT*S 001 0.2 —S-Psrons of 

410 1340 0.10 .004 10 04 

340 1120 0.20 .008 20 08 

270 890 0.30 012 30 12 

200 0.40 016 40 16 

130 430 0.50 (020 50 20 

60 200 0.60 024 60 24 
Черновая Черновая 

Черновая обработка обработка обработка 

Оптимальный выбор сплава 
У@3020 - Ус 240м/мин(790/тт) 

ини Де ЕЕ ЕЕ Е sy 

VDI JIS DIN Ма! №. AISI/ASTM $5 AFNOR UNI UNE BS ГОСТ 

10-11 SKD11 X155CrVMo121 1.2379 D2 2310 Z160CDV12 | X165CrMoW12KU F5318 BD2 X12M® 

Скорость резания (Мс) Скорость подачи(Еп) Глубина резания (Ар) 

ммин Чистовая обработка тт ммоб. Ст вая ino6. MM с вая in 

480 0,02 —SSPePors — 001 0.2 —S*pavons — 01 

410 0.10 .004 1.0 04 

340 0.20 .008 20 08 

270 0.30 012 3.0 12 

200 0.40 016 40 16 

130 0.50 020 5.0 20 

60 0.60 024 6.0 24 
Черновая Черновая 

Черновая обработка обработка обработка 

Оптимальный выбор сплава 
У@3020 - Мс 230м/мин(750Итт) 

QS YG-1C0., LTD. Tenepou: +7-499-110-71-06, www.yg1.kr, E-mail: russia@yg1.ru 18   
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=m “/GTURN 
Руководство по применению 

Справочник по материалам - Нержавеющая сталь 
  

  

  

  

  

3 
Ff 
Kz 
ae 

< 
Е = VDI JIS DIN Ман №. AISI/ASTM $$ АРМОК UNI UNE BS ГОСТ 

я 12-13 SUS430 X6Cr17 1.4016 430 2320 28С17 Z8C17 F313 430815 12X17 
о 

< Скорость резания (\с) Скорость подачи(Еп) Глубина резания (Ар) 
= 
8 5 м/мин Чистовая обработка тп M06. incr вая, nod. MM уистовая, in 

55 25—80 002— 8 001 02—72 on 
x 

Ea 210 690 0.10 004 10 04 
a 

Ё 170 560 0.20 008 20 08 
о 

130 430 0.30 012 3.0 12 

Е = 90 300 0.40 O16 40 16 
ao 

w 

Е Е 50 160 0.50 020 50 20 
of 
Se 10 30 0.60 024 60 24 
та Черновая Черновая 
а = Черновая обработка обработка обработка 

5< 

Оптимальный выбор сплава 

2 
Q5 Ферритная нержавеющая сталь — Мартенситная нержавеющая сталь 
< 8 YG3030 - Vc 200mM/muH(660ft/min) YG3030 - Vc 160m/mun(520ft/min) 

és YG213_ -Vc 160M/MMH(520ft/min) YG213_ - Vc 130M/muH(430ft/min) 

23 
am 

За 
о 

2 
о 
в 

cs 
а г МО JIS DIN Май №. АЗИАЗТМ $5 AFNOR UNI UNE BS гост 

< < 14 $15304 XS5CrNi18 9 1.4350 304 2332 Z6CN18 09 X5CrNi18 10 F:3551 304815 03X18H11 
my 
wi 

Е Скорость резания (\с} Скорость подачи(Еп) Глубина резания (Ар) 

5 5 мин Чистовая обработка тп ммб. 3 ст вая, ind. MM уистовая, in 

ЕЕ 20—80 0,02 — °°Р 001 02— 72 01 
55 BE 210 690 0.10 004 1.0 04 

22 170 560 020 008 20 08 
fm 
ie 130 430 0.30 012 30 42 
oa 

oF 90 300 040 016 40 16 

50 160 0.50 020 5.0 20 

10 30 0.60 024 6.0 24 
Черновая Черновая 

Черновая обработка обработка обработка 

СВ
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Е 
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Н
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Оптимальный выбор сплава 
YG3030 - Vc 180m/muH(590ft/min) 

YG213 -Vc 140mM/mnH(460ft/min)   
  

19 Tenecpou: +7-499-110-71-06, www.yg1.kr, E-mail: russia@yg1.ru QWS YG-1C0,, LTD. 
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УстУвм 
Руководство по применению 

Справочник по материалам - Чугун 
  

  

                    
  

    

3 
Ы 

В 
4 Ceppiit 4yryH а 

VDI JIS DIN Mat'l No. AISI/ASTM $5 AFNOR UNI UNE BS ГОСТ Е Е 

15-16 FC250 GG25 0.6025 А48 40 В 0125 А250 625 FG25 Сплав 260 СЧ25 Е 

Скорость резания (Мс) Скорость подачи(Еп} Глубина резания (Ар) 

MMH Чистовая fiimin мб. уистрвая, об. MM 3 cr вая, in 

470 1450 002— °F 001 o2—"P 01 
работка 

420 380 0.10 004 1.0 04 

370 1210 020 1 008 20 a 
320 4 1050 Е Е 

я 0.30 Е 012 3.0 = 12 
270 8 890 Ey 4 

jar 
220 g 720 0.40 3 016 40 zs 16 

170 ЕЯ 560 0.50 020 50 20 

120 390 0.60 024 60 24 
Черновая Черновая 
обработка обработка 

Оптимальный выбор сплава 
УСТО1О - Мс 370м/мин(1,214Итт) 

К Де ГОА BYE 

VDI $ DIN Май № | АЗУАЗТМ $5 AFNOR UNI UNE BS [OCT 

17~18 FCD500 66650 0.7050 80-55-06 0.7050 FGS 500-7 GS 500-7 FGES07 | $№ 500-7 ВЧ50-2 
  

                    
  

   

Скорость резания (Мс) Скорость подачи(Еп) Глубина резания (Ар) 

M/MVH стовая Вт ммб. вая об. MM вая in 

479 —S“PSDOrsS — 1450 0.02 ober 001 02 obpabon 51 

420 1380 0.10 004 1.0 04 

Oe ‘210 020 1 008 20 a 
320 fi 1050 = = 

ena 0.30 = 012 3.0 ee 12 
270 KS 3 890 Е = 
20 Е Е 720 0.40 cy 016 40 = ‘6 

170 ЕЯ 550 0.50 020 50 20 

120 390 0.60 024 60 24 
Черновая Черновая Черновая 
обработка обработка обработка 

Оптимальный выбор сплава 
YG1010 - Vc 230m/mnH(755ft/min) 
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Руководство по применению 

Справочник по материалам - Жаропрочные суперсплавы 
  

M
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e 
fo) 
fre) 
я 
ira) 
о 

Е 
= 
a 

> 
‘2                       

  

VDI DIN Mat'l No. AISI/ASTM AFNOR BS UNS Марки UNE BS ГОСТ 

31-37 МСИ9Ее19\ЬМо — 2.4668 5383 NC19eNB HR8 №7718 Inconel 718 F3tt3 430815 — ХНАБМВТЮБР 

Скорость резания (Ус) Скорость подачи(Еп) Глубина резания (Ар) 

м/мин Чистовая обработка тп M06. lacy вая, nod. MM уистовая, 

90 300 0.02 —°°P 001 02 aa Oo 

0.10 (004 1.0 04 
70 230 

0.20 008 20 08 

50 160 0.30 012 30 42 

0.40 016 40 16 
30 100 

0.50 020 5.0 20 

10 30 0.60 024 60 24 
Черновая Черновая 

Черновая обработка обработка обработка 

Оптимальный выбор сплава 

YG401 - Ус 50м/мин(16 АИ т!) 
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“4GTURN i 
Руководство по применению 

Шероховатость поверхности 
  

Выявление и устранение неполадок 

ОО О О ОИ 
Вибрации 

Е 
3 a 
=a 

AS 
38 
zs 

о 
S 

  

- Снизить глубину резания (ар} 

- Использовать более острый 

  

- Высокие силы резания 
стружколом = 

- Нестабильные условия т 
- Проверить стабильность и x 

положение ы 

Ч ~ === 
инструмента и заготовки. 

- Уменьшить вылет 

  

      

Грубая поверхность 

- Использовать другой стружколом 

- Снизить глубину резания (ар} 

- Снизить подачу 

- Увеличить угловой радиус 

- Слишком высокая подача для 

радиуса при вершине V
A
L
O
I
V
d
9
O
 
B
Y
H
d
Y
H
O
L
 

\У
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09
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90
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Теоретическая шероховатость поверхности — 

Радиус угла пластины 150 (АМ$З!) 2 

ernie ake or TG 08 (2 12 (3 16 (4 (rete ty) (1) (2) (3) (4) зе 

[ео еее ЕТ ео ее an 

Sz 
04/16 0.05 0.07 0.1 0.12 0.14 0.18 zs 

(16/64) (002) (003) (004) (005) (.006) (.007) =a 
о» 
3 a 

1.6/6.3 0.1 0.14 0.2 0.25 0.28 0.35 a а 

(64 / 256) (004) (006) (008) (010) (011) (.014) 

3.2/12.5 0.14 0.2 0.28 0.35 0.4 0.49 a 

(128 / 512) (.006) (.008) (011) (014) (.016) (.019) =2 

= 6.3 /25 . 0.28 0.4 0.49 0.57 0.69 == 
(250 / 1000) (011) (.016) (.019) (.022) (.027) =" 

= 
я 

8/32 . . 0.45 0.55 0.64 0.78 

(320 / 1280) (018) (.022) (.025) (.031) == 

5 
OS 
25 
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© задней поверхности 

we пластины 

=) Быстрый износ по 

Образование Vc | Ve | 
лунки Fn t Fn | Пластическая 

деформация 
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Наростообразование Сколы   
— Подача (Ёп) 
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Выявление и устранение неполадок 

“4GTURN Ee 

  

ES те О ОИ 
Обычный износ по задней 
поверхности пластины 

  

Истирание задней поверхности 

пластины 

- Желаемый вид износа 

- Последовательный и предсказуемый 

- Характерен при нормальной 

эксплуатации 

Е 
3 a 
=a 

AS 
38 
zs 

о 
S 

  

  

Быстрый износ по задней 
поверхности пластины 

  

Истирание задней кромки 
за короткий промежуток времени 

Сплав 

- Недостаточная износостойкость 

- Слишком прочный сплав 

Нагрев 

- Слишком высокая скорость резания 

- Недостаточная подача СОЖ 

- Использовать более износостойкий сплав 

- Снизить скорость резания 

(Мс, $ЕМ, ВРМ или 5ЕРМ) 

- Оптимизировать подачу СОЖ 

- Увеличить подачу (Ёп), если она низкая 

  

Пластическая 

деформация 

© 

Деформация кромки 

- Избыточная тепловая нагрузка 

- Избыточная механическая нагрузка 

- Уменьшить температуру в зоне резания 

- Использовать более износостойкий сплав 

- Снизить скорость резания 

(Ус, $ЕМ, ВРМ или $ЕРМ) 

- Уменьшить подачу (Рп) 

- Уменьшить глубину резания (ар) 

- Оптимизировать подачу СОЖ 

  

Наростообразование 

© 

Приваривание частиц 

обрабатываемого 

материала к режущей кромке 

- Вязкие материалы 

(низкоуглеродистая сталь, 

нержавеющая сталь, цветные сплавы, 

жаропрочные суперсплавы) 

- Низкая скорость резания 

- Повысить скорость резания 

- Увеличить подачу 

- Использовать стружколом с острой 

геометрией 

- Подача СОЖ под высоким давлением 

- Использовать сплавы с покрытием РУБ 

- Использовать позитивные пластины 

  

Образование лунок 

© 
К   Нагрев - Слишком высокая скорость резания 

- Слишком прочный сплав   - Уменьшить температуру в зоне 

резания 

- Снизить скорость ре зания 

(Vc, SFM, RPM unu SFPM) 

- Скорректировать подачу (Еп) 

- Использовать более износостойкие 

сплавы 
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=m “/GTURN 
Руководство по применению 
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Сколы 
© - Нестабильные условия обработки 

(вибрация) 

- Слишком твердый сплав 

- Геометрия пластины не 

обеспечивает достаточной 

прочности 

- Сфокусироваться на стабилизации 

условий в процессе резания 

- Уменьшить вылет 

- Выбрать более прочный сплав 

- Использовать более прочный 

стружколом 

  

Термические трещины 

© - Резкие температурные колебания 

-Неравномерный подвод СОЖ 

- Выбрать более прочный сплав 

- Уменьшить скорость резания 

(Vc, SFM, RPM or SFPM) 

- Уменьшить подачу (Рп) 

- Обеспечить подвод достаточного 

количества СОЖ или работать без 

Сож 

  

Бороздка 

CO
 

- Корка на поверхности заготовки 

- Использовать более износостойкий 

сплав 

- Уменьшить скорость резания 

(Vc, SFM, RPM or SFPM) 

- Отрегулировать подачу (Рп) 

- Оптимизировать подачу СОЖ 

- Уменьшить глубину резания (ар) 

- Использовать более прочный 

  

стружколом 

- Слишком жесткий спла 
Разрушение ишком и сплав - Снизить подачу (п) или глубину 
(Механическая поломка — |-Прерывистое резания резания(ар) 

-Н 
пластины) ть ные условия обработки - Выбрать более прочный сплав 

pau - Уменьшить вылет и проверить 
- Слишком сильная механическая 

стабильность закрепления инструмента и 
нагрузка (подача/глубина резания) 

заготовки 
-Низкая скорость резания 

-Включения в обрабатываемом 

материале 

- Увеличить скорость резания 

(Vc, SFM, RPM or SFPM) 

  

  

          

ВЯ   - Очень низкая подача для   - Увеличить подачу (Еп) 

- Использовать более острый 

стружколома стружколом 

ee - Недостаточная глубина резания - Увеличить глубину резания 
сАХАЗЛАЛАЛАЛАЛАЛАЛАЛАЛ А 

УМУ ‚ |- Соотношение( Рп х Ар) - Использовать инструмент с меньшим 

слишком мало радиусом при вершине 
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Обзор сменных пластин для токарной обработки 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

          
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

_ 
о 

Негативные пластины = Е 

55 
Форма Серии Размер Cp. а 

то 

СММА 1204 1606 1906 aaa 
о 

С CNMG 0903 0904 1204 1606 1906 2509) 5, ES 

CNGG 1204 

CNMM 1906 

DNMA 1504 1506 

45 DNMG 1104 1504 1506 33 

D DNGG 1504 1506 

LT DNUX 1504 1506 37 

K 29 KNUX 1604 37 

$ SNMA 1204 1506 1906 

а SNMG 1204 1906 2509 38 

2507 
SNMM 2509 
TNMA 1604 

42 
TNMG 1604 2204 

T 
A TNUX 1604 46 

у LT VNMA 1604 47 

VNMG 1604 

WNMA 0804 

М А WNMG 0604 0804 49 
WNGG 0804 

Позитивные пластины 

CCGT (0602 09T3 1204 
С 53 

CCMT (0602 09T3 1204 

LY DCGT 0702 11T3 
D 55 

DCMT 0702 11T3 

R О RCMT — 0602 0803 10T3 1204 57 

SCGT 09T3 
$ 58 

SCMT o9T3 1204 

TCGT 1102 16T3 
T 59 

TCMT 1102 16T3 

\ 4 VBMT 1604; 60 

VCGT / VCMT 1103 1604| 61         
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Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

СММС / СММА (угол при вершине 80° Негативные) 
бя ок о 

CN** 0903 8.05 9.530 3.18 

CN** 0904 8.05 9.530 4.76 

a В CN** 1204 12.00 12.700 4.76 

| CN** 1606 16.00 15.875 6.35 

CN** 1906 19.00 19.050 6.35 

Ya L deb ©: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

Артикул: 2200... ВЫ 

a 
а 

So 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

SS BS BS sd Ald 218 eisisisis si SiS 88 Slag 
el/sl/eluls 6/7/7/4%/F 4/5 

CNMA120404 04 015-050 05-50 1%. ® 

CNMA 120408 08 015~050 10~50 0,8. 

CNMA 120412 12 015-050 15-50 ,@. 0 |,@. 
Ma CNMA 120416 16 015-050 20-50 1 ты 1 

syn CNMA 160612 12 015-050 15-50 00° 

CNMA 160616 16 015-050 20~50 ® бое 

CNMA 190612 12 015-050 15-90 09 

CNMA 190616 16 015-100 30-100 0. 9. 8, 

CNMG120404-UF 04 005-025 05-25 ов ооо 
U CNMG120408-UF 08 005-025 10-25 сы 107 оо о 

чисовая обравото CNMG120812-UF 12 005-025 15-25 о |1 
                          

      

   

              
  

      

  

     

  

  

  

  

  

  

  

  

  

'¥G1001/¥G3010/YG3015|YG3020/YG3030) YG801 | YG211 | YG213 | YG214 | YG401 | YG100  YG10 
Мп Мах| Мп Мах| Мп Мах Мм Мах Мп Мах Мп Мах Мп Мах Мп Мах| Мм Мах Мм Мах Мп Мах| Мп Мах Мп Мах 

>) | Нелегированная сталь - |220 480 |170 450 |170 410 180 380150 350120 200 - -|- - - - - - - - - = 

[= Низколегиров, сталь - - |220 420 180 380130 360110 350] 90 300170 200 - - - -/- -|- -- - о - = 

хи Высоколегир. сталь - =|] = 10330 80 31060 300 70 250 - --- --- -|- -/- +=). | 

Феррит. и мартен. сталь - - - -|- -|- -|- - 1200 230 - - 130 230 110 180 80 150 - - - - - - 

Аустенит, нержав. сталь - - - -|- -|- -|- - 1 80 200 - - 100 200 40 130 30 120 - - - - - - 

к Ся Серый чугун 200 480/170 420/120 300} - -|- - - ен -J|- -)- - 

(аа: Высокопрочный чугун 150 450 |120 410 |120 280] - -|- - - -|- -|- -J|- -]- я яя 

ВЯ] Алюминий < 3501200250 800 
ЕЕ СуперсплавыиТитан |- -|- -|- -|- -|- -/35 |. -/30 9242044 - - - - 
ПЕ высокотв. материалы | п --оо он яя                           
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Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

СММС / СММА (угол при вершине 80° Негативные) 
бя о Кю о 

CN** 0903 8.05 9.530 3.18 ac 
CN** 0904 8.05 9.530 4.76 TI 7 

Ic CN** 1204 12.00 12.700 4.76 

CN** 1606 16.00 15.875 6.35 

CN** 1906 19.00 19.050 6.35 

L $ ©: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

  

  

  

Е 
3 a 
=a 

AS 
38 
zs 

о 
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roe oe. SEARALSISS ete ye ey 
ча aee88 888888994 eS NIN|N Bb = ааа азс езоиеет-и > - 

CNMG090308-UL 08 010--030 10-25 | 

CNMG090312-UL 12 010-030 15-25 wal to 

CNMG090408 -UL 08 010-030 10-25 es! tos 
e e - CNMG090412-UL 12 010-030 15-25 

UL Обработка вязких ее р > 

материзловна низких СММб120404-И 04 010-030 05-30 oral losealoses 

CNMG120408-UL 08 010-030 10-30 oreo] осы 

CNMG120412-UL 12 010-030 15-30 oor! lesea|cses 

CNMG120404-UM 04 0.15~030 05-30 бл ом guts ores 

UM CNMG 120408 - UM 08 015-030 10-30 97 сев од оз ом ом 

Обработапри  CNMG120412-UM 12 045-030 15-30 |9. ож оо 
умеренных, 

нестабильных условиях 

CNMG120404-UG 04 020-040 05-30 бон ом 
ооооооо CNMG 120408 -UG 08 020-040 10-30 ое оз тот оо ово coer 

CNMG120412-UG 12 020-040 15-30 щен оо 
ео о о @ UG обрабокапри  CNMG160608-UG 08 020-040 15-50 | № №, 0. 

умеренных, о © e ® 

стабильных  CNMG160612-UG 12 020-040 15-50 | ож овом 
условиях ele ele 

CNMG 160616 -UG 16 030-050 20-50 боры ооо 

Мб 190608 -06 08 020-060 10-60 coor! 62|                         

      

   

\61001 Уб3010\С3015 УС3020 YG3030| YG801 | YG211 | YG213 | YG214 | YG401 | YG100 YG10 
Ми Мах Мп Мах|Мп Мах Ми Мах| Мм Мах Мп Мах| Мм Мах| Ми Мах Мп Мах| Мп Мах Ми Мах| Мм Мах Ми Мах 

(ы-7 | Нелегированная сталь | - - |220 480 170 450 170 410 |180 380 150 350 |120 200] - -|- - - - - - - - - = 

|[>: | Низколегиров. сталь - - |220 420 180 380 130 360 |110 3501 90 30070 200 - -|- - - - - - - - - - 

Чиа Высоколегир. сталь - =| = [100 330 80 310 60 300 70 250 - - - ня 

             
  

  

      

    

    

    

  

  

  

  

  

  

  

  

Феррит.и мартен. сталь - -|- -|- -|- -|- = 120230) - - 130 23010 180 80 150. - --- - 

Аустенит. нержав. сталь| - -|- -|- -|- -|- - | 80 200) - - 10200 40 130 3 120 - -|- - - - 

к ИЕ Серый чугун 200 480/170 420/120 300} - -|- -|/- -/- -|- -|- -|- -|- -]- -)- - 

(ТАЯТ Высокопрочный чугун |150 450 |120 410 120 280 + -|- -|- -|- -|- -|- =] -]/- -/- -)- - 

ПОВ Алюминий т [3601200250 800 
ЕЕ Суперсплавы иТитан | - -|- -|- -|- -|- - 3 80|- -|30 90/20 40/20 40/40 )/- - - - 
                            ЕЯ Высокотв, материалы | + | - -|- -|- -|- -|- -|- -|- -|- -]- -]- -]- -)- - 
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Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

CNMG / СМММ(угол при вершине 80° Негативные) 
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п 
=. 

Ty т 

т У. +, | 

    
    

  

  

  

  

CN** 0903 8.05 9.530 3.18 

CN** 0904 8.05 9.530 4.76 

CN** 1204 12.00 12.700 4.76 

CN** 1606 16.00 15.875 6.35 

CN** 1906 19.00 19.050 6.35 
  

©: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                          
  

rene. SERA ae SII 
чая afee888 se sss saa So NI|N/|N | a! = аа: 

озоиисе- тих - 
оо @ e © 

CNMG 120404 - UC 05-40 0895 | 0096 | 0115 0101 0116 

c CNMG 120408 -UC 08 020-040 10-40 0. ео орон 
-U оо ое ео © 

Черновая обработка CNMG 120412 -UC 12 020-040 15-40 сзуз обвв отл 0103 0120 
чугуна, при умеренных 

условиях 

CNMG120408-UR 08 030-050 100-50 © боо% lave over 
оо оф оо @ CNMG120412-UR 12 030-050 15-50 931 ом 05 обо 

CNMG120416-UR 16 030-050 20-50 бу | @ 8 
ее © ео © UR CNMG 160608-UR 08 030~050 10~50 м сомы 

CNMG160612-UR 12 030~050 15~50 |,% 8) | % 8. 

CNMG 160616 -UR 156 030-050 20-50 м о oss ыы Черновая обработка “_- 0938 | 0676 [0536 0511 0537 

CNMG 190608 -UR 08 030-080 30-90 coal lonns 06 

CNMG190612-UR 12 030-080 30-90 |.8. 8 | |@. 9. 

CNMG190616-UR 15 030-080 30-90 |,0 0 | | 0. 

CNMM190616-UH 16 050~120 50~13 a 

-UH 

Черновая 
обработка стали 

    

      

\61001      'YG3010 \63015 'YG3020 'YG3030 YG801          YG211 | YG213 YG214 YG401 | YG100 YG10    
  

  

  

     
  

  

  

  

  

  

    

  

  

                          

Мп Мах Min Max) Min Max) Min Max) Min Max Min Max) Min Max) Min Max) Min Max) Min Max| Min Max) Min Max) Min Max 

1-2 | Нелегированная сталь - |220 480 |170 450 170 410 |180 380 150 350 |120 200] + -|- -|- -|- -/|- - 

J sc) Низколегиров.сталь |- - 220 420 180 380 |130 360 |110 350 90 300] 70 20| - -|- -|- -|/- -|- - - = 

ии | Высоколегир. сталь - =| = = |400 330/80 310/60 300 70 250; - -|- -|- ее - 

Феррит. и мартен. сталь - -|- - - -|- - - - 100290 - - 130 230 110 180 80 150]. - - - - - 

Аустенит. нержав. сталь - -|- -|- -|- - - - 180 20 - - 10020 40 13030 120] - - - - - - 

к Ся Серый чугун 200 480 170 420 |120 300] + Пн 

(Я Высокопрочный чугун 150 450120 4101120 2801 оне я 

ВЯ] Алюминий тт 804200250 800 
ЕЕ СуперсплавыиТитан |- -|- -|- -|- -|- - 3 80/- -|30 90/20 40/20 40/40 |- - - - 
ПЕ Высокотв. материалы | - -|- |+ ня   
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“4GTURN fe 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

СММС / СММА (угол при вершине 80° Негативные) 
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'YG1001/YG3010/YG3015/YG3020 YG3030) YG801 | YG211 | YG213 | YG214 | YG401 | YG100 | YG10 
Ми Мах| Мп Мах| Мп Мах| Ми Мах Мп Мах Мп Мах| Мп Мах| Мп Мах Мп Мах Мп Мах Ми Мах| Мп Мах Мп Мах 

(ы-7 | Нелегированная сталь | - - |220 480 170 450 170 410 |180 380 150 350 |120 200] - -|- - - - - - - - - = 

|=: | Низколегиров. сталь - - |220 420 180 380 130 360110 3501 90 30070 200 - -|- - - - - - - - - - 

Чиа Высоколегир. сталь - =| = |100 330] 80 310 60 300 70 250 - - - -/|- -|- -/- -|/- -=|)- = 

Феррит.и мартен. сталь - -|- -|- -|- - | - - 120230 - - 130 230 110 180 80 150 - - - - - - 
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яя | 1350-1200 250 800 
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= “/GTURN 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

СММС / СММА (угол при вершине 80° Негативные) 
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Суперсплавы иТитан |- -|- -|- -|- 35 80 90 [> > 

Высокотв. материалы 
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“GTURN Е 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

СММС / СМММ (угол при вершине 90° Негативные) 
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= “/GTURN 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

ОММС / ОММА (угол при вершине 55° Негативные) 
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Устовм 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

ОММС / ОММА (угол при вершине 55° Негативные) 
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= “/GTURN 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

ОММС / ОММА (угол при вершине 55° Негативные) 
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Устовм 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

ОММС / ОММА (угол при вершине 55° Негативные) 
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DNMG150408-SR 08 010-040 05-40 = 

DNMG150412-SR 12 010~040 05~40 ‘ool 
-SR черновая обработка e 

жаропрочных ОММС 150608 -5В 08 010-040 05-40 oO 

  
    

  

  о -SM       

  

  ь 

  

  

суперсплавов e 

1299                         ОММС 150612 -$В 1.2 0,10-0.25 05-40 

  

      
   
   
   

     

   
    

  

   

  

   

  

        
    

  

   101 1001 
Min Max| Min Max) Min Max 

220 480 |170 450 

220 420 |180 380 

100 330 

  

YG801 | YG211 | YG213 | YG214 | YG401 | YG100 | YG10 
Min Max| Min Max) Min Max| Min Max! Min Max) Min Max|Min Max) Min Max| Min Max) Min Max 

170 410} 180 380/150 350/120 200 

130 360) 110 350) 90 300) 70 200) - 

80 310] 60 300 70 250] - - 

120 230 

80 200 

    
         
     

    

     

    

     
   

      

   

             

   
           
   

Нелегированная сталь     
    

Низколегиров. сталь 

  

        
   

  

   

    
   

  

          

    

   

130 230/110 180) 80 150) - 

100 200] 40 130) 30 120) - - 

Высоколегир. сталь 

Феррит. и мартен. 

нержав. сталь! - 

Серый чугун 200 480] 170 420 |120 300 

Высокопрочный чугун |150 450 |120 410 |120 280 

Алюминий : 

      

    
    

  

   

  

      

250 800 

  

    
   

  

     

  

   

  

    
        3501 

    Суперсплавы и Титан    

      

               Высокотв. материалы 
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Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

KNUX / ОМИХ (угол при вершине 55° - 2 Вершины, одностор.) 
  

% KN** 1604 15 4.76 

    

   

& Aaa ek 
Ф: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

Е M15 |M30 М4О] Артикул: 2200... isa ee [810 |520 $30 $10 | N20 

    
  

  

  

        
      
  

  

  

  

  

  

  

  

  

<< << < 
S88 88 Fh 8 8 8 4 6 
eoeS6 616 мм за = 

eo = 09° u,9Oo © 

KNUX160405L 05 0.10~040 05~60 Be eetlositenl | | 

х ЧА KNUX160410L 1.0 030-060 10-60 | ns | | 
ae | 

т KNUX160405R 05 0.10~040 05~60 [а сы 

Правая KNUX160410R 10 030-060 10-60 fe pe ee | | 

aw 4 apm 
к DNUX 1504 13 127 

DNUX 1506 13 12.7 

& — a |- @ : Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 
L $ метет. ЗСО ОС 

<| < 
а оо а а а баба 
зоо еююныь ей 

= eo} = м Ww © = 5 > 2 8 © озеоачео > 

e эф 
ОМИХ 1504042 04 010-035 07-40 val coe es 

UX DNUX150408L 08 010-035 10-40 cl м 

Левая ОМИХ 150604. 04 0.10~035 07~40 ый a м 

DNUX150608L 08 010-035 10-40 м 

DNUX150404R 04 010-035 07-40 т а 

yes DNUX150408R 08 0.10~035 10-40 Pele 
e эф 

Правая ОМИХ 150604В 04 010-035 07-40 SE rl 1323 

DNUX150608R 08 0.10~035 10-40 | en                     

  

   

   

G1010/YG1001 G301 YG801 | YG211 | YG213 | YG214 | YG401 | YG100 | YG10 
Ми Мах Ми Мах| Ми Мах| Мп Мах Ми Мах| Мм Мах Мм Мах Мм Мах| Мп Мах Мм Мах| Мм Мах| Мм Мах | Ми Мах 

Нелегированная сталь | - - |220 480 170 450 170 410 |180 380150 350/120 200) - -|- - - - - - |. + 

Низколегиров. сталь |- - |220 420 |180 380 |130 360110 350 90 30070 200 - -|- - - - - - -|- = 

Высоколегир. сталь - | - < 100 330 80 310 60 300 70 250] - -|- - - - - - - - a + 

Феррит. и мартен. - - -|- 120 230] - - |130 230/110 180) 80 150) - -|- = 

нержав. сталь| = - . 80 200 100 200) 40 130) 30 120) - |: т 

200 480 |170 420120 300] - - - - - - - -|- + 

Высокопрочный чугун |150 450 |120 410 120 280 - - os - з - я 

Алюминий В И ВЫ - + - + - - 350 12001250 800 

Суперсплавы и Титан |- -|- -|- = |e 90 40 =: | Se 

Высокотв. материалы | - = | = + он RP eee A] ee] ee] ee 
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“4GTURN Ee 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

$ММС / $МММ (угол при вершине 90° Негативные) 
бя Ко о 

SN** 1906 19.050 6.35 

SN** 2507 25.400 7.94 

SN** 2509 25.400 9.52 

  

  

  

Е 
3 a 
=a 

AS 
EE 
ar 

о 
S 

  

  

4 

Ic J $ | 
Ф: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

. ator) [20 м15 30 mao | Артикул: 2200... [K20 | K30 P15 = m0 8 $10 | $20 | $30 S10 | N20 | N20 

5 5 << < < < 

и 

< 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

aaqanaaa д а © qa aa a a;a 

essegee8 88832 ei= 04 6 6/7/57 Y% FF 9 
ео о о 

SNMG 190612-ЦВ 12 035~06 30-10 1006/1018) 1026 

о оф о о _UR а SNMG 190616-UR 16 035~08 3.0~10 1938) 1256] 1257 1583 | 1584 

SNMG 250924 - UR 24 04~1.0 5.0-12.0 ton ры es 
(Сталь чугун 

SNMM 250724 - UT 24 055~13 5.0~12.0 bes aoe oe 

® ео о 
SNMM 250924 - UT 24 055~13 5.0~12.0 1626 1627 1213 

-UT 

Черновая обработка                           

      

   
             '¥G1001/YG3010/YG3015/YG3020 YG3030| YG801 | YG211 | YG213 | YG214 | YG401 | YG100 YG10 

Ми Мах Мп Мах|Мп Мах Ми Мах| Мм Мах Мп Мах| Мм Мах| Ми Мах Мп Мах| Мп Мах Ми Мах| Мм Мах Ми Мах 

(5-7 | Нелегированная сталь - |220 480 |170 450170 410 |180 380 150 350 120 200 - 

|=: | Низколегиров. сталь - - |220 420 180 380 130 360110 350] 90 300) 70 200) - 

им Высоколегир. сталь - -|- = 1003390 80 310 60 300 9 250 - - - - - - - - - 

- =} - =| = + 10250 - - 130 230 100 180 80 150 - 

  

      

    

    

    

  
  

  

  

  

  

  

  

  

                          
Феррит.и мартен. сталь! - 

Аустенит, нержав. сталь| - -|- - | - -|- -|- 80 20| - - 100200 40 13030 120] - 

к ИЕ] Серый чугун 200 480 170 420 120 300] - -|- 

(6: Высокопрочный чугун |150 450120 410120 280] - -|- ен 

АЕ Алюминий ох т 391200250 800 

ЕЕ Суперсплавы иТитн |- -|- -- - - - -- 39%. - 99 20402044% - - - - 
= Высокотв. материалы 
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Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

$ММС / $ММА (угол при вершине 90° Негативные) 
—_ бя к о 

SN** 1204 12.700 4.76 

SN** 1506 15.875 6.35 

SN** 1906 19.050 6.35 

оменклатурная позиция О: Позиция по доп. заказу 

  

e x 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

НЕЕ Артикул: 2200... ace [ $10 | $20 | s30 | 
ая < 

SS S518 Ad did ках 
ооосоосояны на езе и в 6 -зшьзе> 

ооо $ММА 120408 08 015-050 190-50 субу пору 1166 
ооо MA SNMA 120412 12 015-050 155.0 субв обра 1133 

ool оо оф Чун $ММА 150612 12 015-050 15-50 доз 0729 1150 

ооо 
SNMA 190616 16 015-100 30~10.0 i944) 4184/1961 

® ооо 
$ММС 120404 -ЦЕ 04 0.05025 05-15 1458 1459 | 1454 |0029 

e@ о о UF SNMG 120408-UF 08 0.05-025 10-25 1430 1433 1437 

Чистовая обработка 

® о © 
SNMG 120404-UL 04 0.10-030 05-30 1167 0747 1194 

® о о у SNMG 120408-UL 08 010-030 10-30 0389 0390 | 0391 

Обработка вязких 
материалов на низких 

режимах 

ео © о о Я SNMG 120408 -UM 08 015-030 10-30 м п loreal o7a0 

-UM 
Обработка при 
умеренных, 
нестабильных 

условиях                         

      

   

\61001 УС3010УС3015 У63020 УС3030 УС801 | \С241 |\С213 | УС214 | \С401 |\С100 у\610 
Мп Мах Мп Мах Мп Мах| Мм Мах| Мп Мах Мп Мах Мш Мах Мп Мах Ми Мах| Ми Мах Мп Мах Мп Мах Ми Мах 

1%: | Нелегированная сталь - |220 480/170 450/170 410/180 380 150 350/120 200} - -)- -|- -|- -|- -|-+ = 

J | Низколегиров.сталь |- - 220 420 180 380 |130 360 |110 350 90 300/70 200) - -|- -|- -|- -|- - - = 

чи | Высоколегир. сталь - =| = = |100 330/80 310/60 300 70 250; - -|- -|- ее - 

Феррит.и мартен. сталь - -|- -|- -|- -|- - 1020 - - |130 230/110 180/80 150)- -|- -|- - 

Аустенит. нержав. сталь - -|- -|- -|- - - - 180 20 - - 10020 40 130 30 120] - - - - - - 

              
  

      

  

     

  

  

  

  

  

  

  

  

                            
PEAT] Cepait yryn 200 480 170 420 [120 300)- -|- -|- -|- -|- -|- -|- -|- -]- -)- - 

(С Высокопрочный чугун | 150 450)120 410|120 280) - - | - - - -|/- =] + -]- =] + яя 

ВЯ Алюминий тт 8042000250 800 
ЕЕ СуперсплавыиТитан |- -|- -|- -- -|- - %%]- - 390 92 4020 4 40 85 - - - - 
ПЕ Высокотв. материалы И - - Е - - - - М - - ох = 
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““GTURN 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

$ММС / $ММА (угол при вершине 90° Негативные) 
ep К о 

SN** 1204 12.700 4.76 

SN** 1506 15.875 6.35 

—— IC 
®: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

вы ЧЕ 

  Е 
> рии 
ры 

AS 
EE 
ae 

9 
ES 

  

  

  

  

      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                            

  

   

   

дада а lz alalala a ее oliNININI SB = а Заза зе озоциеоесе--о > - © 

оо © eee 
SNMG 120408 -UG 08 020~040 10-30 1610 |1190 0141 0142 | 014з |0030 

о ® © ele 
UG SNMG 120412 -UG 1.2 020-040 1.5-30 1640 1164 |0258 5 | 0260 

оо оофФф Фо 
SNMG 120416 -UG 16 020-040 20-30 16иб 1168 |074 0789 | 1169 1195 

Обработка при умеренных, Ш =. 
стабильных условиях 

ео © ele 
SNMG 120408 -UC 08 020-040 10-40 1 498\ 0073/0125 o106| 0126 

ео ох © ele 
uc SNMG 120412 -UC 12 020-040 15-40 до оо7д 0127 О 0128 

Черновая обработка 
чугуна, при умеренных 

условиях 

о ® © ele 
SNMG 120408 -UR 08 030~050 1.0~50 1623 |1163 0392 Creal aod 

e\eie оо © 
for SNMG 120412 -UR 1.2 030-050 1.550 1624) 1052/0261 252 | 0263 0081 

ооо Фф о 
черновая обработка SNMG 120416 -UR 1.6 030-050 20-50 1937 |0988 |0974| 0975 |0971 |0977 

оо оф 
$ММС 120412 -К 1.2 030-060 15-50 (обл 1обз 1065 

ео ФФ 
$ММС 120416 -КК 16 030-060 20-50 сз узо 0950 0965 

-KR 
Черновая обработка 

чугуна 

01 001 0 YG801 | YG211 | YG213 | YG214 | YG401 | YG100| YG10 
Min Max} Min Max| Min Max} Min Max) Min Max|Min Max| Min Max|Min Max! Min Max|Min Max) Min Max} Min Max! Min Max 

Нелегированная сталь | - - |220 480 170 450 |170 410180 380150 3501120 200] - - - - - - - 

Низколегиров. сталь - |220 420 180 380130 360110 350] 90 300] 70 200] - - - - - - - 

Высоколегир. сталь - -|- + |100 330 80 310 60 300 70 250 - - - -|/- -|- - - 

Феррит. и мартен. о 1200 230 - 130 230/110 180| 80 - - 

Аустенит, нержав. сталь - -|- -|- -|- -|- - 8 20 - 100 200] 40 130 30 "oo: 

200 480| 170 420/120 300) - - - - -|- - - 

Высокопрочный чугун |150 450120 410 |120 280 - - - | - - | - - - 

Алюминий И ОИ - - - | - - - |350 250 800 

Суперсплавы и Титан |- -|- -|- - - |3 80 30 90 20 4020 40 40 85 - - - 

Высокотв. материалы | - | - -- о - оо я 
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4FSETURN 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

$ММС / $ ММА (угол при вершине 90° Негативные) 
бя ко 
$№** 1204 12.700 4.76 

SN** 1506 15.875 6.35 

H $№** 1906 19.050 6.35 

Ae Jb 

  

®: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу   

          
  

    

  

  

  

  

  

    

  

  

    

  

  

  

  

  

  

rons. SR se wes 
<< 

ообобаяаб вая 
8$ Bi @iNiINin SB =) 8 

o/s a оао 
оч => © 

— e e e < | $ММС 120404 -МЕ 04 007-030 02-15 cons et oom 

С | $ММС 120408 -МЕ 08 007-030 02-15 о ooes eet cot? 
-MF : Е о —|— 

чистовая обработка SNMG120412-MF 12 007-030 02-15 м № 
нержавеющей стали 

e e e SNMG 120408 -MM 08 020-035 10-35 ones Mal ora 

SNMG 120412-MM 12 020-035 15-35 ры 
ММ 

Обработка 

нержавеющей стали 

при умеренных условиях 

SNMG 120408 -MR 08 030-055 20-55 м 

$ММС 120412-МВ 12 030-055 20-55 о ее 
-MR , —|}— —|— 

ерновая обработка 
нержавеющей стали 

SNMG120408-MG 08 020-040 10-40 ее Е 

SNMG120408-SM 08 010-025 05-40 | 

Обработка жаропрочных 
сплавов при умеренных условиях 

Sr SNMG 120408-SR 08 010-040 05-40 Rl 

Я SNMG 120412-SR 12 010-040 05-40 a 
-SR — 

Черновая обработка                         
жаропрочных сплавов 

  

   

   
    
    

    

01 001 YG801 | YG211 | YG213 | YG214 | YG401 | YG100 | YG10 
Ми Мах| Мм Мах| Мп Мах Мп Мах Мп Мах Мм Мах| Мм Мах| Мм Мах| Мм Мах Мп Мах Мм Мах| Мм Мах| Ми Мах 

Нелегированная сталь | - - |220 480 170 450 |170 410 |180 380150 350120 200] - -|- - 

Низколегиров. сталь - - |220 420 180 380 |130 360110 350] 90 30070 200 - -|- - 

Высоколегир. сталь - -|- = |100 330) 80 310) 60 300) 70 250 ен 

Феррит.и мартен. т 120 230 - |130 230110 180 

нержав.сталь| - -|- -|- -|- -|- - 80 20 - |100 200| 40 130 

200 480 |170 420120 300] - -|- - | - = - - - 

Высокопрочный чугун |150 450120 410 |120 280] - - - - т - - - 

Алюминий т т 350 12001250 800 

Суперсплавы иТитан |- -|- -|- -|- - | - - 3 80 30 90120 40 

Высокотв. материалы .               
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“4GTURN Ee 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

ТММС /ТММА (угол при вершине 60° Негативные) 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                          

ок $ ES 
TN** 1604 15.7 9.525 4.76 = z 

хх Е TN** 2204 22.0 12.700 4.76 9 ° 
Е 

Le} 
Ic = 

ES) 

& 
L 5 ©: Номенклатурная позиция О: Позиция по доп. заказу 

Ее | a0 Артикул: 2200... ВА |s10 | $20 | $30 | 
AAA RIA AD AAS Ех < 
зач чобоюююьдо аз а Заз езе оз еиое- ти > - 
оо оф TNMA 160404 04 015-050 05-50 15. мб тв 
оф о MA TNMA 160408 08 015-050 10-50 19 дб 

° оф о о TNMA 160412 12 015-050 15-50 1%. избе 

® оо оф TNMG 160404 -UF 04 005-025 05-25 | о 
e о о@ UF TNMG 160408 -UF 08 005-025 10-25 cel losr7|oome 
e о о 

TNMG 160412 -UF 12 005-025 15-25 
Чистовая обработка a = 2 > 

TNMG220404-UF 04 0.10~035 05-40 osor| _ {1308]1505| 00a 
оо оф TNMG 160408 -UL 08 010-030 10-30 о 052 |080 081 
ооо о UL TNMG160412-UL 12 010-030 15-30 о в об |196 

Обработка вязких 
материалов на низких 

режимах 

ооо @ ф TNMG 160404-UM 04 015-030 05-30 мо ом сим ово мы 
ооо о @ uM TNMG 160408 -UM 08 015-030 10-30 6. до сев оз ом 

ооо о оф Ospasorna npn _TNMG160412-UM 12 015-030 15-30 1145 0566 0507076 58s o7t0 
умеренных, 
нестабильных 

условиях 

      

   
             '¥G1001/YG3010/YG3015/YG3020 YG3030| YG801 | YG211 | YG213 | YG214 | YG401 | YG100 YG10 

Ми Мах Ми Мах| Мп Мах Ми Мах| Мм Мах Мп Мах| Мм Мах| Ми Мах Мп Мах| Мп Мах Ми Мах| Мм Мах Ми Мах 

(=? | Нелегированная сталь | - - |220 480170 450 170 410180 380 150 350120 200] - 

|=: | Низколегиров. сталь - - |220 420 180 380130 360 |110 350 90 300 70 200 - 

ми Высоколегир. сталь - -|- = 100330 80 310 60 300 70 25 - - - - - - - - - 

Феррит.и мартен. сталь - -|- - | - -|- -|- - 12290 - - 130 230 110 180 80 150 - 

Аустенит, нержав. сталь| - -|- -|- -|- -|- = 80 20 - - 100 200 40 130 30 120 - 

PRESS Серый чугун 200 480 170 420 120 300] - - | - 
(Тая Высокопрочный чугун |150 450 |120 410 |120 280] + ен яя 

АЕ Алюминий о [38000250 800 
ПЕЕТЕНЙ Суперсплавы иТитан |- -|- -|- -|- -|- - 38. - 990242404 - - - - 

= Высокотв. материалы 

GWG YG-1C0., LTD. Tenecbou: +7-499-110-71-06, www.yg1 .kr, E-mail: russia@yg1.ru 42 

  

      

    

    

    

  
  

  

  

  

  

  

  

  

                            
 



= /GTURN 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

ТММС /ТММА (угол при вершине 60° Негативные) 
  

  

  

    

  

  

  

  

  

  

  

  

: бя о Ю $ 5 Е 
Е: 60° TN** 1604 157 9525 476 
oF A TN** 2204 220 12700 476 
Е 
Ее 
ы Ic 
э 

& 
L $ ©: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

пост ООС a apa re 
чая 
соо ааа 

ae N м мы > = ааа чае 
еозеоиое- ти > - 

оо оф ео о TNMG 160404 -UG 04 020-040 05-30 воз loss ons 
60408 e@e,@'|@'/@\' @|@ 

TNMG 1 -UG 08 020-040 10-30 1140 | 0459 | 0144 | 0757 | 0145 0146 | 0037 

TNMG 160412-UG 12 020-040 15-30 10. 0%; об ото ое оо 

Us TNMG220408-UG 08 025~060 10-60 ® | ® | ® © 
Обработка при ° . . . * в о 0040 

умеренных — 1\Мб220412-06 12 025-060 15-60 велят, 15281529 

условиях TNMG 220416 -UG 16 025-060 20-60 9 | 90 м оз оо 13 

оо @ оф TNMG 160404 -UC 04 020-040 05-40 9 мо ло 
оо оф о @ 

4 TNMG 160408 -UC 08 020-040 10-40 оу соудо12о 0108 | 0130 
  

  

  

  

  

                          
Черновая обработка . ~O; md оо оф о о 

чугуна, при умеренных ТММС 160412 -ЦС 1.2 020-040 15-40 Е 69 0132 

условиях 

оо оф о © TNMG 160408 -UR 08 030-0.50 10-50 зу обяо обо 7 1054 

ооооооф о 
-UR TNMG 160412 -UR = 1.2 0.30~050 15-50 5) обор 0404 |0888 0405 0406 |0038 

оо о оо о 
Черновая обработка TNMG 220412 -UR 1.2 030-0.65 15-70 зо (дов 0409 О сл (GOT 

оо оф о © 
ТММС 220416 -0В 16 030-065 20-70 55 дер ме ее 7 

    

    
\61001 УС3010УС3015 У63020 УС3030 УС801 | \С241 |\С213 | УС214 | УС401 |\С100 YG10 

Мп Мах Min Max) Min Max) Min Max) Min Max Min Max) Min Max) Min Max) Min Max) Min Max| Min Max) Min Max) Min Max 

1%: | Нелегированная сталь - |220 480170 450 |170 410 180 380150 350 |120 2001 + -)- -|- -|- -|- -|- + 

| | Низколегиров.сталь |- - 220 420 180 380 |130 360 |110 350 90 300] 70 20| - -|- -|- -|/- -|- - - = 

чи | Высоколегир. сталь - =| = = 00330 80 31060 300 70 250 - - - ее - 

Феррит.и мартен. сталь - -|- -|- -|- -|- - 102 - - 139029 1010915 - - - - - - 

Аустенит. нержав. сталь - -|- -|- -|- - | - - 180 20 - - 1020 40 130 30 120] - - - - - - 

              
      

  

     

  
  

  

  

  

  

  

  

  

ЕЕ Серыйчиун 200 480 170 420 [120 300 от 
(С Высокопрочный чугун 150 450120 410120 2801 + ее яя 

ВЯ] Алюминий тт 8804200250 800 
ЕЕ СуперсплавыиТитан |- -|- -|- -- -|- - %%]- - 30 92 4020 4 40 85 - - - - 
                            ВЕ высокотв. материалы |+ -|- еее ее 
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“4GTURN Ee 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

ТММС /ТММА (угол при вершине 60° Негативные) 
бя о Кю о 

60° TN** 1604 15.7 9.525 4.76 

A TN** 2204 220 12.700 4.76 

IC 

& 
L $ ®: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

Кртикул:2200. ПО ма ee SHE edd 

a 
А 
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Е 
3 a 
=a 

AS 
38 
zs 

о 
S 

  

< << < « А 

Ф
с
е
 

P
L
Z
D
A
 

о 
м 
= 
w OL

oL
D 

Lo
ot
a 

fj 

oL
oe
DA
 

fe) 

SL
OE
DA
 

0z
0€
5 

Lo
v 

OO
LD
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TNMG 160404-MF 04 007-03 02-15 0775 

NI
 

  

O€
0E

D 

10
85
. 

@\
8 

@| 
LL
ZD
A 

TNMG 160408-MF 08 007-03 015-15 oseolor7s 8 

  

Чистовая обработка 

нержавеющей стали 
  

  

TNMG 160404 -мм 04 020-035 05-35 0567 |0568 
  

-MM TNMG 160408 -MM 08 020-035 10-35 oseolos70|os13 
  

Обработка ТММС 160412 -ММ 12 020-035 15-35 
нержавеющей стали 

при умеренных условиях 

0611 | 0603 
  

  

оо оф 
1455 | 1456 | 1219 

ооо 
1568 | 1569 | 1713 | 1660 

TNMG 160404-MG 04 020-045 05-40 
  

TNMG 160408-MG 08 020~040 10~40 

-MG 
Нержавеющая сталь 

Черновая обработка 

  

  

  

TNMG 160408 -MR 08 030-055 20-55 o727| |026 085 06 
  

MR TNMG160412-MR 12 030-055 20-55 1062 — |099 |827 вв 
  

Нержавеющая сталь 
Черновая обработка 
                          

      

     
   

   

   

   

      

             '¥G1001/YG3010/YG3015/YG3020 YG3030| YG801 | YG211 | YG213 | YG214 | YG401 | YG100 YG10 
Ми Мах Ми Мах| Мп Мах Ми Мах| Мм Мах Мп Мах| Мм Мах| Ми Мах Мп Мах| Мп Мах Ми Мах| Мм Мах Ми Мах 

(=? | Нелегированная сталь | - - |220 480170 450 170 410180 380 150 350120 200| - 

|=: | Низколегиров. сталь - - |220 420 180 380130 360 |110 350 90 300 70 200 - 

ми Высоколегир. сталь - - | - = 100 330 80 310 60 300 70 250 - - 

  

  
  

  

  

120 230] - - |130 230110 180] 80 150 - 
  

  

  

  

  

  

Феррит.и мартен. сталь! - 

Аустенит, нержав. сталь| - -|- - | - -|- -|- 80 20| - - 100200 40 13030 120] - 

к ИЕ: Серый чугун 200 480 170 420 120 300] - -|- 

(6: Высокопрочный чугун |150 450120 410120 280] - - | - ен 

АЕ Алюминий ох т 3901200250 800 

ЕЕ Суперсплавы иТитан |- -|- -|- -|- -|- - $8. - 9902424048 - - - - 
1 К:= | Высокотв. материалы 
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Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

ТММС /ТММА (угол при вершине 60° Негативные) 
бя ок 8 

aot TN** 1604 157 9525 — 476 
А TN** 2204 220 12700 476 

& 
L 5 ®: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

Артикул: 2200... ee eee bo 

a < 

  

  

  

  

  

  

    

  

  

  

  

                           
  

<<< < 
оао аааааа 
ооооос ню мё Sia 
= 6/3/53 8 @G/SitzliseiZic gio 
e sa/olfu cd > © 

TNMG 160408 -SF 08 010~025 05~3.0 rel 

SF ¢ me) = |= 

Чистовая обработка 

жаропрочных сплавов 

A TNMG 160408 -SR 08 010-040 05-40 pou 

-SR 26% ТММС 160412 -5$В 1.2 010-040 05-40 es 

Черновая обработка 

жаропрочных сплавов 

TNMG 160408-SM 08 0.10~025 05~40 eA 

e 
-5М Z TNMG 160412 -SM 12 0.10-0.25 05~4.0 . | | 1508 

Обработка 

жаропрочных сплавов 
при умеренных условиях 

    

   
    

01 001 YG801 | YG211 | YG213 | YG214 | YG401 | YG100 | YG10 
Min Max|Min Max| Min Max| Min Max|Min Max| Min Max} Min Max) Min Min Max) Min Max|Min Max|Min Max|Min Max 

Нелегированная сталь | - - |220 480/170 450/170 410|180 380/150 350/120 200; - -|- - 

Низколегиров. сталь - - |220 420 180 380 |130 360110 350] 90 30070 200 - - - - 

Высоколегир. сталь - -|- = 100 330 80 310] 60 300] 70 250 о 

Феррит. и мартен. - - - -|- 120 230 130 230|110 180 

нержав. сталь| - -|- -|- -|- 80 200 100 200) 40 130 

200 480170 420|120 300| - ns 

Высокопрочный чугун |150 450120 410 |120 280] - - - - -|- 

Алюминий я - - 350 12001250 800 

Суперсплавы и Титан | - - | - -|- -1|- 35 80 90 -|- - 

    

        
    Высокотв. материалы   
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“GTURN fe 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

ТМОХ (угол при вершине 60° Негативные) 
бя Шок 

per a 

  

Т№* 1604 9.4 9.525 4.76 
  

3 
3 a 
= 

AS 
EE 
Ee 

Sg 
5 

  

Ф: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

  

  

        

  

  

              

  

   

   

ах 
ое’ шО@Еофо 
вез и 82 оз ооо - тер ->$ 

TNUX 160404L 04 010-030 05-40 о oma es 
`® о о оф 

UX TNUX 160408 L 08 010~040 05~60 0414 0415/0675 0045 0731 

Левая 

‚ 

TNUX 160404R 04 010-030 05-40 ee alee 

UX ТИХ 160408В — 08 010-040 05-60 се м 

Правая 

101 1001 YG801 | YG211 | ¥G213 | YG214 | YG401 | YG100 | YG10 
Min Max| Min Max) Min Max| Min Max! Min Max|Min Max| Min Max) Min Max| Min Max) Min Max|Min Max| Min Max|Min Max 

Нелегированная сталь | - - |220 480 |170 450 170 410 180 380150 350120 200] - - - - - - + 

Низколегиров. сталь | - = |220 420/180 380/130 360/110 350/90 300) 70 200) - - |- - - ee 

Высоколегир. сталь - - | + + [100330 80 310 60 300] 70 250 - - - - - - - - - 

Феррит. и мартен. - - - - |120 230 130 230110 180 = = 

Аустенит. нержав. сталь| = - - 80 200 100 200| 40 130 - 3 

200 480) 170 420/120 300| - - - 

Bpicoxonpounbi uyryH | 150 450) 120 410/120 280 - + - + 

| Алюминий т “+ 350 1200 250 800 

wiTaH | - -|- -|- = 3% 90} 20 40) 20 - - 

Высокотв. материалы |+ +|- + о =] + =] =] ee 2] - -]- ele -]e ele 

  

QW YG-1C0., LID. Tenecbou: +7-499-110-71-06, www.yg1 kr, E-mail: russia@yg1.ru 46



=m /GTURN 
Т
Ф
 

e 
fo) 
fre) 
я 
ira) 
о 

Е 
= 
a 

> 
‘2 

  

Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

УММС /УММА (угол при вершине 35° Негативные) 
em ок о 

VN** 1604 15.8 9.525 4.76 

  

  

©: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

пел. ЕС Е 
АЗ АЗЗ-ЗА-АЗНЗЧ- < 

22 8188 Sisiadiaia aiaig 
2882s 3/8t\3 28 3\s e/s=|o\u\o o/7F)/7/4%)/F - 

УММА 160408 08 015-040 10-50 19.0 
" : . . 1573 | 0162 | 1275 

un LI 
Чугун 

У№Мб160404-ЦЕ 04 005-025 05-25 ons! loser osvslonse 

u Le” VNMG 160408 -UF 08 005~025 10-25 я [ом 
Чистовая обработка 

e о © fae VNMG 160404-UL 04 010-030 05-30 ons! орон 
@ eo @ М1 обработавязких _YNMG160408 -UL 08 010-030 10-30 В 0 бе 

материалов на низких 

режимах 

ео о e @ VNMG 160408 -UM 08 015-030 10~30 зутю 119 
  \ -UM VNMG 160412 -UM 12 015-030 15-30 1230 | 0736 | 0870 | 0737 | 1214 
  Об-ка при умеренных, 

нестаб. условиях 
  

VNMG 160404 -UG 04 020-040 05-30 
  

  

  

  

  

оо оф о о 

LS 1648 | 1331 | 0993 0940 | 0994. 

6 “обрати _YNMG160408-UG 08 020-040 10-30 ое 02| | оч ово 

сабилен условиях У\М6 160412 -06 12 020-040 15-30 1659 1345 on = ost? 

VNMG 160404-UC 04 020-040 05-35 © оз | 9° 8 

LF VNMG 160408 -UC 08 020~040 10~35 yea quulomal бо 

^_^ Черновая o6paGorra VNMG 160412 -UC 12 020-040 15-35 Я tee tee 
чугуна, при умеренных 

условиях 
                          

    

    
              
  

  

      

     

  

  

  

  

  

  

  

  

  

'¥G1001/¥G3010/YG3015/YG3020/YG3030) YG801 | YG211 | YG213 | YG214 | YG401 | YG100  YG10 
Ми Мах| Мп Мах| Ми Мах| Ми Мах| Мп Мах| Мп Мах Мп Мах Мп Мах Ми Мах Мп Мах Мп Мах| Мп Мах Мм Мах 

(=) | Нелегированная сталь | - - |220 480170 450 170 410 180 380 150 350120 200 - - - - - - - - - - + = 

[= Низколегиров, сталь - - [22 420 180 380 130 360110 350 90 300170 20| - -|- - - - - - - - - - 

хи Высоколегир. сталь - =|] = = 103350 80 31060 300 025 - --- --- -|- -/- +=]. | 

Феррит. и мартен. сталь - - - -|- - - - - - 120230 - - 130 230110 180 80 150] - -|- - - - 

Аустенит, нержав. сталь - - - -|- -|- -|- - 1 80 20 - - 100 20 40 13030 120 - - - - - - 

к Ся Серый чугун 200 480 |170 420120 300] - -|- - -|- -|- -|- -}- -|- -J|- -)- = 

(аа Высокопрочный чугун 150 450 |120 410 |120 280] - ен я яя 

ВЯ] Алюминий с 350100250 800 
ЕЕ СуперсплавыиТитан |- -|- -|- -|- -|- - |5 80/- -/30 90/20 40) 20 40/40 a|- - - - 
ПЕ высокотв. mavepvanbl | - 3- | - -|- =| - =| - = я я                           
  

47 Tenepou: +7-499-110-71-06, www.yg1.kr, E-mail: russia@yg1.ru GWG YG-1C0,, LTD.



“4GTURN Ee 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

УММС /УММА (угол при вершине 35° Негативные) 

2% 

Е 5 

Ф: Номенклатурная позиция О: Позиция по доп. заказу 

VN** 1604 15.8 9.525 4.76 

Артикул: 2200... вЫ 

a 
А 

о 

«ОР VNMG 160412 -UR 12 030-045 15-40 

-UR 

Черновая обработка 

® о @ LY 08 007-030 02-15 0830 МО сео |252 

-МЕ 

  

  

Е 
3 a 
=a 

AS 
38 
zs 

о 
S 

  

  

AAA KIA AD AA BAK 
ва Vee Bilal NiInN|N/| A] | 
2 8isiS8i8 Fleiss sale sig 
зе --оьь 35 
@el/eleieiele 

1231 | 0430/0871 |0431 0432 | 0051 
  

  

  

  

  

  

  

  

Чистовая обработка 

нержавеющей стали 

ооо 
УММС 160404 - ММ 04 0.20-035 05-35 0661 | 0662 | 1792 

ооо 
УММС 160408 - ММ 08 020-035 10-35 

ММ Обработка 0663 | 0664 | 1793 

нержавеющей стали 
при умеренных 

условиях 
  

  

e e |e LL VNMG 160408 -MR 08 030-055 20-55 oss2| | 1020/0831 

-MR 
Черновая обработка 

нержавеющей стали 

  

  

  

О “тм 08 010-040 05-40 eo 

-SR Обработка 

жаропрочных сплавов 
при умеренных 

условиях 

                          

      

   
             '¥G1001/YG3010/YG3015/YG3020 YG3030| YG801 | YG211 | YG213 | YG214 | YG401 | YG100 YG10 

Ми Мах Ми Мах| Мп Мах Ми Мах| Мм Мах Мп Мах| Мм Мах| Ми Мах Мп Мах| Мп Мах Ми Мах| Мм Мах Ми Мах 

(=? | Нелегированная сталь | - - |220 480170 450 170 410180 380 150 350 |120 200] - 

|=: | Низколегиров. сталь - - |220 420 180 380130 360 |110 350 90 300 70 200 - 

ми Высоколегир. сталь - -|- - 100330 80 310 60 300 70 25 - - - - - - - - - - - 

Феррит.и мартен. сталь] - -|- -|- -|- -|- - 1200 230] - - 130 230 100 180 80 150] - - - 

Аустенит, нержав. сталь| - -|- -|- -|- -|- - 80 20 - - 100 200 40 130 30 120 - 

к (СГ Серый чугун 200 480/170 420/120 300} - -|- - - т 

(Тая Высокопрочный чугун |150 450 |120 410 |120 280] + ен яя 

АЕ Алюминий | т я [3501200250 800 

ЕЕ Суперсплавы иТитан |- -|- -|- -|- -|- - 38. - 990242404 - - - - 
= Высокотв. материалы 

GWG YG-1C0., LTD. Tenecpou: +7-499-110-71-06, www.yg1 .kr, E-mail: russia@yg1.ru 48 

  

      

    

    

    

  
  

  

  

  

  

  

  

  

                            
 



= “/GTURN 
Т
Ф
 

e 
fo) 
fre) 
я 
ira) 
о 

Е 
= 
a 

Е 
‘2 

  

Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

МИММСЛМММА (угол при верш/ 80° Трехгранные, Негативные) 
бя ок о 

WN** 0604 5.7 9.525 4.76 

WN** 0804 78 12.700 4.76 

  

  

  

  

®: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

С "мо |'S10 |'520)) $30 | 
< < 
с. 

= 

о 
о 

     

  

Артикул: 2200... 

            

  

  

  

  

  

  

    

< < | а ЕЕ" 
5 SC NIN|N/ BS =) & 

= S/S a s/2 8° а = 

о © 
WNMA 080404 04 0.15~050 05~5.0 p93) 0952 1262 

ооо 
MA WNMA 080408 08 015-050 10~50  poo4| ons 043] 

“ ооо 
Чугун WNMA 080412 12 015-050 15-50 доб |004 Кл 

e ооо 
WNMG060404-UF 04 0.05-0.20 05-20 0435 0436 | 0437 0058 

e ооо 
UF WNMG080404-UF 04 0,05~0.25 0.5~2.0 0315 0316 |0317 0055 

e 9э © 
\УММС 080408 -ЦР 08 0.05-0.25 10-25 

Чистовая обработка А a — a8 Mo __ 98 

\УММС 080412 -ЦЕ 1.2 0.05-0.25 15~25 В О 1411 
  

  

  

e о © WNMG 060408 -UL 08 010-030 10-25 ыы 
ооо оф WNMG 080404 -UL 04 010-030 05-30 38 

  

  

  

  

“UL e ele Обработка вязких WNMG080408-UL 08 0.10~030 10~30 со eet aos 
материалов на низких 

режимах 

$ © ® © 
WNMG 060404-UM 04 0.15-030 05~25 1259 0741 0785 | 0742 

ele ele 
WNMG 060408-UM 08 0.15~030 10-25 1260 | 0600 0601/1271 

$ © ele WNMG 080404-UM 04 0.15~030 05~30 tee! elon 
  -UM сб работка при ооо оо 

умеренных, WNMG 080408 -UM 08 0.15~030 10~3.0 0470 0327 0761 0328 | 0329 

нестабильных ооо оо 
условиях WNMG 080412 -UM 1.2 015-030 15-30 1210 0649 | 0762 | 0598 | 0712 

  

  

ооо 
1234 | 0593 | 0763 | 0584 | 0713                         WNMG 080416 -UM 16 0.15~030 20~3.0 

  

   

   
    
   

01 001 YG801 | YG211 | YG213 | YG214 | YG401 | YG100 | YG10 
Min Max|Min Max| Min Max| Min Max|Min Max| Min Max) Min Max) Min Min Max) Min Max|Min Max|Min Max|Min Max 

Нелегированная сталь | - - |220 480/170 450/170 410/180 380/150 350/120 200; - -|- - 

Низколегиров. сталь - - [220 400 180 380 130 360110 350] 90 300) 70 200; - - 

Высоколегир. сталь - -|- = 100330 80 310160 300/70 250;- -/- -|- - 

Феррит. и мартен. | [120 230] - - |130 230110 180 

нержав.сталь| - -|- -|- -|- -|- - 80 020 - 100 200] 40 130 

200 480 |170 420120 300] - -|- - = - - - 

Высокопрочный чугун |150 450120 410 |120 280] - - - - - - - - 

Алюминий т 350 12001250 800 

Суперсплавы иТитан |- -|- -|- -|- -|- - 3 80 - ste: 

Высокотв. материалы 
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УстУвм 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

МИММСЛУММА (угол при вершине 80° Трехгранные, Негативные) 
бя о Юю _ 

WN** 0604 5.7 9.525 4.76 

WN** 0804 78 12.700 4.76 

  

  

  

  

®: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

Се На ее 
дртикуааоо.. ВОЕН si ed STONES HES 

   

  

  

  

  

  

        

  

  

          

  

                

  

   

   

<|< < <i< < 
aisie aia 8s/alslaia/a a 
ооо мы маа 
вез ее зе 
ео -е 

ооо ф оф 
WNMG060408-UG 08 020-040 10-30 0697 | 1047 1011 | 0438 |0874 0059 

® | © ele WNMG080404-UG 04 020-040 05-30 а ПМ зло 
ооо офф Ф 

-96 обрабокатри WNMG080408-UG 08 020-040 19-30 5 мез стат обвз отав 0149 0056 
умеренных, о ооо о о 
стабильных WNMG080412-UG 312 0.20~040 15~30 0910 0466 0503 | 0648 | 0490 0941 

условиях ооо офф WNMG080416-UG 16 020-040 20-40 ОР o7ea| Ree 1238 
ele ele WNMG060408 -UC 08 020-040 10-30 | Я 

ео оф ео WNMG080404-UC 04 020-040 05-40 збь да7 аз тю 4 
ооо ФФ 

-UC Teer WNMG080408-UC 08 0.20~040 10~40 о wor ous on от озе 

eee nose WNMGO80412 “UC 12 020-040 15-40 0909 | 0078 | 0137 | 0630 | 0112 | 0138 

ео о @ ele 
WNMG080416 -UC 16 0.20~040 20~40 1187 | 1055 1235 1236 0743 

ео © ele 
WNMG060412 -UR 12 030-0.50 15~40 1317 |1066 1057 1058| 1060 

ео | © ele 
UR WNMG080408-UR 08 030~050 10-50 0464| 0465 047110472 

ооо ФФ 
Черновая обработка WNMG080412 -UR 12 030-0.50 15~5.0 мы см ot ous os 0057 

WNMG080416 -UR 16 030~050 20-50 0468 0469 0889 | 07250714 

101 1001 1 YG801 | YG211 | YG213 | YG214 | YG401 | YG100 | YG10 
Min Max|Min Max) Min Max} Min Max|Min Max) Min Max! Min Max! Min Max| Min Max) Min Max| Min Max! Min Max) Min Max 

Нелегированная сталь | - - | 220 480/170 450/170 410/180 380| 150 350/120 200) - -|/- -|/- -|- - 

Низколегиров.сталь |- - 220 420 180 380 |130 360110 350 90 300 70 200] - - - - - - - - 

Высоколегир. сталь - | - = |100 330) 80 310) 60 300| 70 250 нот - 

Феррит. и мартен. |+ 120 230 - |130 230110 180 | 80 - - 

нержав. сталь| = -|- -|- «|= «|= = | 80 200 - |100 200] 40 130] 30 . . 

Се 200 480) 170 420) 120 300) - - + | - - 

Высокопрочный 150 450120 410120 280| - - - | - - - 

Алюминий О О ВЫ -- - чо + |350 250 800 

С wiaH | - -|- -|- -/- - - - 90924024485 - - 

Высокотв. материалы |+ |+ + ое на w]e w]e 
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Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

ММММСЛМММА (угол при верш. 80° Трехгранные, Негативные) 
бя ок 

  

  

  

     

   

  

  

     
  

  

  

  

  

a0" WN** 0604 57 9525 — 476 
Г. % : WN** 0804 — 78 12700 4.76 

L 5 ©: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

дртикукало.. ВИ ма ЕВ Go) 
ча < 
овала ааа шо боюююьнра 

завоз еее 
озоиисе- тли - 

WNMG 060404 - MF 007-030 02-15 аз в [авт 

МИ\М6 060408 -МЕ 08 007-030 02-15 в 
-МЕ 

e оо ое Чистовая обработка \МММ6 080404 -МЕ 04 007-030 02-15 | о 
нержавеющей стали e о © WNMG 080408 -МЕ 08 007-030 02-15 бов 

МММ 080404 -ММ 04 020-035 05-35 о 
e @ oe @ 

WNMG 080408 -MM 08 0.20~035 1.0~35 
  

  

  

  

  

  

  

  

0491 0497 | 0498 | 0633 
-MM ele 

Обработка МАММС 080412 -ММ 12 020-035 15-35 0612/0615 

нержавеющей стали 
при умеренных условиях 

ооо 
WNMG 080408 -MG 08 0.20~040 10~40 1496 | 1497 1160 |1498 

ооо оф 
М/ММС 080412 -Мб 12 020-040 15-40 1499 |1500 | 1161 |1501 

-MG 
Обработка при 
умеренных, 

стабильных условиях 

WNMG 060412 -MR 1.2 030-0.55 12-40 ов 

e оо оф MR WNMG 080408 -MR 08 030-055 20-55 10 — |019 0520 0835 

МЛММС 080412 -МВ 12 030-0.55 20-55 

  

Черновая обработка 0837 0665 | 0666 | 0836 

нержавеющей стали 

  

  

ооо 
0932 | 0720 | 1038 

оо оф KR WNMG080412-KR 12 030-0560 15-50 46,3) q559| psa 

WNMG080408-KR 08 030-0560 10-50 
  

  

Черновая обработка 

чугуна 
                          
    

    
¥G1001/¥G3010/YG3015|YG3020/YG3030) YG801 | YG211 | YG213 | YG214 | YG401 | YG100 | YG10 

Мп Мах Мп Мах Ми Мах Ми Мах Мп Мах Мм Мах Мп Мах Мп Мах| Ми Мах Мп Мах| Мм Мах| Мп Мах Мп Мах 

ibe) Нелегированная сталь | - - |220 480170 450 |170 410 |180 380 150 350 |120 200 - - - - - - - - - - - - 

J | Низколегиров.сталь |- - 220 420 180 380 |130 360 |110 350 90 300/70 200) - -|- -|- -|/- -|- - - = 

чи | Высоколегир. сталь - =| = = 00330 80 31060 300 70 250 - -|- ее - 

Феррит.и мартен. сталь - - |- -|- -|- - - - 120 230] - - 130 230110 180] 80 150 - - - - - - 

Аустенит. нержав. сталь - -|- -|- -|- - - - 80 20 - - 1020 40 130 30 120] - - - - - - 

              
  

  

      

     

  

  

  

  

  

  

  

  

АЕ Серыйчиун 200 480 170 420 [120 300 от 
(С Высокопрочный чугун 150 450120 410120 2801 + ее яя 

ВЯ] Алюминий тт 8804200250 800 
ЕЕ СуперсплавыиТитан |- -|- -|- -|- -|- - % 8] - - 30 92 4020 4 40 85 - - - - 
                            ВЕ высокотв. материалы |+ + | | ее ее 
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Устовм и 
Токарная обработка - Сменные пластины - Негативные 

WNMG/WNMA (угол при верш. 80° Трехгранные, Негативные) 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

ря во 8 о ыы 
WN** 0604 57 9.525 4.76 az 

> 
WN** 0804 78 12700 4.76 as 

ss 
a 

9 
= 

& 
L $ ®: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

пон. ООС ее 
ASE AA AA KAA AK Alx 
sa s/WiwiWwlw gS in nNinia a | 

ви 2 оз оцшое-- “> - © 

WNGG 080408 -SF 08 010-025 05-30 а on 
e 

1374 
-SF = 

Чистовая обработка Le п Е Е п Е 

жаропрочных сплавов 

e e e WNMG080408-SM 08 0.10~025 05~40 м 

WNMG080412-SM 12 040-025 05-40 И 
-$М 

жаропрочных сплавов 

при умеренных условиях 

WNMG060412-SR 12 040-040 05-30 19 

WNMG080408-SR 08 010-040 05-40 о 
-SR === ee ee ee О 

YepHosan o6pa6ora WNMG080412-SR 12 010-040 05-40 see 
жаропрочных сплавов                       

  

   

   

101 1001 YG801 | YG211 | YG213 | YG214 | YG401 | YG100 | YG10 
Min Max| Min Max) Min Max| Min Max! Min Max|Min Max| Min Max) Min Max| Min Max) Min Max|Min Max| Min Max|Min Max 

Нелегированная сталь | - - |220 480 170 450 170 410 180 380 150 350120 200] - - - - - - + 

Низколегиров. сталь | - = |220 420/180 380) 130 360/110 350/90 300) 70 200) - -j|- -/|- 5 

Высоколегир. сталь - - | - + |100 330 80 310 60 300] 70 250 О - - 

Феррит. имартен. - - |120 290 130 230110 180 = = 

нержав. сталь| - - - | 80 200 100 200| 40 130 - 8 

200 480) 170 420 |120 300 - - - 

Высокопрочный 150 450120 410 |120 280 - - + 

Алюминий : “+ 350 12001250 800 

С иТитан 3 92 4020 - - 

Высокотв. материалы 
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=m “/GTURN 
Токарная обработка - Сменные пластины - Позитивные 

ССМТ / СССТ (угол при вершине 80° Позитивные) 
em ок о 

Ccc** 0602 6.2 6.350 2.38 Я]. 
| Я cc** 09T3 9.2 9.525 3.97 

Ic СС** 1204 124 12700 4.76 

4 к 
xy Yo) IL 

©: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

  

  

  

M
A
C
T
U
H
b
I
 

  

e 
fo) 
fre) 
я 
ira) 
о 

Е 
= 
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Е 
‘2 

    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

rene. SERA alo II 
S515 85 84 4 414 ddix 
Ее 

оюозе ие ее 

CCGT060202-AL 02 002-015 01-20 в 

CCGT060204-AL 04 002-015 05-20 р 

о CCGTOST302-AL 02 002~008 05-10 м оо 

AL CCGTOST304-AL 04 005-025 05-20 ossoloset 

дли _CCSTOST3OB-AL 08 010-035 10-30 т 0 

CCGT120402-AL 02 004-015 01-10 ен 093 

CCGT120404-AL 04 004-020 03-15 6 095 

С06Т120408-АЕ 08 004-030 06-25 7 

CCMT.060204-UF 04 005-020 05-20 oves|oses|oves|oves 

UF CCMT0ST304-UF 04 005~020 05-20 oes! юм 

чисовал обработка _ ССМТ09Т308-ИЕ 08 005-025 10-20 noes! loser loses 

CCMT060204-UG 04 010-025 05-20 9 од оо ‘on 

CCMT060208-UG 08 0:10~025 08-20 © |e.) |.0 osealonna ion 

CCMTOST304-UG 04 015-030 05~25 12.) || lors ovralonoy 

-UG CCMTOST308 -UG 08 015-030 08-25 15; во оо ов 

Общего назначения  (СМТ120404-06 04 015-035 05-30 1%. |9; обо 

CCMT120408-UG 08 015-035 08-30 № — |ovesloseylovea ores ones 

С0МТ120412 -06 12 015-035 12-30% | aus sens                         

    

    
              
  

  

      

     

  

  

  

  

  

  

  

  

  

\61001 УС3010УС3015 У63020 УС3030 УС801 | \С241 |\С213 | УС214 | УС401 |\С100 у\610 
Мм Мах| Мп Мах| Ми Мах| Ми Мах| Мп Мах| Мп Мах Мп Мах Мп Мах Ми Мах Мп Мах Мп Мах| Мп Мах Мм Мах 

(=) | Нелегированная сталь | - - |220 480170 450 170 410 180 380 150 350120 200 - - - - - - - - - - + = 

[= Низколегиров, сталь - - [22 420 180 380 130 360110 350 90 300170 20| - - |- - - - - - - - - - 

хи Высоколегир. сталь - =|] = = 103390 80 31060 30 020 - --- -- - на | 

Феррит. и мартен. сталь - - - -|- - - - - - 120230 - - 130 230110 1801 80 150] - -|- - - - 

Аустенит, нержав. сталь - - - -|- -|- -|- - 1 80 200 - - 100 200 40 130 30 120 - - - - - - 

к (Ся Серый чугун 200 480 |170 420120 300] - -|- - -|- -|- -|- -}- -|- -J|- -)- = 

(аа: Высокопрочный чугун 150 450 |120 410 |120 280] - ен я яя 

ВЯ Алюминий с 350100250 800 
ЕЕ СуперсплавыиТитан |- -|- -|- -|- -|- - |5 80/- -/30 9242044 - - - - 
ПЕ высокотв. mavepvanbl | - 3- | - -|- =| - =| - = я я                           
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Токарная обработка - Сменные пластины - Позитивные 

ССМТ / СССТ (угол при вершине 80° Позитивные) 
  

  

=] 

— 
%, 

‚| 

QGTURN I) 

  

  

СС** 0602 6.2 6.350 2.38 

CC** 09T3 9.2 9.525 3.97 

cc** 1204 12.4 12.700 4.76 
  

| 
о 
Ра 
> 
a=) 
== 
=> 
2 
о 

Е > 
S 
= 

  

®: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

  

  

  

  

  

  

  

  

rovers. IEE ym 
ча <<< 

вазе азаасая 
e elsicoieo 6 SIN NIN Bi sia 
= 6/42/4/nN @©/SliFligiFicisio 
оз еиое- т “> - 

CCMT09T302-MF 0.2 0.06~0.1 0.2~2.0 ww on ы as 

-MF 5 CCMTO9T304-MF 0.4 0.06-02 02-20 | ото 29 

CCMTO9T308-MF 0.8 0.06-0.2 02-20 soar | tows leo | 1903 
Чистовая обработка 

нержавеющей стали 

CCMT09T304-MM 0.4 0.1~0.2 0.6 -3.0 io > os a 

-MM CCMTO9T308-MM 0.8 0.1~0.3 06~30 sony toe tnee| toe 
Обработка нержавеющей стали 

при умеренных условиях 

CCGT060201-SF 0.1 0.02~0.15 0.1~15 ws 

CCGT060202-SF 0.2 0.03~0.2 0.1~1.5 ws 
-SF ® 

CCGT060204-SF 0.4 0.03~0.25 01- 1.5 a 

CCGTO9T301-SF 0.1 0.02 ~0.15 0.1~1.5 S 
Чистовая об-ка 2071 

жаропрочных CCGT09T302-SF 0.2 0.02 -015 01-1.5 о 
суперсплавов т 

CCGT09T304-SF 0.4 0.04~0.25 01-1.5 я 
e 

CCGT09T308-SF 0.8 0.04~0.25 0.2~15 Яра 

      

   1-5   

  

  

  

  

  

  

  

  

   

  

  
         

                      
  

  

  

P 69 
     

a 

  

  

  

  

  

     15-16 

и 17~18 

  

  

  

  

    

  

  

'YG1001/YG3010/YG3015/YG3020 YG3030) YG801 | YG211 | YG213 | YG214 | YG401 | YG100 | YG10 
Ми Мах| Мп Мах| Мп Мах| Ми Мах Мп Мах Мп Мах| Мп Мах| Мп Мах Мп Мах Мп Мах Мп Мах| Ми Мах Мп Мах 

Нелегированная сталь | - - |220 480 170 450 170 410 180 380 150 350 |120 200] - - | - - - - - - - - - = 

Низколегиров. сталь - - |220 420 180 380 130 360110 3501 90 30070 200 - -|- - - - - - - - - - 

Высоколегир. сталь - =| = [100 330 80 310 60 300 7025 - - - ен нЕ -=|)- = 

Феррит.и мартен. сталь - -|- -|- -|- =| - - 120230 - - 130 230 110 180 80 150 - - - - - - 

Аустенит, нержав. сталь - -|- -|- -|- -|- - 8 00 - - 10200 40 130 30 120 - - - - - - 

Серый чугун 200 480 170 420 120 3001 - -|- - В ОК Я КЗ О ПО КИ 

Высокопрочный чугун 150 450 120 410120 280] - -|- - яя 

Алюминий В О ПАО ПОВ ПК но ++ +] -  - |350 1200 250 800 

Суперсплавы иТитан |- -|- -|- -|- -|- - 8) - - | 390 90) 20 40/20 40/40 8 - -|- - 

Высокотв. материалы |- -|- -|- - - - - - В ОКЗ А К А ПОВ ПИК                           
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Токарная обработка - Сменные пластины - Позитивные 

ОСМТ / ОССТ (угол при вершине 55° Позитивные) 
ee ee 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

DC** 0702 7.5 6.350 238 

7 DC** 11T3 112 9525 3.97 

в tL 
^ 

t ol Ф: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

по ПОЗЕ tl | 
<| < < << < < S888 8 S45 48415 
зазазвоеоезосоеоз 
озеоеоизе-- и - 

ооо ® 
ME LT DCMT070204-MF 0.4 0.05~0.2 0.2~20 sara | 1979/1980 | 2030 

- офф о DCMT11T302-MF 0.2 0.05~0.1 0.3-2.0 2005 | 2006 2007 | 2031 
о оо e Чистовая обрабока  ОСМТ11Т304-МЕ 0.4 0.07~0.2 03~2.0 1885 | 1886 1907 | 2032 

нержавеющей стали о оо © 
DCMT11T308-MF 0.3 0.07-0.2 0.3~2.0 М 

ооо e ‘MM LT DCMT070204-MM 04 0.07~0.3 05~3.0 1999 | 2000] 2001 | 2040 
о оф оф 

DCMT11T304-MM 0.4 0.1~03 0.5-3.0 1990] 1991 1992 | 2641 
Обработка нержавеющей стали © оо © 

при умеренных условиях DCMT11T308-MM 0.8 0.1~0.3 0.5-3.0 1984 | 1985) 1986 | 2042 

DCGT070201-SF_ 0.1 0.02 ~0.15 0.1~1.5 a 

DCGT070202-SF 0.2 0.03~0.2 0.1~15 eS 
  

  

2069 

e 
_SF LY DCGT070204-SF_ 0.4 0.03 ~0.25 0.1~ 1.5 ow 

® DCGT11T301-SF = 0.1 0.02 ~0.1 0.1~1:5 
  

  

2075 
Чистовая об-ка e 
жаропрочных DCGT11T302-SF 0.2 0.02 -0.15 0.1 - 1.5 vn 

e 
cynepennae0® —- DCGT11T304-SF 0.4 0.04 ~0.2 0.1~1.5 1463 

® 
  

DCGT11T308-SF 0.8 0.04~0.2 0.1~1.5 ЯВ 
                          

      

   

YG1001/YG3010/YG3015/YG3020/YG3030| YG801 | YG211 YG213 | YG214 | YG401 | YG100 | YG10 
Min Max Min Max) Min Max| Min Max! Min Max) Min Max! Min Max) Min Max Min Max) Min Max| Min Max! Min Max) Min Max 

(=? | Нелегированная сталь - |220 480 170 450 170 410 |180 380150 350120 200 - - - - + - 

| (=: Низколегиров. сталь - - 220420 180 380 130 360 110 35090 30070 200 - - - -|- -|- -/- -/- = 

(и Высоколегир. сталь - =) = = |100 330) 80 310) 60 300) 70 250; - - - ---- на - = 

             
  

  

     
     

   

  

  

  

  

  

  

  

  

Феррит.и мартен. сталь - - - -|- -|- -|- = |120 230) - - [130 230/110 180/80 150] - -|- -|- - 
Аустенит. нержав. сталь| - - - -|- -|- -|- = |80 №0 - - 100 20 4 130 30 120 - - - - - - 

ЗЕЕ Серый чугун 200 480/170 420/120 300}- -|- -|- -|- -|- -|- -|- -|- -|- -|- - 
(То: Высокопрочный чугун |150 450 120 410120 280] + -|- -|- -|- -|- + + =]- -{- -J]- -]- = 

ПРЕ Алюминий тт [3804200250 800 
ПЕЕТЕЙ СуперсплавыиТитан |- - - -|- - - -|- -|$ 9 - - 924 2448& - - - - 
                            ВОВЕ высокотв. материалы | - | | еее он - 
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Устовм и 
Токарная обработка - Сменные пластины - Позитивные 

ОСМТ / ОССТ (угол при вершине 55° 
  

  

  

к 

_ s |- 
Ф: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

ей о aed ee о ed od 
< 
с 

ею 5 % DC** 0702 75 6350 238 |=es 
$ > 
= Dc** 1173 112 9.525 3.97 ВЕ 

Е 
па 

а 
5 

  

Re
 
|
-
 
5
+
]
 

  

  

    

  

  

  

  

  

  

  

                        

  

   

   

ал 6 454A < 
= s\ul/wilw wow 8 SiSisgie & a вез 82 
озеоеочее--и > $ 

=aegey,  DCGTO70204-AL 04 002-015 01-20 eal 
ee 

AL LOY DCGT 11T302 - AL 0.2 002-008 05-1.0 И в || [342 0341 

ое о 
Алюминий DCGT 11T304 - AL 04 005-0.25 05~20 03320083 

ee 
DCGT 11T308 - AL 08 010~030 10-25 0333 | 0084 

e ele DCMT 070204-UF 04 005-020 05-20 Pe ee 29 
e ele 

_UF DCMT 11T304-UF 04 005~025 05~20 0213 0214 0215 

e ele 
DCMT 11T308 - UF I ~0: 0-2; 

Чистовая обработка 08 005-025 10-20 0219 0220) 0221 

e оо © 
DCMT 070204-UG 04 0/10-0.25 05-20 О conn 0212 [0993 

e ele UG LT DCMT 070208 -UG 08 0.10~025 08-20 ae el 136 

. DCMT 11T304-UG 04 009-023 02-25 9 ® od) ® ii Общего назначения - . ” " " ___ |0677} 0216 0217/0218 0014 
ео о о о © 

DCMT 11T308-UG 08 0.18-0.50 0.5-3.2 067 [0252 3 0224 095 

101 1001 YG801 | YG211 | YG213 | YG214 | ¥G401 | YG100 | YG10 
Min Max| Min Max} Min Max) Min Max) Min Max|Min Max} Min Max| Min Max| Min Max|Min Max|Min Max| Min Max|Min Max 

Нелегированная сталь | - - |220 480 |170 450 170 410 180 380150 350120 200] - - | - - - + 

Низколегиров. сталь | - = |220 420/180 380/130 360/110 350/90 300) 70 200; - -|- - 5 

Высоколегир. сталь - | - + |100 330 80 310 60 300170 250 - - - - - - - + 

Феррит. и мартен. | | - |120 230] - 130 230 |110 180 = = 

HepkaB.cTab} © = | = «| ew | ~ | 80 200) - 100 200} 40 130 - os 

Серый 200 480170 420 |120 300' - т - = 

Высокопрочный 150 450/120 410/120 280 a - + 

| Алюминий : osteo ele 350 12001250 800 

и Титан 30 20 40 | 20 - 

Высокотв, материалы 
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= “/GTURN 
Токарная обработка - Сменные пластины - Позитивные 

ВСМТ (Круглые, Позитивные) 
  

M
A
C
T
U
H
b
I
 

e 
fo) 
fre) 
я 
ira) 
о 

Е 
= 
a 

Е 
‘2 

  

INSD 

    

RC** 0602 6 

RC** 0803 8 

RC** 10T3 10 

RC** 1204 12 

2.38 

3.18 

3.97 

4.76 

®: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

  

        

  

ee 20) alee ESTES ONES 
а чак 

aqga 8 8 OA glidlalala aig 
ооооооз аз 

зе изе-з-оь-е > 
ele eleje RCMT 0602M0 3.0 013~040 05~2.0 0374 0375 0376 1151 0023] 7 || 

elie elele 
RCMT 0803M0 40 005~030 0.5-1.5 03770378 039 1152 0054 

e elele 
Общего назначения ВСМТ 10Т3МО 50 010-035 05~25 0380 0381 ео | 1153 [0071 || 

ee eleje 
RCMT 1204M0 60 015~045 05~30 0383 | 0384 ose 11700052 

      

01 

Высоколегир. сталь РО! - 

Феррит. и мартен. - - 

нержав. сталь - - | - 

Min Max|Min Max| Min Max| Min Max|Min Max| Min Max} Min Max} Min 

Нелегированная сталь | - - |220 480/170 450/170 410/180 380/150 350/120 200) - 

Низколегиров. сталь - - [220 4200 180 380 |130 360110 350| 90 300| 70 200) - 

  

- |100 330] 80 310) 60 300/70 250) - - 

120 230 - - 

200 480 |170 420 |120 300] - 

Высокопрочный 150 450 |120 410120 280| -      Алюминий - -|- 

и Титан - | 

Высокотв, материалы     

80 200 

35 80 
  

            

130 230] 110 180] 80 150] - 

100 200] 40 130] 30 120] - 

90 40 

350 1 

20 40 | 40 

  

250 800 

YG801 | YG211 | YG213 | YG214 | YG401 | YG100 | YG10 
Min Max) Min Max|Min Max|Min Max|Min Max 
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Устовм и 
Токарная обработка - Сменные пластины - Позитивные 

$СМТ/5ССОТ (Квадратные, Позитивные) 
  

SC** 09T3 9.525 3.97 

SC** 1204 12.700 4.76 

3 
3 a 
= 

AS 
33 
Ce 

Sg 
5 

к 

eee 
Артикул: 2200... [кот 

аа 
—_ — 

о < 
= 6 
© = 

  

Re
 

  

  

2 SCGT 09T304 - AL 04 004-040 01-59 

SCGT 09T308 - AL 08 003-040 01-59 
-AL 

  

  

  

  

  
  

  

  

  

  

  

  

  

  

Алюминий 

e Фе | @ 
$СМТ 09Т304 -ЦР 04 005-0.25 05-20 0386 0387 0783 

e @;|¢e 
_UF SCMT 09T308 - UF 08 005~0.25 10~20 т 1022 0997 

Чистовая обработка | | | | | | | 

ео о ejele| | | 
SCMT09T304-UG 04 015~030 05~25 0485 0482 0916 1171 0025 | i 

e.6.h6° оф 
UG SCMT09T308-UG 08 0.15~030 08~25 0456 0159 0160 0161 0026 | | 

ое © ele | 
Общего назначения SCMT 120408 -UG 08 0.15~035 08-30 0674 0255 0256 0257 

эооое e 
SCMT120408-MM 0.3 0.15~0.30 0.8- 3.5 1973 | 1974 | 1975 | 1976 

-MM 

Обработка                         
нержавеющей стали 

при умеренных условиях 

  

   

   

101 1001 YG801 | YG211 | YG213 | YG214 | YG401 | YG100 | YG10 
Ми Мах | Мм Мах | Мм Мах|Мм Мах Мм Мах|Мм Мах| Мм Мах| Мм Мах| Мм Мах| Мм Мах| Мм Мах Мм Мах| Мм Мах 

Нелегированная сталь | - - |220 480170 450 170 410 180 380 150 350120 200] - -|- -|- =e 

Низколегиров.сталь |- - |220 420/180 380/130 360/110 350) 90 300) 70 200; - -|- - - - = 

Высоколегир. сталь - - | + = |100 330 80 310 60 30070 2501 - - - - - - - - = 

Феррит. и мартен. | | - |120 230] - 130 230 |110 180 

нержав. сталь = -|- -|- -|- - | 80 200 100 200] 40 130 30 - os 

Серый 200 480170 420 |120 300 - о -#|- - = 

Высокопрочный 150 450/120 410/120 280) - | № = 

(| Алюминий : osteo ele 350 1200250 800 

и Титан 30 20 40 | 20 - - 

Высокотв, материалы 
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Токарная обработка - Сменные пластины - Позитивные 

ТСМТ /ТС@Т (Треугольные, Позитивные) 
бя ок $ 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

per ТС** 1102 10.3 6.350 2.38 

TC** 16T3 15.6 9.525 3.97 

Ic ; 

к 

L 5 ®: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

Артикул: 2200... Balu \20 | K30 P15 P20 м С ЕТ $10 | N20 | N20 

<< << 
9/8 8/8is alsisis/a aia SIiNiINiIn|s =| 23/2 2/8/8 §\2/2/2/8 gies e alo uji6/o 7/7/4/F/7 9 

TCGT 110204-AL 04 003-030 01-40 |333 
А о © 

AL Ke) TCGT 167302 - AL 02 002~005 05~1.0 | 0344 0343 

о © и Т68Т161804-АЬ 04 005-025 05-20 | Л 
о © 

TCGT 16T308 - AL 08 010~035 10~3.0 0335 0086 

© ele TCMT110204-UF 04 005-020 05-20 ГЫ ios 
© оо © 

_UF TCMT 1617304 -UF 04 009~020 02~25 0397 0398 | 1046 | 0033 

© ele 
TCMT 16T308-UF 08 005-0.25 08-20 

Чистовая обработка 0624 0625 | 1045 

ele elele 
TCMT110204-UG 04 007~020 02~18 0728 |o264 0265 0266 | 0032 

© ele UG TCMT 110208 -UG 08 010-025 08-20 Pee) leet 20s 
. ele ele 

Общего назначения TCMT 16T304-UG 04 015-030 05~25 0679 |0267 0268 |0259 

ele о Фо © 
TCMT 16T308-UG 08 015-030 08-2. 0457/0156 0157 0158 | 0034 

о @ооф @ 
TCMT16T304-MF 0.4 0.07~03 05~2.5 19a) (meal 1963 0 

ооо о ar A TCMT16T308-MF 08 0.07-0.3 10~25 1966 | 1967| 1968 | 2026 

Чистовая обработка 

нержавеющей стали 

ооо e 
TCMT16T304-MM 0.4 0.15~0.3 0.8~2.5 1993 | 1994 [1995 | 2043 

ооо оф мм А TCMT16T308-MM 08 0.15~03 1.0~25 о т 

Обработка                         
нержавеющей стали 

при умеренных условиях 

      

     

   

    
    

    

01 001 YG801 | YG211 | YG213 | YG214 | YG401 | YG100 | YG10 
Min Max|Min Max) Min Max| Min Max|Min Max| Min Max) Min Max) Min Min Max) Min Max|Min Max|Min Max|Min Max 

Нелегированная сталь | - - |220 480/170 450/170 410/180 380/150 350/120 200) - -|- -|- -|- =/- -|- = 

Низколегиров. сталь - - [220 400 180 380 130 360110 350| 90 300] 70 200] - -|- - И - 

Высоколегир. сталь - -|- + 100330 80 31060 30070 250 - -/- -|- -|- -|/- 

Феррит. и мартен. от |120 2390 - - |130 230/110 180) 80 150} - 

нержав.сталь| - - | - -|- -|- -|- - | 80 200 = |100 200) 40 130) 30 120) - 

200 480/170 420/120 300; - -|- - a - - - 

Высокопрочный чугун |150 450120 410 |120 280] - - - - - - - - 

Алюминий О О ОИ о 350 1200) 250 800 

Суперсплавы иТитан |- -|- -|- -|- -|- - 3 80 90 | 20 4020 4040 -|- - 

Высокотв. материалы    
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Устовм ви 
Токарная обработка - Сменные пластины - Позитивные 

\УВМТ (угол при вершине 35° Позитивные) 

28 oy 
IC 

A 

& 

/ L 
Ф: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

VB** 1604 15.8 9.525 4.76 

Артикул: 2200... ШЕЕ 1 510 | №20 | №0 

  

  

3 
3 a 
= 

AS 
33 
Ce 

Sg 
5 

    

  

  

      

<< << < < | 
оо абааааааа 
eleiele/e/e/B8iNININI Bis = 
Без оз зан Sic 
озоииое- ноет ->© 

® о | © 
УВМТ160404 -ЦЕ 04 0.05-0.25 05-20 ` 0294 0295 0296 

® о | © 
Aas VBMT 160408 -UF 08 0.05~025 08~20 0300 0301 0302 

-UF 

Чистовая обработка 

ele о о © VBMT160404-UG 04 015-030 05-25 ово М] ЕЙ coo [et 

VBMT 160408 -UG 08 015-030 08-25 9 |® ве | 
-U G " . 0681 | 0303 0304 | 0305 | 0048 

Общего назначения 

  

  

  

  VBMT160402-MF 0.2 0.05~0.1 05~2.5 2008 | 2009 |2010 | 2036 

  

  

  

  

  

VBMT160404-MF 0.4 0.05-0.2 0.5 -2.5 1960 | 1961 | 1962 | 2037 

эоофоофо 
Чистовая обработка VBMT160408-MF 08 0.05-0.2 05-25 2011 | 2012 | 2013 | 2038 
нержавеющей стали 

оф e 
MM 4a VBMT160404-MM 04 0.15~0.3 0.5~2.5 1997 | 1998 | 2044 

7 эофо оф 
УВМТ160408-ММ 0.4 0.15-0.3 0.5 -2.5 1987| 1988 1989 | 2045 

Обработка                         нержавеющей стали 
при умеренных условиях 

  

   

   

101 1001 YG801 | YG211 | YG213 | YG214 | YG401 | YG100 | YG10 
Min Max| Min Max) Min Max| Min Max! Min Max| Min Max| Min Max) Min Max| Min Max) Min Max| Min Max| Min Max|Min Max 

Нелегированная сталь | - - |220 480 170 450 170 410 180 380 150 350120 200] - - - - - - + 

Низколегиров.сталь |- - |220 420/180 380/130 360/110 350) 90 300) 70 200; - -|- - - - = 

Высоколегир. сталь - - | + = 100330 80 310 60 300] 70 250 - - - - - - - - - 

Феррит. и мартен. | | - |120 230 130 230 |110 180 

нержав.сталь| = -|- -|- + |- - | 80 200 100 200] 40 130 

200 480170 420 |120 300] - А - - 

Высокопрочный 150 450/120 410/120 280 a - + 

(| Алюминий : osteo ele 350 1200 250 800 

иТитан 20 4020 - - 

Высокотв. материалы 
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Токарная обработка - Сменные пластины - Позитивные 

\УСМТ /МССТ (угол при вершине 35° Позитивные) 
бя ок 8 

vc** 1604 15.8 9.525 4.76 

  

  

  

®: Номенклатурная позиция О : Позиция по доп. заказу 

  

  

  

  

Артикул: 2200... ШГ ron) a P15 ' P20 eal ee. eT] S10 N20 | N20 

<<< 
a 49/8 обабаааав 
сэ. онюнынь 2 
= 6/3/53 за рее 
озоиифе-рт > - 

_ №06Т160402 -АЕ 02 002-005 05-10 | ав 07 
e e x с 2 VCGT 160404-AL 04 005-025 05-20 

_ 2 У 0336 | 0087 

AL VCGT 160408 -AL 08 010-035 10-30 bat 
Алюминий : . ~~ 0420| 0419 
  

© ee 4ST” VCMT 160404-UF 04 005-025 05-20 A oss 

-UF VCMT 160408 -UF 08 005-025 10-20 ° ° 0557 0558 

  

  

  

Чистовая обработка 

  

VCMT 160404 -UG 04 010-020 03-25 

e ооо 
UG 4ST” VCMT 160408 -UG 08 0.18~035 0.5-3.5 0946 0422 0956/0061 

Общего назначения 

  

  

  

  

VCMT110304-MF 04 0.05~0.1 0.2-2.0 2014 | 2015 |2016 | 2035 

Чистовая обработка 

нержавеющей стали 

  

  

  

  

  

  

  

e 
VCGT110301-SF 0.1 0.05~0.1 0.2-2.0 РУ 

VCGT110302-SF 0.2 0.05-0.1 0.2-2.0 11 

Чистовая обработка VCGT110304-SF 04 0.05~0.2 02~2.0 a 

жаропрочных 

супероплавов VCGT110308-SF 08 0.05-0.2 0.2-2.0 ®                           

  

   

   
    

01 001 YG801 | YG211 | YG213 | YG214 | YG401 | YG100 | YG10 
Ми Мах| Мм Мах| Мп Мах Мп Мах Мп Мах Мм Мах| Мм Мах| Мм Мах| Мм Мах Мп Мах Мм Мах| Мм Мах| Ми Мах 

Нелегированная сталь | - - |220 480 170 450 |170 410 |180 380150 3501120 200] - -|- - 

Низколегиров. сталь - - |220 400 180 380130 360110 350] 90 30070 200 - -|- - 

Высоколегир. сталь - - | - = 100 330 80 310] 60 300] 70 250 ен 

Феррит. и мартен. О ПВ 120 230 130 230110 180 

нержав. сталь| - -|- -|- -|- 80 200 100 200) 40 130 

200 480/170 420|120 300| - a 

Высокопрочный 150 450/120 410/120 280) - - - - - - 

Алюминий я - - 350 12001250 800 

иТитан |- ---- =| 35 80 90 -|- - 

Высокотв. материалы 
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устовм ви 
Державки для наружного точения 

Обзор державок 
  

  
Cepua Державки 

    

  

  

  

    
  

  

    

   

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    

  

  

    

  

М { 

CCGT = о - ® 
CCMT 

SCACR/L SCLCR/L 

Прижим Прижим 

c. 53 с.66 с.66 

и. ПРЕ Te 
CNMA © 4 4 ©” 4 » 

CNMG PCBNR/L PCLNR/L TCLNR/L PCLNR/L TCLNR/L 

Рычаг им Прижим сверху С направленной подачей СОЖ 

с.27 с. 67 с. 67 с. 67 с. 68 с. 68 

DCGT мо = ip na 

LF т SDNCN SDJCR/L 

Прижим Прижим 

с.55 с. 69 с. 69 

ОММА 

DNMG 
TDHNR/L PDNNN TDNNN TDJNR/L PDJNR/L TDJNR/LPDJNR/L TD/PDNNN 

Рычаг Рычаг С направленной 
Прижим сверху (+Прижим) Прижим сверху  Прижим (+Прижим) ДЕЙ СОЖ 

с. 33 с. 70 с. 70 с. 70 с. 70 с. 70 с. 71 с. 71 

CKJNR/L 

Прижим сверху 

с. 37 с. 72 

{ ы 

>. в 
RCMT 

SRGCR/L SRDCN 

Прижим Прижим 

с. 57 с. 73 

SCMT 

SSDCN SSSCR/L 

Прижим Прижим 

с. 58 с.74 с.74 
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= “/GTURN 
Держа вки для наружного точения 

Обзор державок 
  

  
Серия Державки 

       

  

  

     
  

7 | ieee 

| 1 | 

SNMG 
PSDNN TSDNN PSSNR/L TSSNR/L PSBNR/L TSKNR/L PSKNR/L 

Рычаг Прижим Рычаг Прижим Рычаг Прижим Рычаг 
= {+Прижим) сверху {+Прижим) сверху {+Прижим) сверху {+Прижим) 

Bs с.38 с. 75 с. 75 с. 75 с. 75 с. 75 с. 75 с. 75 
[a 

5 Г Г] | 
BS | i : 

a TCGT 
iS) TCMT 

STFCR/L STGCR/L STJCR/L 

Прижим Прижим Прижим 

с.59 с. 76 с. 76 
  

  с    
  

  

TNMA + %> ~ Be 
TNMG 

TNUX 
PTTNR/L PTFNR/L PTGNR/L TTGNR/L MTJNR/L PTJNR/L TUNR/L 

Рычаг Рычаг Рычаг Прижим Штифт Рычаг Прижим 
{+Прижим) {+Прижим) {+Прижим) сверху прижим {+Прижим) сверху 

с. 42 с. 77 с. 77 с. 77 с. 77 с. 78 с. 78 с. 78 

70°тах. 

Ре SVHBR/L SVVBN SWIBR/L 
Прижим Прижим Прижим 

с. 60 с. 79 с. 79 

   

   
  

  

  

  

  
  

VCGT 

SVHCR/L SVVCN SVJCR/L 

Прижим Прижим Прижим 

с. 61 с. 80 с. 80 с. 80 

VNMA 

c. 47 

WNMA 

WNMG 
MWLNR/L PWLNR/L TWLNR/L PWLNR/L TWLNR/L 

Штифт Рычаг Прижим “ в 
о {+Прижим) ee С направленной подачей СОЖ, 

с. 49 с. 82 с. 82 с. 82 с.83 с. 83 
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“GTURN fl 
Державки для внутреннего точения 

Обзор державок 

(«1.7 Державки 

  

  

   
  

«-SCFCR/L »-SCLCR/L E..-SCLCR/L 

Винт Винт Винт 

с. 53 с. 84 с.85 с. 85 
  

И
У
Я
У
Ж
А
З
Е
 

3 
ES 
a 
т 
s 
о 
RY 2 
Ss = 
ES    

  

  

»-PCLNR/L . .-TCLNR/L 

Рычаг (+Прижим) Прижим сверху 

с. 27 с.86 с.86 
  

  

  

»-SDUCR/L E.-SDUCR/L 

Винт Винт 

с.88 с. 88 
  

         

  

я 
»-PDQNR/L »-TDQNR/L »-PDUNR/L »-TDUNR/L 

Рычаг (+Прижим) Прижим сверху Рычаг (+Прижим) Прижим сверху 

с. 33 с. 89 с. 89 с. 89 с. 89 
  

  

  

SNMA 

С SNMG 

»-PSKNR/L 

Рычаг (+Прижим) 

с. 38 с.90 
  

   
„АЗТЕСВЛ- -STUCRIL 

  

Винт Винт 

с.59 с.91 с.91 
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= “/GTURN 
Державки для внутреннего точения 

Обзор державок 
  

  
«Г Державки 

TNMA 

TNMG 

TNUX            

  

„-МТЕМВУС »-MTUNR/L .-PTUNR/L „АТОМА 

Штифт+прижим Штифт+прижим Рычаг (+Прижим) Прижим сверху 

с. 42 с. 92 с. 92 с. 93 с. 93 
  

0
 

= 
о 
[т 
& 
5 
о 

Е 
т 
a 

2 
в    
  

  

  

  

УВМТ 

.-SVQBR/L .-SVJBR/L .-SVUBR/L 

Винт Винт Винт 

с.60 с. 94 с. 94 c. 94 

VCGT 

VCMT 

»SVQCR/L »-SVUCR/L 

Винт Винт 

с.61 с. 95 с. 95 
  

  

  

с.47 с. 96 
  

      

  

  

WNMA 

WNMG 

»-MWLNR/L »-TWLNR/L 

Штифт+прижим Рычаг (+Прижим) Прижим сверху 

с.49 с. 97 с. 97 с. 98 
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стом 
Державки для наружного точения 

Державки для СС** пластин 

    

  

  

    
  

        
  

  

  

   
  

  
  
  

  

  

  

  

  

    
  

  

  

          

  

  

  

  

  

        
  

а 
S = 

== 

т 25 
х Qo a 33 

2a 
о 

LF 2 

[o] 7.53 Ед.изм: мм a 
о 

eyed ЕЕ —™ а и в м Е | Пластина № _ > 
ры 

m 

SCACR/L 0808Е 06 324 332 08 08 10 70 ©0602 x = 
+ oo 

> 

SCACRIL Se 
ps (Bunt 90°) | 

р Es 

> | 

SCLCR/L O808E 06 340 352 08 08 10 70 = > 
т 600602 -5 

SCLCR/L 1010E 06 341 353 10 10 12 70 Е = 

T Я 
SCLCR/L 1010E 09 342 354 10 10 12 70 о о 

33 
SCLCR/L 1212F 09 343 355 12 12 16 80 & а 

g 
> 

SCLCRIL SCLCR/L 1616H 09 34 356 | 16 16 20 | 100 | CCO9T3 > 

(Bunt 95°) SCLCR/L 2020K 09 345 357 20 20 25 125 4 

SCLCR/L2525M 09 346-358 25 25 | 32 150 aS 
Er 

SCLCR/L 1616H 12 347 359 16 16 20 100 5 
] > о 

SCLCR/L 2020K 12 349 361 20 20 25 125 CC1204 5 2 
a 

SCLCR/L2525M 12 351 363 25 25 | 32 150 я а 

5 

о 
vv 

о 
Ra 
я» 

g 
> 

ag 
ae 
uaz 
Sr 

es 
= 
5» 
эм 
ао 
aa 

>> 
| Винтовая подкладная 

пластина Я 

SCACRIL 06 4008-M2.5x6 - - 80-T08 m 
=n 

~06 4008-M2.5x6 - - 80708 = о 
© 

„1010.09 4015-M3x9 - - 80115 = п 
> 

1212.09 4015-M3.5x11 - - 80-115 oR 
SCLCR/L > 

.1616-2525..09 4015-M3.5x14 AACN-2-0001 AAV-06-M3.5x11 80115 = 

1616.12 1020-М5х11 р р 80120 

.2020--2525.12 1020-M45x16 AACN-2-0003 AAV-07-M4.5x13 80720 Sq 

Se 
OS 
= x 

т 

у < УСлСО., ЧО. Tenecbou: +7-499-110-71-06, www.yg1.kr, E-mail: russia@yg1.ru 66 ЕЁ a 
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= “/GTURN 
Державки для наружного точения 

Державки для СМ** пластин 
  

  

      

  

    

      

  
  

        

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

            
  

  

  

  

  

  

  

x 
< 
oO 

LF 

*С': Доп. прижим [©] :6.27 Ед.изм: мм 

= Vo sue 
о - Cepua Обозначение 2 a в т Эн B a г 
aL 

rs] Е PCBNR/L2020K12C 136 144 20 20 |175 | 125 
Е 
Е PCBNR/L2525M12C 137 — 145 25 2 | 225 | 150 | CN1204 

ы РСВМЕЛ. PCBNR/L3232P12C 138 146 32 32 | 295 | 10 
Е {Прижим 75°) 

PCBNR/L 2525M 16C 139 147 25 25 22 150 
CN1606 

PCBNRY/L 3232P 16C 144 — 148 32 32 7 170 

PCBNRY/L 3232P 19C 141 149 32 32 37 170 

PCBNR/L 4040S 19C 142 150 | 40 40 37 250 | CN1906 

PCLNR/L 1616H 12 155 — 169 16 16 20 100 

PCLNR/L2020K 12C 156 170 | 20 20 25 125 
CN1204 

PCLNR/L 2525M 12C 157 17 25 25 32 150 

PCLNR/L3232P 12C 158 — 172 32 32 40 170 

PCLNR/L PCLNR/L 2525M 16C 159 — 173 25 25 32 150 
LS {Прижим95") CN1606 

PCLNR/L3232P 16C 160 174 | 32 32 40 170 

PCLNR/L2525M 19C 161 175 | 25 25 32 150 

PCLNR/L3232P 19C 162 «176 | 32 32 40 170 | CN1906 

PCLNR/L 40405 19C 163 17 | 40 40 50 250 

TCLNR/L 2020K 12 013 020 | 20 20 25 125 

TCLNR/L2525M 12 014 021 | 25 25 32 150 | CN1204 

TCLNR/L ..  TCLNR/L3232P 12 015 022 | 32 32 40 170 
$ {Прижим сверху95") 

TCLNR/L 2525M 16 018 025 | 25 25 32 150 
CN1606 

TCLNR/L 3232P 16 019 026 | 32 32 40 170 

Серия Размер ГрРыча у Е т и Шайба | Кольцо ЕВ ви Waban a UCC Med 

‚лв АРЕО | АОН АСКОЯ | Oe - - | AACN3-0002 р AAY-03 | AAL033 
PCBNR/L | 

«19C APLOS | ALVOS.MIOX27 Ackog | Oe | - | AACN3-0003 AAY-04 | AALO54 
(12 APLO2 | ALVOZMExI9 = - - - - | AACN3.0001 2 AAY-02 | AAL-033 

.2020-3232.12С | APLO2 | ALVO3MBxI9 | ACKOS | 4o1sMaxi1| — - - | AACN3.0001 AAY-02 | AAL033 
PCLNR/L AAV-05- w16C АРЕО | ALvormea2 ackog | ANP . - | AACN3-0002 : AAY03 | AAL-033 

‚л9с APLOS | ALVOS.MI0X27 АСК | AO - - | AACN3-0003 AAY-04 | AAL05-4 

12 я . Ао МГУ | АВРЬОТ | ASOT | AACN3.0001 AAVOZMSxI2 = | AALO33 
TCLNRAL 

16 - - АК | ANE | appio2| - | ААС || ААУ 5-65 - | AALO5-4                 
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устУвм 
Державки для наружного точения 

Державки для С№** пластин с направленной подачей СОЖ 

    

  

  

      

  

      

  

    

   

  

  

  

  

  

  

  

    

          

  

  

  

a 
5 

ат 
8 = 

) = Ее + — SST 4 = Е» 
"_ =a 

G18" = 9 
5 > 
М | aes a = 

cs 
КАРЯ 

i) 

| Е 
ООО ws 

eo 
noo 

aS 
*'С'; Доп. прижим [©] :с.27 Едизммм | a 

о 
Серия OGosHayeHue ae H B ig ТЕ  |Пластина Бы 

PCLNR/L2020K12-H 019 020 20 20 25 125 „а 
PCLNR/L 25 

(Снаправленной _ РОЕМВЛ.2525М12-Н 021 022 25 25 32 150 | ©\124 =? 
. as 

2 nopaveliCO"K) —BCLNR/L3232P12-H 123 024 32 32 40 170 Zo $ og 
т ==> 

РСЕМВЛ. 3232 Р16-Н__ 125 16 |3 | 32 4 | 100 | ©1606 = 
| ^ 

PCLNR/L 3232 P19-H 127 128 32 32 40 170 | CNI906 = = 

$ 3 
TCLNR/L2020K12-H 000 — 001 20 20 25 125 eS 

TCLNR/L ЕЁ? 
(Снаправленной == TCLNR/L2525M12-H 002 003 | 25 25 32 150 | ©4124 25 

- So 
nonayeltCO"K) —TCLNR/L3232P12-H_ 04 05 3 3 о 40 170 ra 

а 

9 
Uv 

о 
Ra 

5 
8 
5 

ag 
Bo 
aS 
Sr 

=> 
59 

Винт Винт 5 Cy CS A ee) Bz 
Cepua Pasmep Рычаг рычага Ш Wana Кольцо ВЕН пластина пула = я 

„РамВЛ. (12 ApLO3 ЛЯ ANI . ы - | AACN-3-0001 Е AAV-02 2705-G1/8x55 |AAL-03:3 © z 

„тамвл. (12 | | ~ Aan AKV30-M622 ABPLOI | AS-O1 | AACN 0001 | AAV-02-M5x12 | - | 2705-61/8х55 |АА-033 

5 
8 
ЕЕ 
Ss т 

= 
т 
> 
т 
5 

id 
es 
9= 
= x 

т 
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= “/GTURN 
Державки для наружного точения 

Державки для ОС** пластин 
  

  

      

    

  

  

    
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

            

  

  

        
  

В 
о 
<2 и 
в = x= 5 g Sy > > 

ты a ze 

= 
5 | LF 

Ss 
[©]:с.55 Ед. ИЗМ: ММ 

2. Серия ЕЕ as и ин В МЕ м 
aL 

rs] Е SDNCN 0808E 07 380 08 08 4 70 
a 

Е 4 SDNCN 1010E 07 381 10 10 5 70 
Е 060702 
5 SDNCN 1212F 07 382 12 12 6 80 

eS SDNCN SDNCN 1616H 07 383 16 16 8 100 

Е = ae — (Bur 62.5") SDNCN 1616H 11 384 16 16 8 100 
a 

w 

< = SDNCN 2020K 11 385 20 20 10 125 
BS DC11T3 
58 SDNCN 2525M 11 386 25 25 125 150 
=x a 

Е Е SDNCN 3232P 11 387 32 32 16 170 
< 

р SDJCR/L O808E 07 364 372 08 08 10 70 

SDJCR/L 1010E 07 365 373 10 10 12 70 
2 00702 
о 5 SDJCR/L 1212F 07 366 374 12 12 16 80 
< 

iB = SDJCR/L SDJCR/L 1616H 07 367 375 16 16 20 100 
= ° 

2a |. (Bur 93") SDJCR/L 1616H 11 368 376 | 16 16 20 | 10 
am 

Sa % SDJCR/L 2020K 11 369 377 20 20 25 125 
б DC11T3 

SDJCR/L 2525M 11 370 378 25 25 32 150 

$ SDJCR/L 3232P 11 371 379 32 32 40 170 

Be 
88 
sx 

$5 
го 

а 
5 

< ES 
ОЕ 
B a 

ao 
os 

5 
ЗЕ 
fm 

m2 
ag 
ec 

Винтовая подкладная 

= 07 | 4008-M2.5x6 : : 80-T08 
we SDNCN 
= 11 | 4015-M3.5x14 | AADN-2-0001 AAV-O6-M3.5x11 80715 
шЕ 
z= 07 | 4008-M2.5x6 : i 80108 
us SDJCR/L 
Se 11 | 4015-M3.5x14 | AADN-2-0001 AAV-O6-M3.5x11 80715 

a 
о 

с 
3 = 
Sz 
zz 

о - - z 
< 8 69 Tenecbou: +7-499-110-71-06, www.yg'.kr, E-mail: russia@yg1.ru WG YG-1C0O., LTD. 
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стом 
Державки для наружного точения 

Державки для ОМ** пластин 
  

  

          
      

    

    

  

  

        
  

  

  

  

  

  

  

  

    
  

т 

Ц. x 
= a 

LF 

*С': Доп. прижим [©]:с.33 Ед.изм: мм a 
о 

ered Ts Обозначение Артикул 25100.. > 
В Е г 

Е] к 
TDHNR/L = ТОНМВЛ-2020К15 517 519 20 20 SO 

| > 

`  (Прижим сверху DN1506 = | 

3$ 107.5°) TDHNR/L 2525M 15 518 520 25 25 32 150 Fa 
№ 1 

РОМММ 2020К 15С 202 20 20 | 10 125 

LA © PDNNN . РОМММ 2525М 15С 203 25 25 12.5 150 DN1506 
$ (Прижим62.5°) 

ow PDNNN 3232P 15С 204 32 32 16 170 

TDNNN 2020K 15 058 | 20 20 10 125 

TONNN TDNNN 2525M 15 059 5 25 125 | 150 | 01506 
‘oe (Прижимсверху62.5°) Т 

ТОМММ 3232Р 15 060 32 32 16 170 

PDJNR/L 2020K 15C 188 195 20 20 25 125 

PDJNR/L 2525M 15C 189 196 25 25 32 150 PDJNR/L | | DN1506 

(Porar 93°) PDJNR/L 3232P 15C 190 197 32 32 40 170 

PDJNR/L 4040S 15C 191 198 40 40 50 250 

Г — TDJNR/L 2020K 15 036 047 20 20 25 125 

TDJNR/L TDJNR/L 2525M 15 037 048 25 25 32 150 
. | t DN1506 

(Прижим ceepxy 93°) TDJNR/L 3232P 15 038 049 32 32 40 170 

& TDJNR/L 4040S 15 039 050 40 40 50 250         

ЕЯ 
Винт Подкладная 

Серия Размер Рычаг oil подкладная 
а ТЕ пластина Е 

  

  

                  

TDHNR/L anon | AAV30 | aBpLon AADN3-0001 | AAVOZMSxI2. - AAL033 

PDNNN .15С APLOB | ALV-03M&x19| ACK-O5 |yao15sMaxt1| - = = AADN-3-0001 Е | aayo2 | AAL-03-3 

TONNN .15 ы : Ао МХ | ABPLOT| ASOT —AADN3-0001 | AAVO2ZMSxI2 - AAL033 

PDJNR/L .15С APLOB | ALV-03M&x19| АСК |У40Т5-МА | - - | AADN-3-0001 Е ` АО — AAL033 
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нии 27СТУРМ 
Державки для наружного точения 

Державки для ОМ№** пластин с направленной подачей СОЖ 
  

    

    

  
  

      
  

                  

0
 

РАДЕ es 
Обозначение В L    

  

T
O
K
A
P
H
A
A
 
O
B
P
A
B
O
T
K
A
 

  

  

  

  

          

  

  
          

      

TDJNR/L 2020K 15 -H 006 007 20 20 25 125 

TDJNR/L 1 
(направленной  ТР/МВЛ.2525М15-Н 008 009 25 25 32 | 150 | DN1506 
подачей (ОЖ) | 

TDJNR/L 3232P 15-H 010 011 32 32 40 170 

RDJNR/L 2020K 15-H 006 007 20 20 25 125 

PDJNR/L | 
(Снаправленноий -RDJNR/L2525M15-H 008 — 009 25 25 32 | 150 | DN1506 
подачей СОЖ) 

RDJNR/L 3232P 15 -H 010 011 | 32 32 40 170 

TDNNN 2525M 15-H 012 | 25 25 12.5 150 

TDNNN 
(Снаправленной DN1506 

‘a? подачей СОЖ) 

PDNNN 2525M 15-Н 031 25 25 125 150 

PDNNN 
№ © (Снаправленной 0№1506 
a? подачей СОЖ)     

| Винт | Винт Подкл. |Винт; подкл. Серия Pasmep rd рычага | Ш [И Пружина Кольцо! И НМ оо 

  

  

  

ЛоМЕЛ. = 20,25,32 - - МАНЯ АКУЗЗНМ6Ю2 AKYOT | AXROT AADN3-0001| AAV-OZMSx12| - | 2705-G1/8x55 |AAL033 
ALOR AXROT -PDINRIL 20,2532 APLOD. fae ANT - - | Aor | AADN-0001 - AAY.02 | 2705-G1/8x55 |AAL033 

.TDNNN 25 - - | АКНОТВ АКУЗ-М602 АКУОТ | AXRO1 | AADN3-0001| AAVOZMSx12| - | 2705-G1/855 |AALO33 

ALV.03- АХО „РОМММ 25 apcos МО АМО - - | АО 0300 - AAY-02 | 2705-G1/8x5.5 |AAL033                   
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УстУвм 
Державки для наружного точения 

Державки для К№** пластин 

    

  

  

    
  

        
    

   
  

          

а 
-5 = 

x} 28 Ц. x J 
= co ze 

{ Я 
| LF 7 > 

[o] 10.37 Ед.изм: мм 

Серия O6osHayeHue ee tie i [53 МЕ As - 
m 

CKJNR/L 2525M 16 317 321 25 25 315 150 x 
i=] 

CKJNR/L 3232P 16 318 322 32 32 40 170 Е 

eS : KNUX1604 
(Mpwxum сверху 93°) 

<   

L
A
D
O
N
V
N
 

Is
he

dd
 

И
У
Я
У
Ч
Н
О
 

"Ч
ИЗ

ИТ
НУ

 
\У
.1
09
\9
90
 
В
У
Н
Ч
У
Х
О
Т
 

\У
.1
09
\У

99
0 

В
У
Н
А
У
У
О
1
 

\У
У.

10
9\

99
0 

В
У
Н
Ч
У
У
О
1
 

Л
О
Я
У
Н
У
Я
 

\У
У.
10
99
90
 

И 
УУ

ЕЗ
АТ

О 
У
Э
А
Н
ч
О
У
 

И 
Ч
Н
И
Т
З
У
Н
И
 

\
7
1
0
9
\
9
9
0
 
В
У
Н
З
З
Е
З
А
Ф
 

Винтовая 
Винт Подкладная 

CKJNR 16 | АОКОВ | AKV-06-M6x20 AKY-02 ABPLO1 AKS6R | AAVOT-MExI0 | AAL-05.4 

CKJNL 16 | ACKOT-L eee AKY-02 , ABPL-O1 , AKS-16-L | AAV-OT-MxI0 AAL-05-4 
  

Ч
Н
И
1
О
У
Н
И
 

И 
У
4
3
8
5
 

ЗИ
НЯ

ЭН
93

8>
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нии 27СТУЮМ 
Державки для наружного точения 

Державки для ВС** пластин 
  

  

          
      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

            
  

  

  

  

  

  

  

x 
LL х 

= © a 
© 

LF 

$s *С': Доп. прижим [©]:с.57 

Е в 

2 RL 
8g SRGCRIL 1616H 06 521 533 | 16 | 16 | 2 | 100 
ЗЕ RC0602 
Е SRGCR/L 2020K 06 52 534 | 20 | 20 | 25 | 125 
ь $АбСВЛ. 1616Н08© 523 535 16 16 3 |100 

SRGCR/L2020K08C 524 536 20 | 20 25 | 125 800803 
SRGCRL2525MosC 525 57 25 (25 32 | 150 

$) SRGCR/L SRGCRL161cH10C 56 538 | 16 16 | 20 | 100 
(Bri 90") SRGCR/L2020K10C 527 539 20 | 20 «25 | 125 

RC10T3 
SRGCRAL2525M10C 528 50 25 25 32 150 
SRGCRAL3232P10C 529 5 | 3 | 3 | 40 | 170 
SRGCR/L2020K12C 530 542 | 20 | 20 | 25 | 125 
SRGCR/L2525M12C 531 54 | 25 25 (32 | 150  8С1204 
SRGCRAL3232P12C 532 54 32 3 4 170 
SRDCN 1616H 06 388 6 | 16 8 | 100 
SRDCN 2020K 06 389 20 | 20 | 10 | 125 1000602 
SRDCN 2525M 06 390 25 | 25 | 125 | 150 
SRDCN 1616H 08C 391 16 | 16 8 | 100 
SRDCN 2020K 08C 392 20 | 20 | 10 | 125 1000803 
SRDCN 2525M 08C 393 23 | 25 | 125 | 150 

ee SRDCN 1616H 10C 394 6 | 16 8 | 100 
(Bunt 90") 

SRDCN 2020K 10€ 395 20 | 20 | 10 | 125 
RC10T3 

SRDCN 2525M 10C 396 2 | 25 | 125 | 150 
SRDCN 3232P 10C 397 2 | 32 | 16 | 170 
SRDCN 2020K 12C 398 20 | 20 | 10 | 125 
SRDCN 2525M 12C 399 2 | 25 | 125 | 150 | RC1204 
SRDCN 3232P 12C 400 2 | 32 | 16 | 170 

06 . 3008-M2.5x6 80-T08 

~1616..08C ACK15 4015-M3.5x11 3008-M3x8 80-T08 
SRGCRIL 

#10C ACK15 4015-МЗ.5х11 3008-M3x8 80-115 

„12С АСК05 4015-M4x11 4015-M3.5x11 80-115 

-06 = = 3008-M2.5x6 80-T08 

08C ACK15 4015-M3.5x11 3008-M3x8 80-T08 
SRDCN 

„10С ACK15 4015-МЗ.5х11 4015-МЗ.5х11 80-115 

„12С АСК05 4015-M4x11 4015-M3.5x11 80-715         
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стом 
Державки для наружного точения 

Державки для $С** пластин 
  

  

      

    

  

  

  

  
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

© xf 
| co 

| LF 7 

[©]:с.58 Ед.изм: мм 4 

Обозначение —™ a 7 Е 

SSDCN 1212F 09 401 12 12 6 80 35 

P SSDCN 1616H09 402 16 16 8 100 | $00973 2 

® | SSDCN SSDCN 2020K 09 403 20 20 10 125 Е 

(Винт45") SSDCN 1616H 12 404 16 16 8 100 

SSDCN 2020K 12 405 20 20 10 125 | $C1204 

SSDCN 2525M 12 406 25 25 125 | 150 

SSSCRIL 1212F 09 411 421 12 12 16 80 

SSSCRIL 1616Н 09 413 423 16 16 20 100 | SCO9T3 

SSSCRIL SSSCR/L2020K 09 415 425 20 20 25 125 

eo (BuHT 45") SSSCR/L 1616H 12 416 — 426 16 16 20 100 

SSSCR/L 2020K 12 418 428 | 20 20 25 125 | $C1204 

SSSCR/L2525M 12 420 430 25 25 32 150       

Винтовая подкладная 
[т Размер Bunt | А ae 

  

  

  

  

  

  

      

„1212.09 4015-M3.5x11 a = 80715 

1616~2020..09 4015-M3.5x14 AASN-2-0001 | AAV-06-M3.5x11 80715 

SSPCN „1616.12 4020-M4.5x12 AASN-2-0004 AAV-10-M4.5x8 80-120 

+2020~2525..12 1020-M4.5x16 AASN-2-0004 | AAV-07-M4.5x13 80-120 

„1212.09 4015-M3.5x11 Е - 80715 

~1616~2020..09 4015-M3.5x14 AASN-2-0001 AAV-06-M3.5x11 80715 

SSSR. „1616.12 4020-M4.5x12 AASN-2-0004 AAV-10-M4.5x8 80120 

2020-.2525..12 1020-M4.5x16 AASN-2-0004 | АА\07-МА.5х13 80-120 
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= “/GTURN 
Державки для наружного точения 

Державки для $М№** пластин 
  

  

        

  

          

    

  

  

  

  

  
  

  

  

  

  

      
  

  

  

  

  

  

  

      

  

  

  

  

    
  

            
  

  

  

  

                      
  

  

т 
в. x 
= cao 

: LF 

< *'С': Доп. прижим [©]: с.38 ЕД. ИЗМ: ММ 

x 
9 — Серия Обозначение ~~ г ~ H В у ah 
aL 

о Е PSDNN 2020K 12C 226 20 20 10 125 

a 

Е ы PSDNN PSDNN 2525M 12C 227 25 25 12.5 150 $№1204 
< ~ (Рычаг45°) 
5 86 PSDNN 3232P 12C 228 32 32 16 170 

TSDNN 1616H 12 545 16 16 8 100 

TSDNN TSDNN 2020K 12 546 2 | 2% | 10 | 15 | 

‘ (Mpvoxum cpepxy 45°) TSDNN2525M 12 547 25 25 12.5 150 

TSDNN 3232P 12 548 32 32 16 170 

PSSNR/L 2020K 12C 254 262 20 20 25 125 

PSSNRIL PSSNR/L 2525M 12C 255 263 25 25 32 150 SN1204 
{Рычаг45°) 

PSSNR/L 3232P 12C 256 264 32 32 40 170 

y TSSNR/L 2020K 12 069 074 20 20 25 125 

TSSNR/L .. TSSNR/L2525M 12 070 075 25 25 32 150 SN1204 
{Прижим сверху 45°) 

TSSNR/L 3232P 12 071 076 32 32 40 170 

PSBNR/L 2020K 12 206 216 20 20 17 125 

PSBNR/L PSBNR/L 2525M 12C 207 217 25 25 22 150 SN1204 
{Рычаг 75°) 

PSKNR/L 2020К 12С 233 243 20 20 25 125 

PSKN Вл. PSKNR/L 2525M 12C 234 244 25 25 32 150 SN1204 
№ {Рычаг 75°) 

PSKNR/L 3232P 12C 235 245 32 32 40 170 

Т$КМЕЛ. 2020К 12 061 065 20 20 25 125 

TSKNR/L .. TSKNR/L2525M 12 062 066 25 25 32 150 SN1204 
6 {Прижим сверху 75°) 

о TSKNR/L 3232P 12 063 067 32 32 40 170 

Вимтовая 

ОМНИ 
PSDNN 12 APLO2 | ALV-O3-M8x19 | ACKOS | 40154M4x11| — - Е AASN-3-0004 AAYO2 | AAL033 

TSDNN a2 - anko2 | “ANS | АВРЫ ASOT | AASN3-0004 | ААУО2М5м? | - AAL033 

PSSNR/L 12 APLO2 | ALV-03-M8x19 | ACKOS | 401544x11| — - : AASN-3-0004 : AAY02 | AAL033 

TSSNR/L (12 Е avko2 | “A030 | АВРЫ ASOT | AASN3-0004 | AAV-OZMSxI2 | - AAL033 

ВА, 212 APLO2 | ALV-O34V18x19 : : : AASN-3-0004 : AAY02 | AAL033 

12 APLO2 | ALV-03-M8x19 | ACK05 | 401544x11| — - Е AASN-3-0004 Е AAY02 | AAL033 

PSKNR/L 12 APLO2 | ALV-O3-M8x19 | ACKOS | 401544x11| — - Е AASN-3-0004 Е AAY02 | AAL033 
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УстУвм 
Державки для наружного точения 

Державки для ТС** пластин 
  

  

        
    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    
  

  

  

  

  

  

  

LL x 
= > a 

| LF 

[5] :6.59 Ед.изм: мм a 
о 

Серия ЛЕ ee aa Н г WF SE Cae) = > 
ры 

m 

STFCR/L1212F 11 433 441 12 12 16 80 ef 
7С1102 = 

STFCR/L1616H 11 434 442 16 16 20 100 <= 
—— [>] 

STFCR/L STFCRIL 1616H 16 435 443 16 16 20 100 Fa 

$ (Bur 90°) STFCR/L 2020K 16 436 — 444 20 20 25 125 
TC16T3 

STFCR/L 2525M 16 437 445 25 25 32 150 

STFCRIL 3232P 16 438 446 32 32 40 170 

STGCR/L 1212F 11 549 555 12 12 16 80 
7C1102 

STGCRIL 1616H 11 550 556 16 16 20 100 

STGCRIL STGCRIL 1616H 16 551 557 16 16 20 100 

г (Винт90°) STGCR/L 2020K 16 552 558 20 20 25 125 
5 TC16T3 

STGCR/L 2525M 16 553 559 25 25 32 150 

STGCR/L 3232P 16 554 560 32 32 40 170 

STICR/L1212F 11 449 457 12 12 16 80 
an 7C1102 

STJCR/L 1616H 11 450 458 16 16 20 100 

STICR/L STJCR/L 1616H 16 451 459 16 16 20 100 

у (Винт93°) Т/СВЛ.2020К 16 452 460 20 20 25 125 
< TC16T3 

STJCR/L2525M 16 453 461 25 25 32 150 

STICR/L 3232P 16 454 462 32 32 40 170 

STUCRIL 1212F 11 465 472 12 12 16 80 
7C1102 

STUCR/L 1616H 11 466 473 16 16 20 100 

& STUCRIL STUCRI/L 2020K 16 467 474 20 20 25 125 
© (Винт93°) 

STUCR/L 2525M 16 468 475 25 25 32 150 | TC16T3 

STUCR/L 3232P 16 469 476 32 32 40 170           
Винтовая подкладная 

  

  

  

  

  

  

„11 4008-М2.5х6 a . 80-108 
STFCR/L 

«16 4015-M3.5x14 AATN-2-0001 | AAV-06-M3.5x11 80715 

„11 4008-M2.5x6 a = 80-108 
STGCR/L 

«16 4015-M3.5x14 AATN-2-0001 | AAV-06-M3.5x11 80715 

„11 4008-M2.5x6 a = 80-108 
STJCR/L 

«16 4015-M3.5x14 AATN-2-0001 | AAV-06-M3.5x11 80715 

„11 4008-M2.5x6 a a 80-108 
STUCR/L 1 | 

«16 4015-M3.5x14 AATN-2-0001 | AAV-06-M3.5x11 80715     
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нии 27СТУРМ 
Державки для наружного точения 

Державки для Т№** пластин 
  

    

  

      

  

  

    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

            
  

  

  

                        
  

= = 
х у a 

_ LF 

< *"С': Доп. прижим [©]:с.42 Ед.изм: мм 

Е bo 
о — Серия ЛЕА ки ре [5 A [6 ee 
aL 

8 Е PTTNR/L 2020K 16 561 565 20 20 17 125 
oe TN1604 
РЕ PTTNR/L PTTNR/L 2525M 16 562 566 | 25 25 | 215 | 150 

= (Porar 60” ) PTTNR/L 2525М 22С 563 567 25 25 205 150 
т 

TN2204 
PTTNR/L 3232P 22C 564 568 32 32 29 170 

PTFNR/L 1616H 16 268 274 16 16 20 100 

го | PTFNR/L 2020K 16 269 275 20 20 25 125 
TN1604 

8 Q PTFNR/L PTFNR/L 2525M 16 270 276 25 25 32 150 
SP {Рычаг90°) 

PTFNR/L 3232P 16 271 277 32 32 40 170 

PTFNR/L 3232P 22C 273 279 32 32 40 170 ™N2204 

PTGNR/L 1616H 16 280 285 16 16 20 100 

PTGNR/L 2020K 16 281 286 20 20 25 125 ™N1604 

Ни} PTGNR/L PTGNR/L 2525M 16 282 287 25 25 32 150 
{Polar 90° ) 

$ РТОМВЛ. 2525М 22С 283 288 25 25 32 150 
TN2204 

PTGNR/L 3232P 22C 284 289 32 32 40 170 

TTGNRIL 2020K 16 569 575 20 20 25 125 

TTGNRIL 2525M 16 570 576 25 25 32 150 ™N1604 

TIGNRI/L TTGNRIL 3232P 16 571 577 32 32 40 170 

(Прижим сверху 90°) TTGNR/L 2525M 22 572 578 25 25 32 150 

5 TTGNRIL 3232Р 22 573 579 32 32 40 170 T™N2204 

TTGNRIL 4040$ 22 574 = 40 40 50 250 

> Далее 

Винтовая 
Г Винт Подкладмая 

о ended 
А „16 APL-O1 |ALV-02-M6x17 - - ь - - AATN-3-0025 AAY-01 | AAL02-25 

„22С APL-O2 |ALV-03-M8x19| ACKO5 | 4015-M4x11 - - AATN-3-0015 - AAY-02 | AAL03-3 

ER „16 APL-O1 |ALV-02-M6x17 = в AATN-3-0025 в AAY-01 | AAL02-2.5 

„22С APL-O2 |А!\03-М8х19| ACKO5 | 4015-M4x11 = - AATN-3-0015 = AAY-02 | AAL03-3 

eee „16 APL-O1 |ALV-02-M6x17 = - AATN-3-0025 > AAY-01 | AAL02-25 

„22С APL-O2 |ALV-03-M8x19| ACKO5 | 4015-M4x11 - - AATN-3-0015 - AAY-02 | AAL02-25 

acne -16 - ATKO1 | АК\У-01-М5х22 | ABPL-01 - ААТМ-2-0002 | ААУ 03-М5х12 - AAL-03-3 

„22 = ATK-02 |АК\-30-М6х22 | АВР1-01 | А5-01 AATN-3-0015 | AAV-02-M5x12 = AAL-03-3 
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“YGTURN 
Державки для наружного точения 

Державки для ТМ№** пластин 
  

  

      
  

    

  

  

  

  

  

  

  

  

    
  

  

  

  

  

  

  

и. = 

5, a 

| LF 

*С': Доп. прижим [6]: с.42 Ед.изм: мм —_ 

РЕ ы 
[ДН O6osHayenne R L Lu В Vi LF | Mnactuna Е 

ры 
m 

MTJNR/L 2020K 16 112 118 20 20 25 125 ef 
noo 

MTJNR/L 2525M 16 113 119 25 25 32 155  TN1604 ЕЕ 
[>] 

MTJNR/L MTJNR/L 3232P 16 114-120 32 32 40 170 Fs 
(Штифт+Прижим 

р сверху9з°) _МПМВЛ.2525М 22 115 17 25 25 32 150 

< MTJNR/L 3232P 22 116 122 32 32 40 170 TN2204 

MTJNR/L 4040$ 22 117 123 40 40 50 250 

PTJNR/L 1616H 16 290 296 16 16 20 100 

PTJNR/L 2020K 16 291 27 20 20 25 125 
Т№1604 

PTJNR/L PTJNR/L2525M 16 292 298 25 25 32 150 

{Рычаг 93°) PTJNR/L 3232Р 16 293 299 32 32 40 170 

PTJNR/L 2525M 22C 294 300 25 25 32 150 
| Т\2204 

PTJNR/L 3232P 22C 295 301 32 32 40 170 

__ TTJNR/L 2020K 16 079 04 20 20 25 125 

TTJNR/L2525M 16 080 085 25 25 32 150  TN1604 

= TUNR/L ‚ TWNR/L3232P 16 081 086 32 32 40 170 
(Прижим сверху93°) 

A TTJNR/L 2525M 22 082 087 25 25 32 150 
© T2204 

TTJNR/L 3232P 22 083 088 32 32 40 170       

  

Винтовая 
Винт Винт = Подкладная 

Cepua Pasmep Рычаг и Mee i прижима Ед ИИ и Втулка 

  

  

  

„16 - = AMK-04 — AKV-30-M6x22 АВРЕОТ AS-01  АРМОТ | ААТ\-2-0002 = = AAL-03-3 

ММА. „22 г | = AMK-04 |AKV-30-Mex22| ABPL-01 AS-01 | АРМ-02 | AATN-3-0015 = - | AAL-03-3 

„16 APL-O1 ALV-02-M6x17 = = = 7 й AATN-3-0025 = | ААУ-О1  ААЕО2-25 

PTINRIL „22С АР 02 "АНИ АСК-05 | 4015-M4x11 | | AATN-3-0015 = | AAY-02 "AALS 

„16 == | = АГКОЛ — АКМ01-М5х22 ABPL-01 а = AATN-2-0002  AAVO3-M5x12) AAL-03-3 

МАЛ. „22 = | = ATK-02 JAKV30-Mex22| ABPL-01 Т AS-01 = | AATN-3-0015 = AAV-02-M5x12 | | AAL03-3     
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нии 27СТУРМ 
Державки для наружного точения 

Державки для \В** пластин 
  

  

        
    

  

  

  

      
  

  

  

          

  

  

      
  

: 
8_ 

as ь : 
=e = © a 
< yo 

5 | LF > 
5 

[o] :с.60 Ед.изм. мм 

| 
9 — Серия Обозначение os a i В WF 1Е |Пластина 
ЕЕ 

rs] Е SVHBR/L 2020K 16 580 583 20 20 25 125 
м 

Е Е SVHBRIL SVHBR/L 2525M 16 581 584 25 2 32 150 
. VB1604 

ь о {Винт1075°) SVHBR/L 3232P 16 582 585 32 32 40 170 
< 6 

© = SVVBN 2020K 16 508 20 20 10 125 

Be SVVBN 
ze . SVVBN 2525M 16 509 25 25 125 150 VB1604 
г о © {Винт72.5°) 

5 re av SVVBN 3232P 16 510 | 32 32 16 170 
то 

S Е SVJBR/L 1616H 16 480 487 | 16 16 20 100 

< 
Р SVJBR/L SVJBR/L 2020K 16 481 488 20 20 25 125 

. | VB1604 
< (Винт93°) SVJBR/L 2525M 16 482 489 | 25 25 32 150 

8 5 $ SVJBR/L 3232P 16 483 490 32 32 40 170 

£9 . 
me 

95 
25 
т= 
am 

За 
2 

2 
о 
< 

88 
sx 

$$ 
my 

a 
5 

< ES 
ОЕ 
B a 

ao 
os 

5 
ЗЕ 
fm 

Pd 
ag 
ec 

Винтовая подкладная - Серия Pasmep о Е В 

= SVHBR/L „16 4015-M3.5x14 AAVN-2-0002 AAV-06-3.5x11 80-715 
wi 

54 SVVBN „16 | 4015-M3.5x14 ААММ-2-0002 ААМ06-МЗ.5х11 80115 
oS 
с 5 SVIBR/L „16 4015-M3.5x14 | AAVN-2-0002 AAV-06-3.5x11 80-715 
ae 
Ye 

ш 
ao 

о 

с 
3 = 
Sz 
zz 

о - . 5 
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стом 
Державки для наружного точения 

Державки для \/С** пластин 

    

  

  

      

        
    

   
  

  

  

  

  

  

  

  

          

3 
Е = 

== 

x 25 
Ш r x do 
= oO Se 

5 = 

У о 

| LF 2 

[5] :.61 Ед.изм: мм a 
о 

ay Обозначение ee ate i | м Е | Пластина | ae > 
ры 

m 

SVHCR/L 2020K 16 586 589 20 20 25 125 x = 
noo 

SVHCRIL SVHCR/L 2525M 16 587 590 25 25 32 150 ЕЕ 
. | ] VC1604 о 

(Винт107.5°) SVHCR/L 3232Р 16 588 591 32 32 40 170 Fa 

SVVCN 2525M 16 515 25 25 12.5 150 = > = 
SVVCN SVVCN 3232P 16 516 32 32 16 170 | VC1604 8 2 

< (Винт72.5°) as 
ar об 

| =» 
SVICR/L 1212F 16 494 501 12 12 16 80 28 

о 
SVJCRIL SVICR/L 2020K 16 495 502 20 20 25 125 = 

; | | VC1604 
(Bun 93°) $МСВЛ. 2525М 16 496 503 25 25 32 150 4 

$ SVICR/L 3232P 16 497 504 32 32 40 170 a > 
Е x 

5 
> О 
= м 
ox 
es == 

> 

Л
О
Я
У
Н
У
Я
 

\У
У.
10
99
90
 

И 
УУ

ЕЗ
АТ

О 
У
Э
А
Н
ч
О
У
 

И 
Ч
Н
И
Т
З
У
Н
И
 

\
7
1
0
9
\
9
9
0
 
В
У
Н
З
З
Е
З
А
Ф
 

| Винтовая подкладная = === 
SVHCR/L «16 4015-M3.5x14 ААММ-2-0002 АА\-06-МЗ.5х11 80715 

SVVCN „16 4015-M3.5x14 AAVN-2-0002 AAV-06-M3.5x11 80715 

  

  

  „1212.16 4015-M3.5x11 a ь 80715 

~2020~3232..16 4015-M3.5x14 AAVN-2-0002 AAV-06-M3.5x11 80715 
SVJCR/L     

Ч
Н
И
1
О
У
Н
И
 

И 
У
4
3
8
5
 

ЗИ
НЯ

ЭН
93

8>
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= “/GTURN 
Державки для наружного точения 

Державки для \/М№** пластин 
  

  

    

      

  

  

  

  

          

  

    
  

: 
8_ 
<= LL 
ВЕ Sy т 
<< oO 
ze 

= 5 _ LF > 

р [©]:с. 47 ЕД ИЗМ: ММ 

8 Серия Обозначение Артикул 25101.. В В 
<= RL 
6 Е TVVNN 2020K 16 095 20 20 10 125 

Е: ы NN „  TVVNN2525M 16 096 25 25 12.5 150 VN1604 
< a (Прижим сверху 725°) : | 

5 ah TVWVNN3232P 16 097 32 32 16 170 

TVJNR/L 2020K 16 089 092 20 20 25 125 

2 ES TVJNRIL TVJNR/L 2525M 16 090 093 | 25 25 32 15| либо 
w ° 

= = {Прижим сверху93°) — ТММВЛ. 3232Р 16 091 094 32 32 40 170 
о 9 

5 4 <? 
за 
ВЕ 
cE 

es 38 
хо 
BZ 
95 
25 
т= 
am 

За 
5 

2 
о 
< 

88 
sx 
$$ 
my 

Ew 
5 

< ES 
ОЕ 
B a 

ao 
os 

5 
ЗЕ 
fm 

Pd 
5Е 

Винтовая 
Серия Pasmep Прижим ВЮ Пружина Кольцо ыы подкладная 

a пластина 

= TVVNN 16 ATK-03 AKV-30-M6x22 ABPL-01 А5-01 AAVN-2-0002 AAV-04-M5x12 AAL-03-3 
Е 

5 Я TWJNR/L «16 ATK-03 AKV-30-M6x22 ABPL-O1 ASO1 AAVN-2-0002 AAV-04-M5x12 AAL03-3 

МЕ 
Ss 

Е 
wu 
ao 

о 

с 
3 = 
Sz 
zz 

о - - 5 
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УстУвм 
Державки для наружного точения 

Державки для М/М** пластин 
  

  

          
    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Ц > 
= co 

| LF 

*С': Доп. прижим [©]: с.49 Ед.изм: мм a 

Aptukyn 25100.. ы 
Серия ЕЕ R L i В м ЕЕ  |Пластина ne 

ры 
m 

MWLNR/L 1616H 06 124 130 16 16 20 100 ef 
noo 

MWLNR/L 2020K 06 125 131 20 20 25 125 WNO0604 ES FS 
о 

MWLNR/L ss mWLNR/L2525M06 126 — 132 25 25 32 150 Fs 
({Штифт+Прижим 

© MWLNRIL 2020K 08 127 133 20 20 25 125 ° cBepxy 95°) | 
£ MWLNR/L 2525M 08 128 134 25 25 32 150 WNO0804 

MWLNR/L 3232P 08 129 135 32 32 40 170 

PWLNR/L 1616H 06 302 309 16 16 20 100 

PWLNR/L 2020K 06 303 310 20 20 25 125 WNO0604 

PWLNR/L 2525M 06 304 311 25 25 32 150 

PWLNR/L PWLNR/L 1616H 08 305 312 16 16 20 100 
{Рычаг95° } 

PWLNR/L 2020K 08C 306 313 20 20 25 125 
| WNO804 

PWLNR/L 2525M 08C 307 314 25 25 32 150 

PWLNR/L 3232P 08C 308 315 | 32 32 40 170 

TWLNR/L 1616H 06 098 105 16 16 20 100 

TWLNR/L 2020K 06 099 106 20 20 25 125 WNO0604 

TWLNR/L 2525M 06 100 107 25 25 32 150 

TWLNR/L ., TWLNR/L2020K08 101 108 20 20 25 125 
{Прижим сверху 95°) | 

< TWLNR/L 2525М 08 102 109 25 25 32 150 

| WNO804 
TWLNR/L 3232P 08 103 110 32 32 40 170 

TWLNRIL 4040S 08 104 111 40 40 50 250         
СЕ 

РТ Burt Подкладмая 

— р ры РЕ 

06 - - - АРМ-08 - - - 

  

  

  

  

  

АМКОТ | AKV-04-M5x17 = AAL033 
MWLNR/L 

- - AMK-05 | AKV-03-M6x22 | ABPL-01 AS-01 APM-02 | AAWN-3-0001 - - AAL-03-3 

„06 APLO1 | ALV-02-M6x17 в = в и в AAWN-SW317 в AAY-01 | AAL-0225 

PWLNR/L 08 APL-Q2_ | ALV-03-M8x19 Е - a = Е ААММ-3-0001 = AAY-02 | AAL-033 

08C | APL-02 |ALV-03-M8x19) — АСКО5 Y4015-M4x11 = = = ААММ-3-0001 я AAY-02 | AAL033 

ae „06 = = ATKO1 AKV-01-M5x22 | ABPL-01 = в AAWN-SW317 | AAV-01-M3x10 = AAL033 

08 = - ATK02 AKV-30-M6x22 | ABPL-01 А5-01 = AAWN-3-0001 | AAV-02-MSx12 - AAL033                       
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нии 27СТУРМ 
Державки для наружного точения 

Державки для \М/М** пластин с направленной подачей СОЖ 
  

  Td PWLNR 

  

  

      

  

  

  

  

  

  

              

= 
o_ 5 
&= + i= ГЕ | 5 g ce | 

ze р | Г = 

- 4 7 . 
< [©]: с.49 Едизм.: мм 

Е со 

Е i L 
8g TWLNR/L2020K08-H 013 014 2 |2 125 

а. 

Е a TWLNR/L = TWLNRL2525M08-H 05 06 25 25 32 | 150 | WNO804 
NS {Штифт+Прижим 
5 ds ceepxy 95") TWLNR/L3232P08-H 017 018 32 | 3 |040 | 10 

$ 

PWLNR/L2020K08-H 032 033 |2 |2 25 | 125 
= WN0804 

PWLNR/L - PWLNNR/L2525M08-H 034 035 | 25 25 32 | 150 
{Прижим95°) 

  

Т
О
К
А
Р
Н
А
Я
 
О
Б
Р
А
Б
О
Т
К
А
 

АН
ТИ
ВИ

Б.
 
О
П
Р
А
В
К
И
 

РЕ
ЗЦ
Ы 

М
А
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С
И
Т
 = 

о 
5 
& 
5 
о 

2 
ЕЕ 
a 

2 
e 

ОТ
РЕ

ЗК
А 

И 
О
Б
Р
А
Б
О
Т
К
А
 

К
А
Н
А
В
О
К
 

ФР
ЕЗ
ЕР
НА
Я 

О
Б
Р
А
Б
О
Т
К
А
 

П
Л
А
С
Т
И
Н
Ы
 

И 
КО

РП
УС

А 

| Bunt Подкл. |Винт. подкл. | 
Серия ГЕН НЯ АА ae a Peseta м а 

-PWLNR/L 20, 25 | АРХ М ANI | aes ‘AAW 3-001 - AAY-02 [2705-5655 AALO33 АООТ 
„ММА = 20,25, 32 | - - ae AKYO1 | АВ АИ 33009 AAV-02 мм - [275-6855 ААС 

  

  

СВ
ЕР
ЛЕ
НИ
Е 

СВ
ЕР

ЛА
 

И 
П
Л
А
С
Т
И
Н
Ы
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“GTURN 
Державки для внутреннего точения 

Державки для СС** пластин 

    

  

  

            

  

  

   

а 
> 

—— а 2 

= Coy as =a 
5 А 2 

4 о 
H 3 

[с]: с.53 ЕД. ИЗМ: ММ 

«Г ЕЕ а — < О ee 
R 

SO8H - SCFCR/L 06 337 345 11 08 73 100 6 

X 510К-5РСВЛ. 06 338 346 13 10 9 7 125 | CC0602 

$12К- SCFCR/L 06 339 347 16 12 11 9 125 

9 

  

И
У
Я
У
Ж
А
З
Е
 

  

  

  

  

      
            

-SCFCR/L $12K - SCFCR/L 09 340 348 16 12 11 125 

(Винг 90°) $16Р - $СЕСАЛ. 09 341 349 20 16 148 11 170 = 
Xx CCo9T3 = 

S20R - SCFCR/L 09 342 — 350 25 20 18.3 13 200 5 
| я 

$255 - SCFCR/L09 343 351 32 25 23 17 250 о 

X  $25S-SCFCR/L 12 - - | 32 25 23 17 250 | CC1204 Е 

> Далее = 

L
A
D
O
N
V
N
 

Is
he

dd
 

Vo
LL
Od
vd
dO
 
B
W
H
d
V
H
O
L
 

V
o
L
O
G
V
d
9
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B
V
H
d
V
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O
L
 

\У
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99
0 
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У
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| Винтовая подкладная 
“ Размер ИВ Подкладная пластина 

„06 4008-M2.5x6 a = 80708 

12.09 4015-M3.5x8 2 - 80-115 

«ЭСЕСВЛ- „16-20..09 4015-M3.5x9 a . 80-115 

025.09 4015-M3.5x12 AACN-2-0001 | AAV-08-M3.5x8 80715 

„12 4020-М4.5х12 ААС20003 | AAV-10-M4.5x8 80-120 
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Н
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Н
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У
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= “/GTURN 
Державки для внутреннего точения 

Державки для СС** пластин 
  

  

  О
м
,
 

  

D
C
O
N
 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

= 
8 

os AOBH-SCLCR/LO6 — 185 193 |1 | 08 | 73 6 | 100 

Pi @ АОН-басвл.06 — 186 194 | 13 | 10 | 9 7 | 10 

ь A12H-SCLCRLO6. «= 187 195 | 16 | 12 | 11 9 | 100 

508Н-$4\СВЛ-06 — 154 10 1 | 08 | 73 | 6 100 000602 

S10K - SCLCR/L 06 155 17| 13 | 10 | 9 7 | 125 

x S12K - SCLCR/L 06 156 «172: | 16 | 12 | 11 9 | 125 

S16P - SCLCR/L06 158 174 | 20 | 16 | 148 | 11 | 170 

AI6M-SCLCRLO9 — 188 196 | 20 | 16 |148 м |150 

АЗОР-$С1СВЛ.09 — 189 197 | 25 | 20 | 183 | 13 | 170 

_-SCLCRIL ° A25R-SCLCR/LO9 — 190 198 32 | 25 | 23 | 17 | 200 

$ (Винт95") A32S-SCLCRLO9 191 199 | 40 | 32 | 30 | 22 | 250 

$12K- SCLCR/L 09 159 — 175 16 12 11 9 125 | CCO9T3 
  

S16P - SCLCR/L 09 161 177 20 16 148 11 170 
  

Х  $20R-SCLCR/L 09 163 179 25 20 18.3 13 200 
  

$25$ - $СЕСАЛ. 09 164 — 180 32 25 23 17 250 
  

$32T - SCLCR/L09 165 = 181 40 32 30 22 300 
  

@ A25R-SCLCR/L12 192 200 32 25 23 17 200 
  

$258 - SCLCR/L 12 166 182 32 25 23 17 250 

  

  

  

C1204 
X  $32T-SCLCR/L12 167 183 40 32 30 22 300 

S40U - SCLCR/L 12 168 184 50 40 375 27 350 

EO8K- SCLCR/L 06 319 324 11 08 73 6 125 
© ©с0602 

  

   

| и E..-SCLCR/L E12Q-SCLCRLO6 3271 326 16 | 12 | 1 9 | 180 
— = (Винт95’ Твердый 
—_й сплав) E16R - SCLCR/L 09 322 327 20 16 148 11 200 

® CCO9T3 
E20S - SCLCR/L 09 323 328 24 20 18.3 13 250 

  

              
Винтовая подкладная 

06 - - 80-108 

  

  

  
  

      

4008 М2.5х6 | 

212.09 4015-B.5x8 80-115 

-16~20.09 4015-MB5x9 ь a 8015 
„ЗАСА. 

.25-32.09 4015-M3.5x12 AACN-2-0001 | AAV-08-M3.5x8 8015 

.25~32.12 4020-M4.5x12 AACN-2-0003 | ААУ 10-МА58 80-120 

~40..12 1020-M45x16 AACN-2-0003 AAV-O7-M45x13 80-120 

-06 4008-M2.5x6 | | 80-108 
E.SCLCR/L 

-09 4015-МЗ 5х9 : | 80715 
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устУвм 
Державки для внутреннего точения 

Державки для С№** пластин 
  

  

  DM
IN

 

      

  

  

      

  

*'С': Доп, прижим 

АИС 
ЕАО 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

a 
5 

в ВЕ 
A25R-PCLNR/L12C 083 092 | 32 25 23 17 | 200 x = 

noo 

A32S-PCLNR/L12C 084 093 | 40 | 32 30 22 | 250 ЕЕ 
6 [=] 

A40T-PCLNR/L12C 085 094 | 50 | 40 | 375 | 27 | 300 Fa 

A50U-PCLNR/L12C 086 095 | 63 50 | 47 35 | 350 
CN1204 

S25S-PCLNR/L12C 062 074 | 32 25 23 17 | 250 

x $32T-PCLNR/L12C 063 075 | 40 | 32 30 | 22 | 300 

S4QU-PCLNR/L12C 064 076 | 50 | 40 | 375 | 27 | 350 

S50V-PCLNR/L12C 065 077 | 63 50 | 47 35 | 400 

$ „АРСЦМАЛ. A32S-PCLNR/L16C 087 096 | 40 | 32 30 22 | 250 

(Рычаг95°) @ A40T-PCLNR/L16C 088 097 | 50 40 | 375 | 27 | 300 

A50U-PCLNR/L16C 089 098 | 63 50 | 47 35 | 350 
| CN1606 

$32T-PCLNR/L16C 066 078 | 40 | 32 30 22 | 300 

X S40U-PCLNR/L16C 067 079 | 50 | 40 | 375 | 27 | 350 

S5O0V-PCLNR/L16C 068 080 | 63 50 | 47 35 | 400 

A40T-PCLNR/L19C 090 099 | 50 | 40 | 375 | 27 | 300 
e 

A50U-PCLNR/L19C 091 100 | 63 50 | 47 35 | 350 
CN1906 

x S40U-PCLNR/L19C 069 081 | 50 | 40 | 375 | 27 | 350 

S5O0V-PCLNR/L19C 070 082 | 63 50 | 47 35 | 400 

$25S-TCLNR/L 12 002 010 | 32 25 23 17 | 250 

$32T-TCLNR/L 12 003 «011 | 40 | 32 30 22 | 300 
Xx CN1204 

S40U -TCLNR/L 12 004 «6012 | 50 | 40 | 375 | 27 | 350 

о ~TCLNR/L . S50V-TCLNR/L 12 005 013 | 63 50 | 47 35 | 400 
$ {Прижим сверху 95°) 

$32T-TCLNRI/L 16 006 «6014 | 40 | 32 30 22 | 300 

Х  S40U-TCLNR/L 16 007 +015 | 50 | 40 | 375 | 27 | 350 | CN1606 

S50V -TCLNR/L 16 008 016 | 63 50 | 47 35 | 400             
Винтовая 

Ви В Подкл 
Серия Размер Е Е Пружина Кольцо наи ан Втулка Г 

  

  

      
    „25.12С APL-O2 | ALV08-M8x16 ACK-05 4015-M4x11 = | AACN-3-0001 | 2 AAY02 | AAL03-3 

„32-50.12С АР? | АУ 03-М8х19 — АСКО5 | 4015-M4x11 8 | a AACN-3-0001 Е AAY-02 | AAL-03-3 

"РОИА. „16С АРА | АМ 04-М8х22 ACK-09 AAV-OS-M6x5 | = = AACN-3-0002 | AAY-03 | AAL033 

„19С APLO5 | ALV-05-M10x27  ACK-09 | AAV-05-M6x15 = | in AACN-3-0003 а AAY-04 | AAL-05-4 

„25.12 - - ATKO2 | AKV-30-M6x22 ABPLO1 AS01 AACN-3-0001 | AAV-13-M5x8 = АА 03-3 

»TCLNR/L „32-50.12 5 | = АГК-О2 | AKV-30-M6x22 АВРИ-01 AS-01 AACN-3-0001 | AAV-O02-M5x12 = AAL03-3 

„16 = | Е ATK-04 | AKV-19-M7x25 ABPL-02 |. AACN-3-0002 | AAV-05-M6x15 = AAL05-4         
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= “/GTURN 
0
 

= 
о 
[т 
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5 
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т 
a 

2 
в 

  

Державки для внутреннего точения 

Державки для ОС** пластин 

@ f 
  

  
DM

IN
 

DC
ON
 

  WE
 

              
[6]:с.55 Ep. vam: ММ 

и ОММ | 5сом| Н А a 

A10H - SDQCR/L 07 351 368 13 10 9 7 100 

Cepun Г Обозначение 

  

A12H-SDQCR/L07 352 369 16 12 11 9 100 

  

  

  

  

  

  

  

@ 
A16M - SDQCR/L 07 353 370 20 16 14.8 11 150 

А2ОР - ЗООСВЛ. 07 354-371 25 20 18.3 13 170 
р 00702 

$10K - SDQCR/L 07 355 372 13 10 9 7 125 

р. $12K - SDQCR/L 07 356 373 16 12 11 9 125 

S16P - SDQCR/L 07 357 374 20 16 14.8 11 170 

S20R - SDQCR/L 07 358 — 375 25 20 18.3 13 200 

2 ee ~SDQCR/L A16M -SDQCRIL 11 359 376 20 16 14.8 11 150 
{But 107.5°) 

Py A20P - SDQCR/L 11 360 377 25 20 18.3 13 170 

A25R-SDQCR/L11 361 378 32 25 23 17 200 
  

A32S- SDQCR/L 11 362 379 40 32 30 22 250 
  

S16P - SDQCR/L11 363 380 20 16 14.8 11 170 | DC11T3 
  

S20R - SDQCR/L11 364 — 381 25 20 18.3 13 200 
  

X  $25S-SDQCR/L11 365 382 32 25 23 17 250 
  

$32T - SDQCR/L 11 366 — 383 40 32 30 22 300 
  

SAOU - SDOCR/L 11 367 384 50 40 375 27 350             
> Далее 

Винтовая подкладная 

  

  

  

  
    

.07 4008-2556 Е | Е 80108 
216.11 4015:М3.59 | 5 | 5 8015 

-SDOCRIL 20.11 4015-M35x11 : : 80115 
.25.11 4015-M35x12 | AADN-2-0001 AAV-08-M3 5x8 80715 
132.11 4015-M35x14 AADN-2-0001  RAVO6-MB,5x11 80115   
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Державки для внутреннего точения 

Державки для ОС** пластин 

УстУвм 

  

  

    
    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

            
  

  

  

  

  

  

3 
Обозначение я > 

— Br 
A10H-SDUCR/LO7 232 241 | 13 | 10 9 8 | 100 ef 

noo 

e A12H-SDUCR/LO7 233 242 | 16 | 12 | «O11 9 | 100 ЕЕ 
[>] 

А16М -З0ИСВЛ.07 234 243 | 20 | 16 148 | 11 | 150 Fs 

A20P-SDUCR/LO7 235 244 | 25 | 20 | 183 | 13 | 170 
Dco702 

SIOK-SDUCR/LO7 202 217 | 13 | 10 9 8 | 125 

x S12K-SDUCR/LO7 203 218 | 16 | 12| тп 9 | 125 

SI6P-SDUCR/LO7 206 2271 | 20 | 16 | 148 | 11 | 170 

S20R-SDUCR/LO7 207 22| 25 | 20 | 183 | 13 | 200 

_-SDUCRI/L A16M-SDUCR/L11 236 245 | 20 | 16 | 148) 11 | 150 

$ (Винт93*) e A20P - SDUCR/L 11 237 246 | 25 20 | 183 | 13 170 

A25R-SDUCR/L11 238 247 | 32 | 25 | 23 | 17 | 200 

A32S-SDUCR/L11 239 248 | 40 | 32 | 30 | 22 | 250 

S16P-SDUCR/L11 209 224 | 20 | 16 148 | 11 | 170 
DC11T3 

S20R-SDUCR/L11 211 226 | 25 | 20 | 183 | 13 | 200 

x $25S-SDUCRIL11 212. 227 | 32 | 25 | 23 | 17 | 250 

$32T- SDUCRIL11 213. «228 | 40 | 32 | 30 | 22 | 300 

S40U-SDUCR/L11 214-229 | 50 | 40 | 375 | 27 | 350 

S50V-SDUCR/L11 215 230 | 63 | 50 | 47 | 35 | 400 

EIOM-SDUCR/LO7 329 333 | 13 | 10 9 8 | 150 с 
® Dco702 

E.-SDUCR/L E12Q-SDUCR/LO7 330 334 | 16 | 12| т 9 | 180 
(Винт 93°, Твердый 

лав) EI6R-SDUCR/L11 331 335 | 20 | 16 | 148 |1 | 200 
® DC11T3 

E20S - SDUCR/L 11 332 336 | 23 | 20 | 183) 12 | 250 

07 4008-M2.5x6 - - 80-108 

«16.11 4015-M3.5x9 - - 80-115 

»SDUCR/L 20.11 4015-M3.5x11 - - 80-115 

„25.11 4015-M3.5x12 AADN-2-0001 AAV-08-M3.5x8 80-115 

32.11 4015-M3.5x14 AADN-2-0001 AAV-06-M35x11 80-115 

07 4008-M2.5x6 - - 80-708 
E.SDUCR/L 

„11 4015-M3.5x9 - - 80-115     
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= “/GTURN 
Державки для внутреннего точения 

Державки для ОМ** пластин 
  

  

  

  

  

  
    

  

    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

      
  

      
  

  

  

  

  

  

— 
= 

= 
a a 

< Ед.изм: мм 

Е A 25200... 

Be eT $ ВЕЕТ вы L mb) ао] `В А И Та 
as — = 
8g e A32S-PDQNR/L1504 385  - 40 | 32 | 30 | 22 | 250 

a 

ee A40T-PDQNR/L1504 386 = - 50 | 40 | 375 | 27 | 300 

ь $321-РООМВЛ. 1504 387  - 40 | 32 | 30 | 22 | 300 | DN1504 

X S40U-PDQNR/L1504 388  - 50 | 40 | 375 | 27 | 350 

S50V-PDQNR/L1504 389 —- 63 | 50 | 47 | 35 | 400 

~-PDQNR/L A32S-PDQNR/L15 390 396 | 40 | 32 | 30 | 22 | 250 
{Рычаг 107.5°) 

@ A40T-PDONR/L15 391 397 | 50 | 40 | 375 | 27 | 300 

A50U-PDQNR/L15 392 398 | 63 | 50 | 47 | 35 | 350 
DN1506 

S32T-PDQNR/L15 393 399 | 40 | 32 | 30 | 22 | 300 

Х S40U-PDOQNR/L15 394 400 | 50 | 40 | 375 | 27 | 350 

S50V-PDQNR/L15 395 401 | 63 | 50 | 47 | 35 | 400 

S25S-TDQNR/L15 402 406 | 32 | 25 | 23 | 17 | 250 

--TDQNRIL x $32T-TDQNR/L15 403 407 | 40 | 32 | 30 | 22 | 300 
5 ижим сверху 0№1506 

я? Ue 1075) S40U-TDQNR/L15 404 408 | 50 | 40 | 375 | 27 | 350 

S50V-TDQNR/L15 405 409 | 63 | 50 | 47 | 35 | 400 

A32S-PDUNR/L15 116 122 | 40 | 32 | 30 | 22 | 250 

@ A40T-PDUNR/L15 117. 123 | 50 | 40 | 375 | 27 | 300 

A50U-PDUNR/L15 118 124 | 63 | 50 | 47 | 35 | 350 

~-PDUNRIL S25S-PDUNR/L15. 103 109 | 32 | 25 | 23 | 19 | 250 | DN1506 
(Poruar 93° ) 

x S32T-PDUNRL15 104 110 | 40 | 32 | 30 | 22 | 300 

S40U-PDUNR/L15 105 111 | 50 | 40 | 375 | 27 | 350 

S50V-PDUNR/L15 106 112 | 63 | 50 | 47 | 35 | 400 

S25S-TDUNRL15 019 025 | 34 | 25 | 23 | 17 | 250 

-TDUNRIL S32T-TDUNR/L15 020 026 | 40 | 32 | 30 | 22 | 300 
e “ . 0№1506 

$? (Прижим сверху 93°) S40U-TDUNR/L15 — 021 027 | 50 40 | 375 | 27 | 350 

S50V-TDUNR/L15 022 028 | 63 | 50 | 47 | 35 | 400 

| | | | Винтовая 
«Г Paamep etry ee Прижим п atid | Шайба Кольцо Ро реа О 

Seana „15 APLO3 — ALVO3-MBx19__ . . - AADN-3-0001 AAYO2 | AAL033 

. „1504 APL03 ALV-03-M8x19 | - - - AADN-2-0003 . | AAY-02 — AAL-03-3 

TDONRIL „25,15 - - ATK-02 = AKV-30-M6x22 ABPLO1 - AADN-3-0001 AAV-13-M5x8 - AAL033 

. „32-50..15 - - | ATK-02 = AKV-30-M6x22 ABPL-O1 А5-01 ААОКМ-3-0001 | ААМ-02-М5х12 = AAL03-3 

PDUNRIL 25415 | APLO3  АУ-08-М8х16 - AADN-3-0001 AAY-02 AAL033 

. „32-50..15 APLO3 ALV-03-MBx19 | - - - AADN-3-0001 - AAY-02 AAL03-3 

TDUNRIL 25.15 - ATK-O2 = AKV-30-M6x22 ABPL-O1 А5-01 AADN-3-0001 AAV-13-M5x8 - AAL03-3 

. „32-50..15 - - | ATK-02 = AKV-30-M6x22 ABPL-O1 А5-01 ААОК-3-0001 | ААМ-02-М5х12 - AAL03-3   
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УстУвм 
Державки для внутреннего точения 

Державки для $№** пластин 

    

  

  

    
     
  

              

а 
; 3 
i Е 

Ш. $ 

7 = : В a у 2 

ee ZI 
*'С': Доп. прижим [©]: с.38 Ед.изм: мм 

и DMIN|DCON| H Td LF | Mnactuna 

   

fete é OGosHauenne 

  

              

R bh 
m 

$255 - PSKNR/L 12C 410 412 32 25 23 17 250 x 

SN1204 = 
_-PSKNRIL S32T-PSKNR/L12C 411 413 | 40 | 32 | 30 | 22 | 300 ES 

№ (Рычаг 75°) 

L
A
D
O
N
V
N
 

Is
he

dd
 

И
У
Я
У
Ч
Н
О
 

"Ч
ИЗ

ИТ
НУ

 
\У
.1
09
\9
90
 
В
У
Н
Ч
У
Х
О
Т
 

\У
.1
09
\У

99
0 

В
У
Н
А
У
У
О
1
 

\У
У.

10
9\

99
0 

В
У
Н
Ч
У
У
О
1
 

Л
О
Я
У
Н
У
Я
 

\У
У.
10
99
90
 

И 
УУ
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АТ

О 
У
Э
А
Н
ч
О
У
 

И 
Ч
Н
И
Т
З
У
Н
И
 

\
7
1
0
9
\
9
9
0
 
В
У
Н
З
З
Е
З
А
Ф
 

Подкладная 
пластина 

„.25.12С APL-02 ALV-08-M8x16 ACK-05 У4015-МАх11 AASN-3-0004 AAY-02 AAL-03-3 

„32.12С APL-02 ALV-03-M8x19 ACK-05 У4015-МАх11 AASN-3-0004 AAY02 AAL-03-3 

Серия [ЕЕ T 13) Рычаг Винт рычага CL) Винт прижима 

  

»PSKNR/L   

Ч
Н
И
1
О
У
Н
И
 

И 
У
4
3
8
5
 

ЗИ
НЯ

ЭН
93

8>
 

  

QS YG-1C0,, LTD. Tenecbou: +7-499-110-71-06, www.yg1.kr, E-mail: russia@yg1.ru 90 

В
И
П
У
И
З
О
Ф
Н
И
 

В
У
У
О
З
Б
И
Н
Х
З
1
  



= “/GTURN 
Державки для внутреннего точения 

Державки для ТС** пластин 
  

| 

      

     
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

5 a 

4 УТ ыы 
р ы Cepun 6 OGosHayenne R L DMIN|DCON|) H WF | LF | Mnactnia 

83 $12К - $ТЕСВЛ. 11 253 264 17 12 11 9 125 

Е Ш X 516Р-5ТЕСВЛ. 11 254 265 20 16 148 11 170 | TC1102 

ь S20R - STFCR/L 11 255 266 | 25 20 18.3 13 200 

_-STFCRIL S16P-STFCRL16 256 267 20 | 16 |148 | м |170 

RS) (Винт90°) $208 - $ТЕСЕЛ. 16 257 268 25 |020 | 183 13 | 200 

Х 5$255-5ТЕСВЛ.16 258 269 32 25 23 17 250 | TC16T3 

$32T - STFCR/L 16 259 270 40 32 30 22 300 

S40U - STFCR/L 16 z = 50 40 375 27 350 

$12K -STUCR/L 11 273 283 17 12 11 9 125 

Х  $16P-STUCR/L11 274 284 20 16 148 11 170 | TC1102 

$208 - STUCR/L 11 275 285 25 20 18.3 13 200 

_-STUCRIL S16P-STUCR/L16 276 286 20 | 16 |148 | 11 |170 

$ (Винт93°) S20R-STUCRL16 277 287 25 | 20 | 183 | 13 | 200 

X  $25S-STUCR/L 16 278 288 32 25 23 7 250 | TC16T3 

$32T - STUCR/L 16 279 289 40 32 30 22 300 

S40U - STUCR/L 16 280 290 50 40 375 27 350           

         

  

    #12~20..11 

„16.16 

4008-M2.5x6 

4015-M3.5x9 

4015-M3.5x11 

80-T08 

80715 

80-115 

80-715 

80-115 

80-108 

80715 

80715 

80-715 

80-115 

         
       

  

   
    
   

„20.16 

„25.16 

„.32-40.16 

„11 

„16.16 

„20.16 

„25.16 

32~40..16 

»STFCR/L 

  

      
    

     

4015-M3.5x14 

4015-M3.5x14 

4008-M2.5x6 

AATN-2-0001 

AATN-2-0001 

AAV-08-M3.5x8 

AAV-06-M3.5x11 

       
        
     

    

       

  

   4015-M3.5x9 

4015-МЗ.5х11 

4015-M3.5x14 

4015-M3.5x14 

       
  

»STUCR/L    
       

  
AATN-2-0001 

AATN-2-0001 

AAV-08-M3.5x8 

AAV-06-M3.5x11 
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“YGTURN Ee 
Державки для внутреннего точения 

Державки для ТМ№** пластин 
  

  

      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Е 5 
с a 

[0]:0.42 Ед.изм: ММ а 

Серия r Обозначение В га DMIN | DCON МЕ A Ebr ey = Е 

S20R-MTFNR/L16 414 42 | 25 |2 |183 14 | 20 - - 

S25S-MTFNRL16 415 422 | 32 | 25 | 23 | 17 | 250 ЕЕ 
Xx T™N1604 [=] 

; _-MTENRIL S32T-MTFNRL16 416 423 | 40 | 32 | 30 | 22 | 300 Fs 

$ (Штифт-+- Прижим S40U-MTFNR/L16 — 417 424 | 50 | 40 | 375 | 27 | 350 

веру”) $32Т-МТЕМВЛ.22 418 425 | «40 | 32 | 30 | 22 | 300 

X S40U-MTFNR/L22 419 426 | 50 | 40 | 375 | 27 | 350 | TN2204 

$50М-МТЕМВЛ.22 420 427 | 63 | 50 | 47 | 35 | 400 

S20R-MTUNR/L16 428 433 | 25 | 20 | 183 | 13 | 200 

_-MTUNRA. $25S-MTUNR/L16 429 434 | 32 | 25 | 23 | 17 | 250 

$ Штифт+Прижим Х $327-МТУМАл16 40 45 40 | 32 | 30 | 22 | 300 | TN1604 

ae S40U-MTUNR/L16 431 436 | 50 | 40 | 375 | 27 | 350 

S50V-MTUNR/L16 — 432 437 | 63 | 50 | 47 | 35 | 400             
> Далее 

Виятовая 
Подкладмая 

~~ = pa SS вы р ИО 

  

  

  

  

                

„20.16 Е AMK02 | AKV-17-M5x15 = - AAL033 

_MTENRIL „25.16 | AMK04 | AKV-30-M6x22 ИОН кат ан АРМ-14 | AATN-2-0002 = = AAL033 

32~40..16 : - AMK-04 | AKV-304V6x22 | АВРЕОТ ASO] | APMO1 | AATN20002 3 - AAL(033 

„22 = = AMK-04 | AKV-30-M6x22 | ABPL-O1 | AS-O1 | APM-02 | AATN-3-0015 - - AAL-03-3 

„20.16 7 - АМК-02 | AKV-17-M5x15 - - АРМ-03 = = - AAL-03-3 

«MTUNR/L .25.16 = = АМК-04 | AKV-30-M6x22 | ABPL-O1 | AS-O1 | APM-14 | AATN-2-0002 = = AAL-03-3 

32~50..16 = = AMK-04 | AKV-30-M6x22 | ABPL-O1 | AS-O1 | АРМ-01 | AATN-20002 = - АА 03-3         
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Державки для внутреннего точения 

Державки для Т№** пластин 
  

  

  

  
  

      
    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

- fs 1 = 

= as, es, 
= и о 

а = | a 
у se 

| LF > 

< *С': Доп. прижим Ед изм: мм 

Е Г РВ 
9 = ет r ЕДЕТ a L DMIN|DCON| H ‘a cea) 
aL 

8g S16P - PTUNR/L 16 438 446 20 16 148 11 170 

a 

Е ы $208 - PTUNR/L 16 439 447 25 20 18.3 13 200 

ь X  $25S-PTUNR/L16C 440 448 32 25 23 17 250 | TN1604 

_-PTUNR/L S32T-PTUNR/L16C 441 449 40 | 3 | 30 | 22 | 300 
$ . 
© (Рычаг93°) S40U-PTUNR/L16C 442 450 50 40 37.5 27 350 

$32T-PTUNR/L22C 443 451 40 32 30 22 300 

Хх $400 - РТУМВЛ.22С 444 452 50 40 37.5 27 350 | TN2204 

S5O0V-PTUNR/L22C 445 453 63 50 47 35 400 

S25S - TTUNR/L 16 035 041 32 25 23 17 250 
Хх T™N1604 
$32T - TTUNRIL 16 036 042 40 32 30 22 300 

; .-TTUNRIL S25S-TTUNR/L22 037 043 32| 25 | 23 | 17 | 250 

& (Прижимсверху93”) S32T-TTUNRL22 038 044 40 32 30 22 | 300 
xX T™N2204 

S40U -TTUNR/L 22 039 045 50 40 37.5 27 350 

S50V - TTUNR/L 22 040 046 63 50 47 35 400           

Винтовая 
Г Винт Подкладная 

  

  

  

          

.16.16 APLOB | ALVO7Mox13| —- | | | AAY-07 AAL02-25 
PTUNRIL -20.16 | APLON | ALVOT-MBxI4| - : | Е | Е | Е | AATN-3-0025 2 | УЮТ | ААЕ0225 

. л6с PLOT | ALVO2-Mexi7| ACKOS | 4015-M4x11 - | = | = AATNS-0025 : AAT AALO2-25 
22 | ALO | ALVO3-MaxI9| АскМи | - AATN3 0015 : AAVO2 | AALO33 

rune Е Е ATKOL | AKV-OT-MSx22 — АВРЬО | | ААТ№2-0002 | ААУ - А.З 
2 - : ATKO2 | AKV30M622 —ABPLO. ASOT —AAING-OOIS | AAVOZMSKI2. = = AALO33 
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стом 
Державки для внутреннего точения 

Державки для УВ** пластин 
  

  

        

  

  

Ед.изм: мм 

  

  

  

= 
[®) 

«Е 6 = O6osHavenne и DMIN|DCON| H | WF | LF | Mnactuna „5 
ры 

т 

A20Q-SVOBR/L16 376 385 30 | 20 183 | 20 180 ef 
noo 

® A25S-SVOBR/L1I6 377 386 32 | 25 23 | 17 250 Е | ыы 
7 A32S-SVOBR/L16 378 387 40 | 32 30 22 250 я . -SVQBR/L | ve1e04 |= 

RGSS (Baur 1075") S25S-SVQBR/L16 372,381 32 | 25 23 | 17 250 
  

Х 532Т-5МОВВЛ.16 373 382 40 32 30 22 300 
  

S40U - SVOBR/L 16 374 383 50 40 375 27 350 
  

$258 - SVJBR/L 16 291 299 32 25 23 17 250 
  

  

  

  

  

_ $32T - SVJBR/L 16 292 300 40 32 30 22 300 ~SUBRL Хх 3 vere0s 

A20Q - SVUBR/L 16 466 307 30 20 18.3 20 180 

° A32S - SVUBRI/L 16 467 зов | 40 if 32 30 i 22 | 250 | 

$ ен $255 - SVUBRI/L 16 291 304 | 32 25 | 23 19 | 250 | VB1604 

Х  $32T-SVUBR/L16 292 305 40 32 30 22 300 
        5400 - 5\УВВЛ. 16 293 306 50 40 37.5 27 350 

Винтовая подкладная 

  

  

  

  

  

  

~20..16 4015-M3.5x11 a = 80715 

A-..25..16 4015-M3.5x14 AAVN-2-0002 | AAV-06-M3.5x11 80715 
--SVQBR/L 

S-..25..16 4015-МЗ.5х14 AAVN-2-0002 AAV-08-M3.5x8 80715 

„32--40.16 4015-M3.5x14 AAVN-2-0002 | AAV-06-M3.5x11 80715 

„5МВЕЛ. «16 4015-M3.5x12 AAVN-2-0002 AAV-08-M3.5x8 80715 

„20.16 4015-M3.5x11 a | Е 80715 
»SVUBR/L 

„2540.16 4015-МЗ.5х14 AAVN2-0002 AAV-06-4V3.5x11 80115     
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Державки для внутреннего точения 

Державки для \С** пластин 
  

  

    
    

  

  

  

  

  

  

  

  

[©]: с.61 ЕД, ИЗМ: ММ 

Cepun 6 ДЕТИ и < WF | LF | Mnacrana 

$25S - SVQCRI/L 16 468 471 32 25 23 17 250 

_ $32Т - 5МОСВЛ-16 469 472 40 32 30 22 300 , ” SVQCRIL х | \с1604 
92 (Винт107.5°) S40U-SVOCR/L16 470 473 50 | 40 | 375 | 27 | 350 

@ A25R-SVUCRIL 16 7 2 32 25 23 19 200 

-SVUCR/L $25S - SVUCRIL 16 311 316 32 25 23 19 250 а . Е Я 1 

$ (Винт93°) X  $32T-SVUCRI/L 16 312 317 40 32 30 22 300 

S40U - SVUCR/L 16 313 318 50 40 37.5 27 350           

  

    

  

  

а ~25..16 4015-M3.5x14 AAVN-2-0002 AAV-08-M3.5x8 80715 

° -32-40.16 | 4015-M35x14 | AAVN-2-0002 AAV-06-M3.5x11 801115 

„ЗМОСВЛ- ~16 | 4015-M3.5x14 AAVN-2-0002 AAV-06-MB 5x11 801115 
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устУвм 
Державки для внутреннего точения 

Державки для /М** пластин 

    

  

  

    
  

           

   
  

g — ; = 
г Е Sz 

Е 8 ig a 5 =o 

2a 
9 
> 

[6]:с.47 Ед.изм: мм 

Серия FEES CLT — DMIN | DCON МЕ | 1 [| Пластина № _ 
m 

$255 - TVUNRIL 16 474 477 36 25 23 20 250 x 
ao 

ATVUNRAL 4, S32T-TVUNRLI6 45 48 9 29 2 ы 
. “ . {ft vnt604 

$ {Прижим сверху93°) SAOU-TVUNRL16 476 479 | 50 | 40 | 375 | 27 | 350               

L
A
D
O
N
V
N
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he

dd
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"Ч
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\У
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09
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90
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Ч
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Х
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99
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1
 

\У
У.
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9\
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0 
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О
1
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У
Я
 

\У
У.
10
99
90
 

И 
УУ

ЕЗ
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У
Э
А
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О
У
 

И 
Ч
Н
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З
У
Н
И
 

\
7
1
0
9
\
9
9
0
 
В
У
Н
З
З
Е
З
А
Ф
 

Винтовая 
Серия Pasmep пет Baur mpioxnma | Пружина подкладная | ыы 

пластина 

«TVUNR/L 16 ATK-01 AKV-01-M5x22 ABPLO1 ААМ\-2-0002 AAV-04-M5x12 AAL03-3 

Ч
Н
И
1
О
У
Н
И
 

И 
У
4
3
8
5
 

ЗИ
НЯ

ЭН
93

8>
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нии 27СТУРМ 
Державки для внутреннего точения 

Державки для М/М** пластин 
  

  

DM
IN
 

x   

D
C
O
N
 

    
    W

E
 

  

  

  

    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

              
  

  

  

  

  

  

  

< *С': Доп. прижим Ед.изм: мм 

a @ O6osHa4enve frie eee rer 

53 S16P-MWLNR/LO6 480 486 | 20 | 16 | 148 | 11 | 170 

ee X S20R-MWLNR/LO6 481 487 | 25 | 20 | 183 | 13 | 200 | WNO604 

ь , ии $25S-MWLNR/LO6 482 488 | 32 | 25 | 23 | 17 | 250 

Ф верху 95°) $255 - МУ МЕЛ. 08 483 489 | 32 | 25 | 23 | 17 | 250 

X $32T-MWLNR/LO8) = 484-—Ss 490: | 40 | 32 | 30 | 22 | 300 | WNO804 

S40U-MWLNR/LO8 485 491 | 50 | 40 | 375 | 27 | 350 

A20P-PWLNR/LO6 139 146 | 25 | 20 | 183 | 13 | 170 

@ AQSR-PWLNRLO6 140 147 | 32| 2 | 23 | 17 | 200 

A32S-PWLNR/LO6 141 148 | 40 | 32 | 30 | 22 | 250 
WNO0604 

S20R-PWLNR/LO6 125 132 25 | 20 | 183 | 13 | 200 

Х $25S-PWLNR/LOS 126 133 | 32 | 25 | 23 | 17 | 250 

$32T-PWLNR/LO6 127 134 | 40 | 32 | 30 | 22 | 300 

.-PWLNRIL A25R-PWLNR/LO8SC 142 149 | 32 | 25 | 23 | 17 | 200 

(Pear 95°) A32S-PWLNR/LO8C 143 150 | 40 | 32 | 30 | 22 | 250 

° A4OT-PWLNR/LO8C 144 151 | 50 | 40 | 375 | 27 | 300 

ASOU-PWLNR/LO8C 145 152 | 63 | 50 | 47 | 35 | 350 

S25S-PWLNR/LO8C 128 135 | 32 | 25 | 23 | 17 | 250 WNO804 

$32T-PWLNR/LO8C 129 136 | 40 | 32 | 30 | 22 | 300 

x S40U-PWLNR/LO8C 130 137 | 50 | 40 | 375 | 27 | 350 

S50V-PWLNR/LO8C 131 138 | 63 | 50 | 47 | 35 | 400 

SSS 
„16,06 - - АМКОТ — АК/17-М55 - * АРМ-09 - - - 

„20,06 - - AMK-01 | AKV-04-M5x17 - | - АРМ-10 - - 

„ММУЛ МАЛ. ..25..06 - АМКОТ — АК/-04 М5 АРМ-08 - 

„25,08 - = АМК-05 | AKV-27-M6x20 ABPLO1 | А5-01 APM-04 | AAWN-3-0001 - AAL-03-3 

„32-40,.08 - AMK-05 = AKV-03-M6x22 | ABPLO1 А5-01 APM-02 | AAWN-3-0001 AAL-03-3 

„20.06 APLO1 |А!\01-Мбх14. - - - | - - AAWN-SW317 AAY-01 | AAL-02-2.5 

»PWLNR/L ..25~32..06 | APL-O1 |ALV-02-M6x17 = = = = = AAWN-SW317 AAY-01 | AAL-02-2.5 

08C APL-O2 |ALV-03-M8x19|  ACK-05 4015-M4x11 AAWN-3-0001 AAY-02 | AAL03-3                   
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Державки для внутреннего точения 

Державки для М!М** пластин 

стом 

  

О
М
И
 

  

  

DC
ON
 

    

  

    

Серия 

«-TWLNR/L 

(Прижимсверху95°) $: 

   

  

  

  

  

  

  

  

  

[6]: с.49 ЕД. Изм: ММ 

Ге ЕЕ и — < О А О 

$25S - TWLNR/L06 047 1091 32 25 23 7 250 
X WN0604 

$32T - TWLNR/L 06 048 1093 | 40 32 30 22 300 

A40T - TWLNR/L 08 =. = 50 40 375 27 300 
® 

A50U -TWLNR/L 08 = = 63 50 47 35 350 

S25S -TWLNR/L08 049 055 32 25 23 17 250 
WN0804 

х $32T -TWLNR/L08 050 056 40 32 30 22 300 

S40U - TWLNR/L 08 051 057 50 40 375 27 350 

S50V - TWLNR/L 08 052 058 63 50 47 35 400 

    

          

ГЕ 

  

  

     
  

  

  

Винт Подкладная 
Серия Размер Рычаг рычага Шайба | Кольцо | Штифт ЕаРТЕ ЕЕ ОХ 

06 - - | ATKO1 | AKV-01-M5x22 ABPL-O1 - | AAWN-SW317 | ААУ-01-МЗх10 | - AALO3-3 

«TWLNR/L —..25..08 > = | ATKO2 | AKV-30-M622 ABPL-01 А5-01 = | AAWN-3-0001 | AAV-13-M5x8 = AAL-03-3 
И. | NK, = 

32~50..08 = = | ATK-02 | AKV-30-M6x22 | ABPL-O1 А5-01 Е ААМ/М-3-0001 | ААУ-02-М5х12 | a AAL03-3 
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= “/GTURN 
Антивибрационные оправки 

Антивибрационные оправки 

И
Ф
А
 

= 
о 
1B 
= 
в 
о 

Е 
= 
Ey 

BS 
iS 

    

    

                          

   

      

YGAV-D16-156-7D-H 

YGAV-D16-204-10D-H 

YGAV-D20-200-7D-H 

YGAV-D20-260-10D-H 

YGAV-D25-255-7D-H 

YGAV-D25-330-10D-H 

YGAV-D32-320-7D-H 

YGAV-D32-416-10D-H 

YGAV-D40-408-7D-H 

YGAV-D40-528-10D-H 

УСАУ-050-519-70-Н 

УСАУ-050-669-100-Н 

YGAV-D60-628-7D-H 

YGAV-D60-808-10D-H 

  

DC
ON
 v

s 

    

  

  

  DC
ON
 u

s 

  
  

  

  

    

16000001 

16000002 

16000003 

16000004 

16000005 

16000006 

16000007 

16000008 

16000009 

16000010 

16000011 

16000012 

16000013 

  

   

  

   

  

   

    

    
   
     

  

DCON ws 

  

50 & 60 mm shanks 

    

  

AAL-02-2.5 

  

    
    

  

   
   
    

  

    

  

AAL-03-3 

AAL-05-4 

       
     
     

      

      

   
   

2505 | AAL-07-5 
M6X16 {27100201} 

{27100220) 

   
16000014    
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УстУвм Е 
Картридж для антивибрационной оправки 

Под пластины ОС..Т0702.../ОС..ТЛЛТЗ... 
  

KAPR=93°   

  

  ft DC
ON
 

DM
IN

 

  

    

IS
HA
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L 
V
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Wo
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\У
.1
09
\9
90
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Ч
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О
1
 

  

  

  

  

       
      

                    

  

a 

Е YGAV-A16 SDUCRO7 16000301 = 
| - > YGAV-A16SDUCLO7 16000302 16 20 11 20 0С...10702... 4008-М2.5х6 80-Т08 32 

- . aE 
YGAV-A20 SDUCR 11 16000303 Эм 

-| = YGAV-A20 SDUCL11 16000304 20 | 20 13° 25 4015-M3.5x11 eS 
29 

YGAV-A25 SDUCR 11 16000305 AAV-08- ars 
YGAV-A25 SDUCL11 16000306 2° | 23 17 | 32 4015-M3.5x12 NB.5x8 

DC...T11T3... 80-T15 4 
YGAV-A32 SDUCR 11 16000307 
YGAV-A32 SDUCL11 16000308, 32 82 22 ис AADN-2-0001 nS AAV-06- 0 4015-M3.5x11 M3.5x11 lee 
YGAV-A40SDUCR11 16000309 4, =, ay " 5 
YGAV-A40 SDUCL11 16000310 =a 

Os 
28 == 

5 

Я 
vv 
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$ Be 
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ag 
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uaz 
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ини 27СТУЮВМ 
Картридж для антивибрационной оправки 

  

  

    

  

  

  
  

  

    

  

                    

  
  

Под пластины СС..Т0602.../СС..ТОЭТЗ.../СС..Т1204... 
2 
8_ 
< 2 

SS KAPR=95° 
eb 
2 
ze 

5 \- 
[= `` 

5 — 
5 
<= [©]: с.48 Ед.изм: мм 

a Зы > oe 7) ОД | в д ; 

ты 
5 Обо Ар 
5 @ > mae в = Е) Г 

ES 
|=: YGAV-A16 SCLCRO6 16000097 
w | - Е УСАУ-А16 52-06 16000098 16 20 11 20 CC.,.T 0602... 4008-M2.5x6 80-108 

о . . 
w Е YGAV-A20 SCLCRO9 16000099 _ 

= YGAV-A20SCLCL09 16000100 20 20 13 25 4015-M3.5x9 
ЕЕ 
< YGAV-A25 SCLCRO9 16000101 Е УСАМ-А25 5 09 16000102 25 23 17 32 | CC...T09T3... navn 80-T15 

4015-M3.5x12) AACN-2-0001 M3 5 8 
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УстУвм Е 
Картридж для антивибрационной оправки 

Под пластины \С..Т1103.../№С..Т1604... 
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= YGAV-A20 SVUCR 11 16000198 = 
© 

YGAV-A20SVUCL11 16000199 20 20 | 15 27 8: 
УС...Т 1103... 4008-М2.5х6 - - 80-108 aE 

YGAV-A25 SVUCR 11 16000200 og 
YGAV-A25SVUCL11 16000201 2° 23 | 17 32 eS 

ad aq YGAV-A32 SVUCR 16 16000202 s 
YGAV-A32SVUCL16 16000203, 32 32 | 22 | 40 AAV-06- 2 УС...Т1604... 4015-МЗ.5х14 ААУМ-2-0002 —уззнт 80-115 
YGAV-A40SVUCR16 16000204 4 3, 97 50 - а 
YGAV-A40 SVUCL 16 16000205 2a 
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o> 
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Ete 
Картридж для антивибрационной оправки 5 

Под пластины ОМ№МС1104.../2ММС1506... 5 
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р Размер : ола "одклад. | Кольцо . : ae 
эм as 

ne ; Ax 
>> 

DCO у <> СА ^^ С SP gs 5 ©) Dp 
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YGAV-A40 TDUNL15 16000404 40 38 27 50 1506. | №102 6х2 0001  М5ж12 Gm 
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ини 27СТУЮВМ 
Картридж для антивибрационной оправки 

Под пластины 0ОММС1104.../0ММС1506... 
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NanoCut 
Токарные резцы для обработки малых диаметров



my 7G NanoCut 

Обзор 

В настоящее время, по мере роста спроса на мелкие детали (объектив камеры, детали мобильных телефонов) 

и медицинские инструменты, растет спрос на инструмент малого диаметра, для высокоточной обработки. 

  

Операции 
. Токарная обработка деталеймалого диаметра 
. Внутреннее точение (растачивание), обработка канавок 

Особенности 
» Минимальный диаметр (растачивание и профилирование): 9 1 мм 

. Внутренняя подача СОЖ для продления срока службы инструмента 

. Безопасное соединение: штифт + наклонное позиционирование 

. Эгеометрий под различные операции 

Достоинства 
. Высокая повторяемость 
. Долгий срок службы 

Преимущества 
х Сокращает время простоя станка 
. Более низкая стоимость обработки 

\УС812 - Микрозернистый твердый сплав 
P10-P20 /M20-M30_ Субмикронный твердый сплав с высокой 

| коо-кзо | 510-525 | прочностью и износостойкостью обеспечивает 

высокую точность обработки. 

a ЕЕ 
Е 
ost 

Zz 

ЕЕ 
ты 
Ен Е: 
©   

у ©МапоСи типоразмеры 
* 

ВР - Растачивание и профилирование  ВО-Растачивание со стружколомом ВЕ-90°Растачивание 

re     
| 

* * » Обработка радиусной 
РВ- Профилирование GS - Обработка канавки СВ-канавки 

* Обработкаторцевых канавок *  Обработкаторцевых канавок * 
Е|- Внутренняя РЕ- Внешняя СН- Снятие фаски 

* Вразработке 
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WG NanoCut I 

Система кодирования - Расточной резец и оправка 
  3 

> 
az 

Резцы aS 
Серия = Я 

ВР- Растачивание Направление Полезная длина(Ц\/) Сплав => 

и профилирование - Право (4mm) а 
L-Jleso | 

  

NC || BP 
          

4 В - 
        

10. 

    

  

04 - |005 - | YG812 
              

  

                          

  

    

Nanocut Диаметр соединения (ОСОМ) — Мин. диаметр расточки (ОМИ) Угловой радиус (ВЕ) 

(4mm) (1 mm) (0.05 mm) 

Оправки DCONms DCONws Дюймы 

| | | 

NC || H | - |} 16.|| 04) (i) 

| | | 
Nanocut Оправка 1- Внутренний 

Истории успеха 

ЗУ ©Условия обработки Чем меньше, 
тем лучше 

@ 6mm, В 0.2 мм 

Размер (0 236" В 008") 

Обрабатываемый 

ЕЕ 

чи ЩИ 

и 

Nogaya 3a o60poT 

Pee rarer 

(onary ata y 

Onepayua 

Станок   

SCM440 (HRc 20) 

100 m/mut, (328 ft/min.) 

637 об./мин. 

0.1 мм/об. 

{.004 inch/rev.) 

Осевая: 10 мм {.390") 

Радиальная: 0.15 мм (.006") 

Без охлаждения 

Растачивание 

Токарно-фрезерный станок 

  

Износ кромки (после 30 мин.) 

WG 
  

  

KOHKypeHT 
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my 7G NanoCut 

Резцы 
  

ВР- Растачивание и профилирование 

  

       

®: Стоковая позиция 
О : Позиция по доп. заказу 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                                      
  

KAPR DCON Ce Te CTC и Вы oe G81 SS исавоеСЕ Picea 
NCBP4R-10.04-005-YG812 04R1004005T 0.05 0.45 039 | 157 018 | 510 | ® 

NCBP4R-10.04-010-YG812 O4R1004010T 1 4 | o1 | 01 | 045 | 13 | 039 | 157 | 004 0004 | 018 |512 | ® 

NCBP4R-10,06-005-YG812 O4R1006005T 1 6 | 005 | 0.1 | 045 | 13 | 039 | 236 | 002 004 | 018 | 510 | ® 

NCBP4R-10.06-010-YG812 O4R1006010T 1 6 | 01 | 01 | 045 | 13 | 039 | 236 | 004 0004 | 018 | 512) @ 

NCBP4R-17.06-005-YG812 04R1706005T 17 | 6 | 005 | 02 | o7 | 13 | 067 | 236 | 002 008 028 50 О 

NCBP4R-17.06-010-YG812 O4R1706010T 17 | 6 | 01 | 02| 07 13 | 067 236 0004 0008 |028 | 512 | ® 

NCBP4R-17.09-005-YG812 0481709005Т 17| 9 |005 | 02 | 07 | 13 | 067 | 354 | 002 008 028 50 © 

[№ NCBP4R-17,09-010-YG812 0481709010т 17| 9 | м | 02| 07 13 | 067 354 0004 0008 |028 | 512 | ® 

59 NCBP4R-22.06-005-YG812 0482206005Т 22 | 6 |005 | 02 |095 | 13 | 087 | 236 |002 0008 037 50 О 

os NCBP4R-22.06-010-YG812 0482206010Т 22 | 6 | 01 | 02 | 095 13 | 087 236 0004 008 |037 | 512 | ® 

Е NCBP4R-22.09-005-YG812 04R2209005T 22 | 9 |005 | 02 |095 | 13 | 087 | 354 | 002 0008 037 50 O 

5 NCBP4R-22.09-010-YG812 04R2209010T 22 | 9 | 01 | 02 | 095 13 | 087 354 0004 0008 |037 | 512 | ® 

NCBP4R-22.13-010-YG812 0482213010Т 22 | 13 | 0л | 02 | 095 | 18 | 087 |512 0004 0008 | 037 | 709 | ® 

4мм  №ВРАВ-27.10-005%6812 0482710005Т 27 | 10 |005 | 02 | 12 | 13 | 106 | 394 | 002 0008 | 047 | 512 О 

(157°) NCBP4R-27.10-015-YG812 04R2710015T 27 | 10 | 0.15 | 02 | 12 | 13 | 106 | 394 | 006 0008 | 047 512 | ® 

NCBP4R-27.15-005-YG812 04R2715005T 27 | 15 | 005 | 02 | 12 | 18 | 106 |591 |002 0008 07 709| O 

, NCBP4R-27.15-015-YG812 04827150157 27 | 15 |045 | 02 | 12 | 18 | 106 | 591 0006 0008 | 047 | 709 | ® 

8 NCBP4R-32.10-015-YG812 04R3210015T 32 | 10 | 0.15 | 02 | 145 | 13 | 126 | 394 | 006 0008 |057 | 512 | ® 

NCBP4R-32.15-015-YG812 O4R3215015T 32 | 15 | 0.15 | 02 | 145 | 18 | 126 | 591 0006 0008 | 057 | 709 | ® 

NCBP4R-32.20-005-YG812 04R3220005T 32 | 20 | 005 | 02 | 145 | 23 | 126 | 787 | 002 008 | 057 | 906 | © 

NCBP4R-32,20-015-YG812 04R3220015T 32 | 20 | 0.15 | 02 | 145 | 23 | .126 | 787 | .006 008 | 057 | 906 | ®@ 

NCBP4R-42.10-015-YG812 O4R4210015T 42 | 10 | 0.15 | 03 | 195 | 13 | 165 | 394 | 006 012 | 077 | 512 | ® 

NCBP4R-42.15-005-YG812 0484215005Т 42 | 15 | 005 | 03 |195 | 18 | 165 | 591 | 002 012 | 077 | 709 | O 

NCBP4R-42.15-015-YG812 04842150157 42 | 15 | 0.15 | 03 | 195 | 18 | 165 591 0006 0012 077 | 709 | ® 

NCBP4R-42.20-005-YG812 04R4220005T 42 | 20 | 005 | 03 |195 | 23 | 165 | 787 | 002 012 | 077 | 906 | O 

NCBP4R-42.20-015-YGB12 04R4220015T 42 | 20 | 0.15 | 03 | 195 | 23 | .165 | 787 | 006 012 | 077 | 906 | ® 

NCBP4R-42,25-005-YG812 04R4225005T 42 | 25 | 005 | 03 | 195 | 28 | 165 | 984 | 002 0012 0077 1102 О 

NCBP4R-42.25-015YG812 04R4225015T 42 | 25 | 0.15 | 03 | 195 | 28 | 165 | 984 | 006 012 | 077 | 1.102| @ 

NCBP6R-62.15-020-YG812 06R6215020T 62 | 15 | 02 | 05 | 295 | 18 | 244 | 591 | 008 0020 | 116 | 709 | @ 

NCBP6R-62.20-020-YG812 06862200207 62 | 20 | 02 | 05 | 295 | 23 | 244 | 787 008 020 | 416 9% ® 

6mm NCBP6R-62.25-020-YG812 06462250207 62 | 25 02 | 05 29 | 28 | 244 | 984 |008 0020 | 116 |1102| ® 

(236) NCBP6R-62.30-020-YG812 0616230007 62 30 02 | 05 295 | 33 | 244 [1181 | 008 0020 | 416 1299| ® 

NCBP6R-62,35-020-YG812 06962350207 62 35 | 02 | 05 | 295 | 38 | 244 | 1378| 0008 0020 | 416 14%  ® 

NCBP6R-62.40-020-YG812 06R6240020T 62 | 40 | 02 | 05 | 295 | 43 | 244 1.575 0008 0020 | .116 | 1693| @ 
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BDSG NanoCut т 

Оправки 
  

OA
H 

  

    

  

  

     
  

Размер резца Артикул 
(DCONws) (oy EER ae DCONms 

12 70 10 15.5 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

            

NCHI-12.4 0400012 

мм NCHI-164 0400016 16 75 14 175 (157) 
Метрич. 1A NCHI-204 0400020 20 90 18 20 

(мм NCHI-12.6 0600012 12 70 10 165 
6mm 
(236 NCHL-16.6 0600016 16 75 14 185 

NCHI-20.6 0600020 20 90 18 22 

NCHI-0500.4i 0400500 500 2756 421 624 а 
Амм . nodal 

NCHI-0625.4i 0400625 625 2953 546 .687 ne 
(157) ты 

NCHI-075041 0400750 750 4331 671 750 “> 
Дюймовая 551 Zo 

NCHI-0500.6i 0600500 500 2756 421 663 rad 
бмм : а 
(236 NCHI-0625.6i 0600625 625 2.953 546 726 = Е 

NCHI-0750.61 0600750 750 4331 .671 827 5 

  

   
     
   
   
   
   

    
   
   
   

  

    

    

   

    
   
    

   
    

SFM (ft./min.) 
Min Max 

558 656 

312 525 

279 312 

344 459 

312 427 

459 623 

459 623 

246 

Ve (m/min.) 

Min Max 

170 200 

95 160 

85 95 

140 

130 

190 

190 

Fn (inch/rev.) 

Min Max 

0.0006 0.0010 

0.0006 0.0010 

0.0006 0.0010 

0.0006 0.0010 

0.0006 0.0010 

0.0006 0.0010 

0.0006 0.0010 

0.0006 

Fn (mm/rev.) 

Min Max 

0.015 0.025 

0.015 0.025 

0.015 0.025 

0.015 0.025 

0.015 0.025 

0.015 0.025 

0.015 0.025 

0.015 0.025 

     
   
   

           

  

Нелегированная сталь 

                 

  

Низколегированная сталь 

                 
    

Высоколегированная 

Ферритная и Мартенситная                         
           

  

Аустенитная нержав. сталь 95 

Серый чугун 

Высокопрочный чугун 

                       
         
      

    
      

    

    Цветные металлы (А!) 

      
       

     
    Суперсплавы и Титан 75 33 0.0010          

Высокотверд. материалы 
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ОТРЕЗКА И 
ОБРАБОТКА КАНАВОК 
Обзор державок 

Обзор пластин  



“GSTURN i 
Державки для точения канавок и отрезки 

Державки для ТО. пластин 
  

  

h=
H 

  

  

    

        

WE
 

©)
 B 

      
        

LF 

Обозначение и а cw 

      
C———:.115 Едизм. :ММ 

15 2 ро 
  

  

  

  

  
  

  

  

  

  

  

  

  

          
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

УСВЛ. 1212-2115 001—018 2 100 123 

YGR/L 1616-2115 002 — 019 2 15 16 | 16 125 163 

YGR/L2020-2-19 03 — 020 2 9 20 20 125 203 

YGR/L 2020-2-T15 004 — 021 2 15 20 20 125 203 т. 

YGR/L2020-2-T20 005 — 022 2 20 20 20 125 203 

YGR/L 2525-2117 06 — 023 2 17 25 25 150 253 

YGR/L1212-3-T15 007 — 024 3 15 12 12 100 124 

YGR/L1616-3-T15 008 — 025 3 15 16 16 125 164 

YGR/L2020-3-T20 009 — 026 3 20 20 20 125 204 

YGR/L2020-3-T30 010 027 3 30 20 | 20 125 204 Da 

YGR/L2525-3-19 011 — 028 3 9 25 25 150 254 

YGR/L 2525-3122 012 — 029 3 2 5 2 150 254 

УСВЛ.2525-3-125 013 030 3 25 25 25 150 254 Е 

YGR/L2525-3-T30 014 031 3 30 25 25 150 254 | 

УСВЛ.2525-4122 015 — 032 4 22 25 25 150 254 А = 

YGR/L 2525-4-T30 016 — 033 4 30 25 25 150 254 =” cS 3 

YGR/L2525-5-125 017 — 034 5 25 25 25 150 254 TDS5.. Е 

Обозначение $ ae al АЕ. 

YGR/L1212-3-T15-C @ 001 015 3 15 12 12 100 124 

YGR/L1616-3-T15-C ® 002 016 3 15 16 16 125 164 

YGR/L 2020-3-T20-C @ 003 017 3 20 20 20 125 204 

YGR/L 2020-3-T25-C @ 004 018 3 25 20 20 125 204 

YGR/L 2020-3-T30-C ® 005 019 3 30 20 20 125 204 1D3. 

YGR/L 2525-3-T22C @ 006 020 3 2 25 25 150 254 

YGR/L2525-3-T25-C @ 007 021 3 25 25 25 150 254 

YGR/L 2525-3-T30-C @ 008 022 3 30 25 25 150 254 

УСВЛ. 2525-3-109С ® 009 023 3 09 25 25 150 254 

Серия Размер О Шайба ХХ 

YORIL „-2.. AKV-02-M6x22 (27100037) ABPL-01 (27100089) AALO3-3 (27100199) 

a3. / Awd 5. 2004--M8x1x20 (27100223) | - AAL-05-4 (27100200) 
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= “/GTURN 
Державки для точения канавок и отрезки 

Державки для ТО. пластин с внутренним подводом СОЖ 
  

  

        

      

  

  

  

                      
  

  

    

  

  

  

            
  

  

    
  

        

  

  

            

            

  

  

        

  

            
    

2 
8_ 
= 

ОЕ 
ЗЕ 
Ее 

= 
о 

= 
8 
z= 
6a 

oF 
Ea C=) :¢. 115 Eqven. 7mm 
a 

5 Обозначение ф _ т” cw CDX i В tS Wie Пластина 

< YGR/L3232-3-T25C @ 010 024 3 25 2 32 170 324 
= TD.3.. 

55 УСВЛ. 2525-41225 ®Ф 011 025 4 22 25 | 25 150 255 
to 
BS YGR/L2525-4125-C @ 012 026 4 25 5 25 150 255 

gs YGR/L2525-4-130-€ @ 013 027 4 30 25 25 150 255 Тод Ta 4. 
oa 

ЗЕ УСВЛ. 2525-5125< ® 014 028 5 25 5 25 150 255 TDS 52 .5.. 

- cpu. 2. | AKV-02-Méx22 (27100037) ABPL-O1 (27100089) AAL-03-3 (27100199) 
= У 

< Bal nel cS | 2004-MBx1x20(27100223) | - | AAL-05-4 (27100200) 
wa 

os . 
= == Державки (5/55 1ае) для ТО. пластин 

am 

fa eo 
Р 7k 

a It 
я 4 

5 
< LL 
1 = 
о = LE с 
ЕЕ: 

м LF oa 

5 

Ss 
7—9: 6. 115 Едуизм. ММ 

32 ry 2611 BE ртикул a 

Os 

55 YGRAL 1212-2T12-S 0001 0005 2 12 12 12 125 122 
r= TD.2.. 
a6 YGRAL 1616-2T16-S 0002 0006 2 16 16 16 125 16.2 
ш< 

se YGRAL 1212-3112-S 0003 0007 3 12 12 12 125 123 
1D3.. 

YGRAL 1616-3T16-S 0004 0008 3 16 16 16 125 163 
4 

a YGR/L1212-2T125-C  @ 0009 0013 2 12 12 12 125 12.2 12 
< 2. 

Е YGR/L1616-2T16-5-C ® 0010 0014 2 | 6 16 16 «125 16.2 
= т 

aS YGR/L1212-3T12-5-C  @ 0011 0015 3 12 12 12 | 125 123 13 
vo 3. 

ry YGR/L1616-3T16-S-C @ 0012 0016 3 | 16 16 16 | 125 163 
о 

x 

25 
us YGRIL oS 4015-МАХИ (27100166) 80-115 (27100210) 
59 
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Державки для внутреннего точения канавок 

Державки для ТО. пластин 

“GTURN 

  

  

  

  

H 

D 
mi

n 

            

  

  

  

  

                  

  

  

  

COX 

Co 7:4115 Едизм. ММ 

РА 
Обозначение ф В п CW | DMIN | CDX | DCON ui OHN ЕЕ WF Пластина 

YGR/L 16-2-T8.5-C @ 0001 0005 2 25 8.5 16 14.8 28 150 16.5 TD.2.. 

YGR/L 20-3-T6-C @ 0002 0006 3 25 6 20 183 40 170 16 

YGRI/L -3-T6-C @ 0003 0007 3 25 6 25 23 40 200 18.5 ТО... 

УСВЛ. 32-3-Т5-С @ 0004 0008 3 31 5 32 30 60 250 21 

Cepua ЕО Г Ключ 

16-2С.. 2503-M4x10 (27100216) AAL-03-3 (27100199) 

YGR/L 20~25-3C., 2504-M5x12 (27100218) AAL-05-4 (27100200) 

32-3С.. 2004-М8х1х20 (27100223) AAL-05-4 (27100200)     
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нии 27СТУРМ 
Резцы-лезвия для точения канавок и отрезки 

Резцы- лезвия для ТО. пластин 
  

  

      
  

  
  

              

  

  

            
  

    
    

      

  

      

  

  

  

  

    

                  
  

  

В 
о cDX 
в— 150° 

5 а Ly Fig. 2 ac ul 
ты SN 
al 4 
5 А1 Lt 

б А 

450° COX cw HF Г. 

= у , rt i 8 Je ге Я | 
Oo < AL = 

ee | LF AS 
zo Г 150° 
= с.115 ЕДИЗМ, ММ 
5 

Обозначение r ee cZCms та HF aD 7 Пластина 
< _ 

52 YGTD2-32 0001 32 2 | 2 25 150 24 ТО... 
8 < + 

= = YGTD3-32 0002 32 3 | 20 25 150 24 TD.3.. 
3° 

2 YGTD2 32-C ® 0003 32 2 20 25 150 24 TD.2.. 
a = 

< Е YGTD3 32-C ® 0004 32 3 | 20 25 150 24 TD.3.. 
o= 

«1 Ключ 

2 ro YGTD.. | ALA-O1 (27100226) 

BB 
zo w < w 

°> Блоки для крепления резцов-лезвий 235 
am 
За 
5 

$$ 
ы 1 | | alt r 

о 
Г О С 
ЕЕ 

а — 
ЕЕ: 
a OAL 
Е 
[=] 

з 9 ©С——7:с.115 Едизм мм 

ОЕ ва eV Lea | ee 
os | 
Ss a YGBTD 20-32 0001 32 20 19 25 327 13 100 50 38 

is 
Ш 5 YGBTD 25-32 0002 32 25 | 23 25 36.7 8 110 50 42 
ws 

5 Е YGBTD 32-32 0003 32 32 29 25 42.7 5 110 54 48 

YGBTD 20-32-C ® 0004 32 20 19 25 32.7 13 100 50 38 
a т 
= YGBTD 25-32-C © 0005 32 25 23 25 36.7 8 110 50 42 

ш 

т < YGBTD 32-32-C ® 0006 32 32 29 25 42.7 5 110 54 48 
5 | 

ВЕ 

bE 
Fe 

= В 20-32 ABK-03 2505-M6x30 (27100225) | AAL-07-5 (27100201) 

3 = 25~32-32 ABK-04 | 2505-M6x30 (27100225) | AAL-07-5 (27100201) 
wi = 
Za 
20 
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стом 
Отрезка и обработка канавок 

Обзор пластин для операций отрезки и обработки канавок 

НЕ 

  

Марки сплавов для отрезки и обработки канавок    
PVD -TiAIN 

YG602G Универсальный сплав для отрезки и обработки канавок 

(YG602) » Сверхпрочное покрытие РУО с оптимальной термостойкостью и прочностью 

РАНЕН м20-М40. * Субмикронная основа, созданная специально для удовлетворения самым 

жестким требованиям К20-К40 515-525 

  

Сменные пластины для отрезки и обработки канавок 
  

  

SSF) ТО. Серия TDN 2,3,4,5 
TDP 

TDY     
g 
a") 

S 2 
ЕЁ 

g 
> 

Стружколомы пластин для отрезки и обработки канавок 

of = . Отрезка и обработка (Позитивные) 

0.08 

  

  

  

. Отрезка и обработка (Общего и |. 
№ ee назначения) 

>> + Отрезка канавок и продольное 

точение 

  

A
W
 Y 

TDY 
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=m “GTURN 
Отрезка и обработка канавок - Пластины 

Сменные пластины для отрезки и обработки канавок (ТБ.) 
Seon kw + * cw TD*2 20 

i TD*3 20 
TD*4 20 & L 
TD*5 25 o

l
;
 

|)
 
w
l
)
 ry
 

* . 

CDX: MakcumanbHaa глубина резания ®: Номенклатурная позиция О: Позиция по доп. заказу 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Артикул 5200.. 

< < 

g | 3 
м a 

e О 
TDP2002 0.2 0.04~0.12 19 0012 0036 

e О > eS о TDP3002 02 | 0.05-0,16 19 О 0030 
7 

e О 
Отрезка и обработка TDP4003 0.3 0.06~0.18 19 0023 0038 

(Позитивные) 

e О 
TDN2002 0.2 0.04 ~ 0.12 19 0010 0035 

e О N = TDN3002 0.2 | 0.07~0.22 19 om [Ps 
e О Отрезка и обработка TDN4003 0.3 0.08~0.25 19 0022 | 0037 

(Общего назначения) e 
TDN5003 0.3 0.09~0.35 23 

0042 
e в ТОУЗЕ-04 0.4 | 0.10~0.20 19 | 0.10-038 0.50-220 0027 

-Y 
TDY4E - 0.4 0.4 0.15~0.26 19 0.10~0.40 0.50~2.80 

Продольное точение 0020 

TDNR2002-6 0.2 0.06~0.18 19 

    

  

0043 
  

  

  

  

TDPR2002-6 0.2 0.06~0.18 19 Я 

@ SO Cis wwrta002-6 02 | 006-018 19 и 

Tercera TDPR3002-6 0.2 0.07~0.22 19 ane 

  

e 
g N ТЕ № 1042026 02| 006-048 19 ou 

w - = 25 Пластины co cKocom TDNR3002-6 02 | 0.07~0.22 19 ono 
or _ № e Se TDNL3002-6 02 | 0.07~0.22 19 ower 
SES e 

am 

a 
5 

  

  

  

TDPL3002-6 0.2 0.07~0.22 19         0049     YG602G (YG602) 
Max. 

Нелегированная сталь 180 

Низколегированная сталь 120 

Высоколегированная сталь 110 

Ферритная и мартенсит. сталь 160 

Аустенит. нержавеющ. сталь 140 

Серый чугун 185 

Высокопрочный чугун 140 

Алюминий 440 

Суперсплавы и Титан 25 45 

Высокотвердые материалы 25 50 
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ФРЕЗЕРНАЯ 
ОБРАБОТКА 

Расшифровка кодировки корпуса 

Обзор корпусов 

Сменные пластины и корпуса



ШИ 27СУМИЕ 

Расшифровка кодировки - Корпуса 
  

  

  
    

  

            
                                

  

  

  

—| осом |-- —-| DCON -- -———DCSFMS - +——-_DCSFMS 

| DCON ~TDZ 

т + ата - и I 

|| === СВОР т 
i «НЕЕ 

и ЕЕ и ЕЕ ра | 
И Ш 

TK ik yl APMXLF 

I it WN Оф tf 

р |9] АРМХ iD APMX 
{ t aa 

—Dc— —Dc—| DCX 

<C> <W> <S> <M> 
Цилиндрическая Фреза с Торцово-цилиндрическая Модульная 

фреза хвостовиком фреза фреза 
Weldon 

Угол в плане Диаметр фрезы Тип крепления и размер 

(90°) (O16) С -Цилиндрическая W - xBocToBuk Weldon 

$ - Торцово-цилиндрич. М - Модульная 

(Quam. цилиндрич фрезы 016) 

| * Только для модели с 

хвостовиком 
  

Е 90 |- АРКТЛО - 016 22 C16 - 1100 - С 
      
  

                
      

  

    

  

КАРВ DC ZEFP DCON LF* COOLANT 

unu DCX* или ТОЙ 

*ОСХ для круглой 

пластины 

Тип фрезы Пластина Серия Кол-во зубьев Функциональная 
Е-Концевая фреза (АРКТ 10) (2=2) длина 

Е - Торцевая фреза (100мм) 

М - Модульная фреза 
СМ - Кукурузная фреза 
СН - Фасочная фреза [

Ф
И
 
е
е
”
 

  

Е 
fo) 
fray 
= 
5 
о 

Е 
7 
ew 
wi 
a 
lu 
o 
eS 
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УСМ poe 
Фрезерная обработка - Система кодирования 

Система обозначения сменных пластин (1$0) 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

        

  

  

  

  

  

  

  

        

  

  

      

  

  

  

  

  

        

  

  

        

1 2 3 5 6 7 

Задний угол Крепление и Толщина пластины Радиус 
Форма (AN) Допуск стружколом Размер пластины (5) закругления 

1 - Форма _ 

ЕЕ Форма с Ш 
Н Шестигранная (> } 

о Восьмигранная С) 

3 - Класс допуска 
п 

Р ятиугольная QO Obosnayenne | A¥-BINC ompynot.IC |Bbicora pex. KpoMKH Толщина 
(mm) M(™m) НС) 

$ Квадратная [| С + 0.025 + 0.013 + 0.025 

Е + 0.025 + 0.025 + 0.025 

T Треугольная А 
с + 0.025 | + 0.025 = 0.13 

Vv Ромбовидная 35° LT” H +0.013 +0.013 +0.025 

K* + 0.05~0.15* + 0.013 + 0.025 

w Трехгранная a M* £0,05~0.15* | +0.08~0.2* = 0.13 

Ц + 0.08~0.25* + 0.13~0.38* +0.13 
L Прямоугольная Г] | 

* Класс допуска отличается для пластин размера [С. См. [50 1832 

А Параллелограммная 80° 4 K 
- врепление и стружколом 

В Круглая с CE ERC НИ Cpyxkonom | W306paxenne 

N X 
Без крепежного | 

_ - отверстия 
2 - Задний угол (АМ) R Односторонний ag 

TT ae ao] 
5 xX a 

N Без заднего угла м zs 
ГУ Винтовое Ay о 

za | . крепежное 7 oR B Задний угол 5 T ЕЕ Односторонний ai 

a mA . р 

с Задний угол 7 у Двусторонний 

Р Задний угол 11° : 
xX Специальный 

О Задний угол 15° | 

Е - - АМ 5 - Размер пластины 
Задний угол 20 * Отсутствует стандарт на размер пластин для фрезерования 

Е Задний угол 25° 

6 -Пластина Толщина 
о Специальный * Отсутствуетстандарт на толщину пластин для 

фрезерования 
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Фрезерная обработка - Система кодирования 

Система обозначения сменных пластин (150) 
  

стр. 105 стр. 104 

8 9 10 

PDTR -TR YG602 

Геометрия вершины Стружколом Сплав 

7-Радиус при вершине (ВЕ) 

  

  

Обозначение | Толщина -$ (мм) р И Толщина -$ (мм) 

04 0.4 16 1.6 

08 0.8 20 20 

12 1.2 24 24         

8 - Геометрия вершины 
  

               

8-1 8-2 8-3 8-4 

he р ~ Состояние 
Угол режущей | Задний угол Направление 

\ кромки 
А о кромки (КЕМ 5) {AS) подачи 

  

*См. стр.. 105, типы -АЕ, -5Т, -ТВ... 

  

  
  

  

  

  

        

  

  

  

  

        
  

8-1 - Угол режущей кромки (КЕ!М$) 8-3 - Форма кромки 

P oe F Заостренная И 

А 45° 

D 60° E Закругленная Г | 

Е 75 
T Скошенная =] 

F 85° 

Скошенная и 

Z Специальный $ закругленная = 

8-2 - Задний угол(А$) 8-4 - Направление подачи 

N a R Правосторонняя 

Pp 11: пластина 

о 15° . 
Нейтральная 

Е 20° N пластина WV 

F zo L Левосторонняя ae 

Z Специальный пластина 
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Сплавы и стружколомы для фрезерования 
  

Сплавы для фрезерования 

  

Р Сталь 

  

    

  

  

  

  

  

    

    

    

    

    

      
    

                = 

  

  

  

  

Р
е
 

ДИ
 = m=} 

m 

mn 
av 
=a 

5 
о 

RY 
р 

Е м 
= 

  

  

YG602 Универсальный сплав для стандартной фрезерной обработки 

| P20 - P35 | _М20-М40_ . Сверхпрочное покрытие РУО с оптимальной термостойкостью и прочностью 

К29-К40Й 515-525 * Субмикронная основа, для удовлетворения самым жестким требованим 

YG622 * Оптимизированный сплав для высоколегировнных и предварительно закаленных сталей 

* Превосходная термостойкость и устойчивость к окислению при высокоскоростной 

maa PN a Pe обработке 

Bez Сплав общего назначения для обработки стали 
Е 

YG713 Сплав общего назначения для обработки стали 

ТИ * Многослойное покрытие ПАП обеспечивает высокую стойкость к кратерному износу и 

износу по задней поверхности 

; G613 Сплав для обработки нержавеющей стали 

k= ate «Обеспечивают отличную производительность при обработкенержавеющей стали 
} т и         
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Сплавы и стружколомы для фрезерования 
  

Сплавы для фрезерования 
  

  

  

  

  

YG501 Для обработки Чугуна 

СС * Основание, специально разработанное для обеспечения высокой износостойкости 

|Н05 - Н25] . Превосходная стойкость к износу при фрезеровании чугуна 

YG5020 Сплав для обработки чугуна с СУО покрытием 

* Покрытие СУ для превосходной износостойкости 

Е * Повышенная ударная вязкость для устойчивости к выкрашиванию 

YG50 Оптимальный выбор для обработки алюминия 

* Субмикронная основа, созданная специально для обработки алюминия 

УпсоавеЯ С уникальным покрытием РУО       
Стружколомы для фрезерования 

-AL 
¢ [na aniomuHua 

. Острая геометрия 

  

-ST 
. Для нержавеющей стали, жаропрочных суперсплавов 
. Острая геометрия 

  

  

  

  

25 
eT 
Be Пластины общего .О + BbIG 6 
28 птимальный выбор для общих задач 
ES назначения 
Е: 
Pa 
ИР 

НЕ 
= 
= 

TR . Для закаленной стали 

. Прочная геометрия 

„МГ „М › Для закаленных материалов и чугуна 1
9
7
7
7
 

  
  

121 Tenecbou: +7-499-110-71-06, www.yg1.kr, E-mail: russia@yg1.ru @FG& YG-1C0,,LTD.



YGMiLL poe 

Обзор корпусов 
  

Торцевое фрезерование — 
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© 
SNMX 1206 

© 
ONMU 0806       

   

  

   

   
   

   

  

5.5 

063-315 

6 

@50~200 

с. 126 

Wo
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 v

>K
dS

 

   

  

ODMT/ODMW 
0605 

Фреза OFER    
       

  

   

   3.5 

@63~125 

  

ЕЯ НЕ Е 
SPKN/SPKR/SPCN 

1203 

Фреза 
      

  

     

  

   

ЗЕКТ 1204 SEKT12T3 SEGT 1204 
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6 

@40~160 

6 

@50~160 

с. 129 

6 

@50~160 

8 

@50~200 

c. 130 

АРМХ | 
DC | 

стр. | 
  

Фрезерование уступов a phy “hy   Л
О
Я
У
Н
У
Я
 

\У
У.
10
99
90
 

И 
УУ

ЕЗ
АТ

О 

   
   

  

    

                  

  

  

  

ag 

Gj В ве 
ADKT АОМТ АРКТ  АРКТ АРМТ АРМТ [24 

. | 1505 1236 1003 1604 1135 1604 ЕЁ 
АРМХ 15 12 10 16 10 16 Е 
DC @25~125 @16~50 @16~100 @25~200 @60~80 @25~80 ба 

стр. с.143 с.144 — с.148 с.149 

АРКТ 1003 

37-55 

625-40 

с.146 

TPKN/TPKR/TPCN TPKN/TPKR/TPCN 
1603 2204 

12 

@50~125 

Фреза 

Ч
Н
И
1
О
У
Н
И
 

И 
У
4
3
8
5
 

ЗИ
НЯ

ЭН
93

8>
 

    

    

   

  

18 

063-315 
   

  

      
       

  

DC 

стр. 
   

с. 150 
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Обзор корпусов 

Копировальное фрезерование — “fy > 

Ley riya Ls Dl 

  

     

      
           

    

  

  

  оо оо         
  

  

  

Фреза 

RDKT/RDKW RPMT/RPMW 

“ul = 10T3 1204 08T2 10T3 1204 

APMX 5 6 4 5 6 

DCX | 220-63 025-100 020-25 225-32 232-80 

стр. с. 156 - 157 с. 158 
  

Фрезерование свысокими подачами — “Ay гу 
® 

=, _ 

= = we) 

ENMX ENMX 

0604 0905 

0.9 1 1.5 

216-18 _ 020-50 — 625-125 

с. 163 

  

   

  

SDMT/SDMW 
1204 

1.8 

232-100 

с. 166 

      

  

     

      

  

     

    

     

    

  

  

  

  

  

РН Ty 
5 

Фреза Mh т” < 

“1 о. АРКТ 1604 

АРМХ 

сх 

620-50 

= 

c. 169     
Модульный хвостовик 

Хвостовик для модульной фрезы 

  

  

  

  

стр. С. 171 
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Обзор сменных пластин для фрезерования 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

АОКТ ADKT 1505 с. 151 

АОМТ АОМТ 1236 с. 151 
} 

A | АРКТ АРКТ 1003, 1604 с.152 /170 
2 Вершины 

Позитивные АРМТ АРМТ 1135, 1504, 1604 с. 153 

АРХТ APXT 1135, 1604 с. 153 

a к 

Е К) ENMX 0604 
ws ENMX ЕММХ 0905 © 167 4 Вершины 7 

Негативные 

ODMT / ODMW ODMT / ODMW 0605 с. 131 

OFER OFER 0704 
с. 132 

о ОЕМТ ОЕМТО5ТЗ 
Восьми- 

Угольные ONMU / ONHU ONMU/ ONHU 0806 с. 133 
Негативные 

Р © PNMU PNMU1206 с. 142 

10 вершин 
Негативные 

RDKT 0802, 10T3, 1204, 1604 
О RDKT/RDKW RDKW 0501, 0702, 0802, 10T3, 1204 с. 159 

RDMT 0802, 0803, 10T3, 1204 

R Позитивные Круглые ЕЕ RDMW 0802, 10T3, 1204 с. 160 

Круглые АРМТ 08Т2, 10Т3, 1204 
A RPMT / RPMW RPMW 1003, 1204 c 161 

Позитивные 3 Вершины | ВВЕХ50 RBE X50 c 162 

a SDMT / SDMW SDMT 1204, SDMW 1204 с. 168 

Высокая подача 

SEKT SEKT 1273, 1204 с. 136 

© SEGT SEGT1273, 1204 с. 137 

SEMT SEMT1204, 13T3 с. 138 

$ х я SPMT SPMT 1204 с. 141 

Позитивные SDKN, SDCN (45°) SDKN, SDCN 1203, 1504 с. 134 
Квадратные 

SEKN / SEKR (45°) SEKR, SEKN 1203 с. 135 

SPKN 1203, 1504 

SPKN/SPKR /SPCN(75°)  SPKR 1203 с. 140 
fi. | SPCN 1203, 1504 |: 

150 SPUN | SPUN 1203 с. 141 

} SNMX SNMX1206 с. 139 

Негативные 

ТРКМ 1603, 2204 

Т ТРКМ /ТРКВ /ТРСМ(90°)  ТРКЕ 1603, 2204 с. 154 

ТРСМ 2204 

Треугольные 50 TPUN TPUN 1603 с. 155 
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Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Корпуса 

Корпус для ONMU 

Угол в плане: 45° 

16 Вершин, Негативные 

  

DCSFMS     <S> Торцово-цилиндрическая фреза 

DCX 

ZEFP : Количество эффективных режущих кромок 
ОСТ: Количество пластин 

    

      
  

    

    

    

СВОР:Посадочное отверстие [°] 2c. 133 Ед.изм: мм 

Серия АРМХ (ele eal oie ое О: ТЫ ОК: ВУЗ 

YGF45 - ONMU08 - D63Z5S22-C 171 | 63 | 75 5 | 40 22 22 49 < - |® 

YGF45 - ONMU08 - D80Z6S27-C 172 | 80 | 92 | 6 50 27 25 58 = = |O 

YGF45 - ONMU08 - D100Z7S32-C 173 | 100 | 112 |7 50 32 26 67 7 - |® 

oe. 5.5 YGF45-ONMU08 - D1252Z8S40 174 | 125 | 137 | 8 | 63 cual 40 32 87 - - |X 

YGF45 - ONMU08 - D160Z10S40 175 | 160 | 172 | 10 | 63 40 32 | 107 | 66.7 - |X 

YGF45 - ONMU08 - D200Z12S60 176 | 200 | 212 | 12 | 63 60 40 | 130 1016 - |X 

YGF45 - ONMU08 - 0315216560 177 | 315 | 327 16 | 63 60 40 | 220 10156 1778 Х                     
> ОМНИ Зачистная пластина (МЙре!} 

® Винты : 1020-М5Х14 (27100180) > Ключ : Тогх 80-Т20 (27100211) 

Е 
fo) 
fray 
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5 
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4GMiLL oe 
Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Корпуса 

Корпус для $ММХ 

Угол в плане : 45° 

8 Вершин, Негативные 

  

    

      

  

    

  

  

ZEFP : Количество эффективных режущих кромок 

    

    

    

      
    

    

    

    

            

ene 7  Посадочное отверстие 6]: с.139 Ед.изм: мм. 

[ИТ Обозначение ies Dc | pcx |ZeFP| LF | Tun | DCON| cBDP |DcsFMs| PcD1 | PcD2 | @ 

YGF45 - SNMX12- D50Z4S22-C 241 | 50 63 4 | 42 212121 -|- ® 

YGF45 - SNMX12- D50Z5S22-C 243 | 50 63 5 | 42 оф | @ 

YGF45 - SNMX12- D63Z6S22-C 24 63 76 6 | 42 202 48 - | - |e 

YGF45 - SNMX12 - D63Z7S22-C 245 63 76 7 | 42 2 n\el|-i|- ile 

YGF45 - SNMX12 -D80Z7S27-C 247. | 8 93 7 | 52 27025 58 | № 

р 60 —У6Е45-5ММХ12-08078527-С 248 80 93 8 | 52 a 7 5 58|. - @ 

YGF45 -SNMX12-D100Z10S32-C 251 | 100 113. 10 | 52 3226 | 67 | -  - @ 

YGF45-SNMX12-D100Z8S32-C 250 | 100 113. 8 | 52 322 | 67 | - - @ 

YGF45 - SNMX12 -D125Z11S40 253 125 138 11 | 65 40 32 | 80| - | - |X 

YGF45 - SNMX12 -D160Z12S40 255 160 173 12 | 65 0 32 10 67 - X 

YGF45 - SNMX12 -D200Z14S60 256 200 213 14 65 60 40 130 1016 - |X               
® Винты : 4015-М4ХЛ1 (27100166) > Ключ :Тогх 80-Т15 (27100210) 
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Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Корпуса 

Корпус для ОЕЕВ, ОРМТ 
  

Угол в плане : 43° 
  

    
      

  

  

  

    

    

  

    

  

    

    

DCSFMS 
8 Вершин, Позитивные DCON+ 

<S> TopuoBo- | Вбр 

цилиндрическая фреза [Е 

© > 

> 
Dc 2 

РЕЕР : Количество эффективных режущих кромок вх |< 
СТ: Количество пластин 
СВОР : Посадочное отверстие [5] :с.132 Ед.изм: мм 

Серия APMX ЕВА 

YGF43 - OFERO7 - D63Z4S22 134 | 63 | 75 | 4 | 45 22 22 48 - - |X 

YGF43 - OFERO7 - D80Z5S27 135 | 80 | 92) 5 50 27 25 58 - - |X 

Торцово- 
OFER 5.0 YGF43 -OFERO7 - D100Z6S32 136 | 100 | 112 6 | 50 32 26 80 - - |X 
0704 цилинд. | _| | 

YGF43 - OFERO7 - D125Z8S40 137 | 125 | 137 | 8 63 40 32 85 - - |X 

YGF43 - OFERO7 - D160Z9S40 138 | 160 | 172 | 9 63 40 32 | 110 | 667 - |X 

YGF43 - OFMT05 - D50Z5S22-C 120 | 50 | 58 5 | 40 22 22 42 - - |® 

OFMT 30 YGF43 - OFMT05 - D63Z6S22-C 121 | 8 |. 71 | 6 |* Торцово- 2 | 22 | * |. = | 7 ® 

0573 YGF43 - OFMTO5 - D80Z7S27-C 122 | 80 | 88 |7 | 50 ЧИ 27 | 25 | 58 | e 

YGF43 - OFMT05 - D125Z9S40 123 | 125 | 133) 9 63 40 32 85 - - |X                       
Ana OFER 0704: ® Винты : АК\-15-М8Х1Х20 (27100049) S Ключ: ААЕ 05-4 mm (27100200) 

Для диаметра 50 мм: ® Винты : 4015-МАХ9 (27100165) р» Ключ : Torx 80-115 (27100210) 

Для остальных диаметров: Винты : 4015-МАХЛ1 (27100166) р» Ключ : Torx 80-115 (27100210) 

Kopnyc ana ODMT, OOMW 
  

    

  
      
  

  

      

Угол в плане : 43° ом ° <5> Торцово- [econ 
8 Вершин, Позитивные цилиндрическая фреза г а 

as LF 

. APMX 

: | 
РЕЕР : Количество эффективных режущих кромок т т 
ССТ :Количество пластин | 6]: < 131 Ед.изм: ММ 
СВОР : Посадочное отверстие вх —” ”   

        АРМХ ЕВА     
   
     

Серия 

YGF43 - ODMT06 - D80Z6S27-C 117 
ODMT 
ODMW 3.5 YGF43-ODMT06-D100Z7S32-C 118 | 100 

0605 

Порцово- 
0 

Цилинд.   

YGF43 - ODMT06 - 012578540 119 (15 | 135 8 | 63 | 

® Винты : 1020-М5Х11 (27100178) р» Ключ :Тогх 80-Т20 (27100211) 
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Ими Е 
Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Корпуса 

Корпус для РММО 

Угол в плане : 36° 

10 Вершин, Негативные DCSFMS 

  

<5> Торцово-цилиндрическая фреза 

  

ZEFP : Количество эффективных режущих кромок 
ССТ :Количество пластин 

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

СВОР : Посадочное отверстие 6]: с.142 Ед изм: мм 

Серия АРМХ Обозначение ee Dc edd alma Geel Ged etal eel 

F36-PNMU12-D50Z4S22 0774 | 50 | 836| 4 | 40 22 20 42 - - |® 

F36-PNMU12-D50Z5S22 0785 | 50 836 | 5 40 22 20 42 2 - |® 

F36-PNMU12-D63Z5822 0775 | 63 | 966| 5 40 22 20 48 - - |@ 

ate 40 F36-PNMU12-D63Z6S22 0483 | 63 966 6 40 ropooo. 22 20 48 - - |® 

F36-PNMU12-D80Z8S27 0466 | 80/1136) 8 | 50 |" | 27 |235 - - ® 

F36-PNMU12-D100Z10S32 0467 |100 133.6| 10 | 50 32 26 67 2 - |® 

F36-PNMU12-D125Z10S40 0786 |125 158.6| 10 | 63 40 29 89 - - |@ 

F36-PNMU12-D160Z10S40 0829 | 160 193.6 10 | 63 40 29 | 100 - - |®Ф                       
  

  

® Винты ; ТР154008 M4X8,5 (18000006) я Ключ ; ТРУ/ВТР15 (18000217} 
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Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Корпуса 

Корпус для SEKT, SEGT 

Угол в плане : 45° 

4 Вершины, Позитивные 

  

  DCSFMS 

+—-DCON—| 

  

        
<5> Торцово-цилиндрическая фреза       

       

    

    

      

    

    

    

    

    

    

  

    

    

    

    

    

    

    

А LF Е А CA LOD | a ine ll в ZnS 

OAL IFLA APMX 
f 

| 
ZEFP : Konm4ectBo a@pekTUBHbIX pexKyLUUX KPOMOK DCX 
ССТ: Количество пластин 
CBDP : Посадочное отверстие [°] :¢.136 Едизм. мм 

И Е р зе 1. Dec ар ЧИ | 

УСЕА5 - $Е12Т3 - 05024$22-С 202 50 63 | 4 | 40 22 22 48 - - |® 

УСЕА5 - $Е12Т3- 06375$22-С 204 63 7605014 221220 48) - - |@ 

Sear «0 YGF45 - SE12T3 - D80Z6S27-C 206 | 80 | 93 | 6 | 50 fropyoeo| 27 | 2 | 58 | - | - ® 

12T3 YGF45 - SE12T3 - D100Z7S32-C 208 | 100 113} 7 | 50 ЧИН 32 |2 65 | - e 

YGF45 - SE12T3 - D125Z8S40 209 |125 138 | 8 | 63 40 | 32 85 - x 

YGF45 - SE12T3 - D160Z10S40 210 | 160 173| 10 | 63 40 | 32 110 | 667 - |X 

Е45 - ЗЕКТ12 - 04074516 17000031| 40 54 | 4 | 40 16 | 18 32 - - |® 

F45 - SEKT12 - 05075522 17000032} 50 64 | 5 | 40 22} 20 48 - - |e 

F45 - SEKT12 - D63Z4S22 17000033| 63 77 | 4 | 40 22 | 20 50 - © 

F45 - SEKT12 - D63Z6S22 17000034| 63 77 | 6 | 40 22 | 20 50 - - |® 

SEKT Торцово- 
SEGT 60  F45-SEKT12-D80Z4527 17000035| 80 94 | 4 | 50 27 22 56 - - |@ 
1204 цилинд. | | 

ai F45 - SEKT12 - D80Z7S27 17000036] 80 94 | 7 | 50 27 22 56 - - © 
= 
joy 
ЕЕ Е45 - ЗЕКТ12 - 010078532 17000037| 100 114 8 | 50 32 25 78 - © 

ira} 
os 

ЕЕ [45 - ЗЕКТ12 - 0125710540 17000038| 125 139 10 | 63 40 | 29 90 - - |® 
is 
ИР 

a2 F45 - SEKT12 -D160Z12S40 17000039] 160 174 12 | 63 40 | 30 114 - - |X 
=                 

  

Для корпусов под пластины 5Е..12Т3: ® Винты : 4015-M3.5X11 (27100152) © Ключ : Тогх 80-115 (27100210) 
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Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Корпуса 

Kopnyc ana SPKN, SPKR, SPCN 

Угол в плане : 75° 
4 Вершины, Позитивные ISO 

  

  

      

  

  
  

ОС$ЕМ$ —— 

<$> Торцово-цилиндрическая фреза DCON 

| | } 
СВОР 

| LF 

— 
oh, 

©) © 

АРМХ ос | 
DCX   

ГЕЕР : Количество эффективных режущих кромок 
ССТ: Количество пластин Е 

: с.140 СВОР : Посадочное отверстие Ед.изм: мм 

      

    

    

    

    

    

    

Серия  АРМХ Обозначение Ч ДОЗ @ 

YGF75 - SPKN12- 5024522 221 50 | 56 | 4 | 42 2|22|4 - | - |x 

YGF75 - SPKN12-D63Z5S22 222 63 | 69 | 5 | 40 22 | 22 | 48 - | - |X 

SPKN YGF75 - SPKN12- D80Z6S27 223 «80 | 8 | 6 | 50 a | 2 | 58 - | - |X 

Seen 80  YGF75-SPKN12-D100Z7S32 224 100| 106| 7 | 50 hand 32 | 2 | 6 - | - |X 

1203 YGF75 - SPKN12-D125Z8S40 225 125 11| 8 | 63 40} 32 | 8 - | - |X 

YGF75 - SPKN12-D160Z9S40 226 160 | 166 | 9 | 63 40 | 32 | 110 667) - |X 

YGF75 - SPKN12-D200Z12S60 227 200 | 206 | 12 | 63 60 | 40 | 130 1016; - |X                       
Для остальных диаметров: Винты : AKV-13-M8X1X16 (27100047) Ключ : АА|-05-4 тт (27100200) 

Для диаметра 50 мм: ® Винты : AKV-22-M8X1X14 (27100055) я Ключ: AAL-05-4 mm (27100200) 
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Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Пластины 

ODMT, ODMW - 8 вершин, позитивные 
Copa 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

ODM*0605 15.9 5.6 

Ic 

wh 
Артикул 1200... 

& Ф®: Номенклатурная позиция 
$ О: Позиция по доп. заказу 

e 
ODMT 060508 08 0.21~035 530 

ODMT 
Общего 

назначения 

ODMW 060508 08 026-040 cont 

ODMW 
Твердые 

материалы 
              

  

      
   
   

   
   

      
      

   
   

   
   

   
   

   
   

  

    
       

  

YG602 
Min Max 

140 380 

120 300 

70 150 

120 200 

130 250 

120 250 

130 220 

25 45 

40 80 

YG622 
Min Max 

140 400 

120 320 

70 170 

YG712 
Min Max 

170 300 

180 250 

YG713 
Min Max 

150 280 

130 

YG613 
Min Max 

90 230 

70 210 

60 100 

80 180 

YG501 
Min Max 

YG5020 
Min Max    
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Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Пластины 

ОГЕК, ОЕМТ- 8 вершин, позитивные 
Copa 

| | OFER 0704 18.05 4.78 

Ic L Ic OFMT 05T3 12.73 4.06 

a | 
№ 4 Артикул 1200... 
< $ © $ ©: Номенклатурная позиция 

О : Позиция по доп. заказу 
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Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Пластины 

ОММО / ОМНУ - 16 вершин, негативные 
—_ бя  Ю 3° 

  

  

5: ON*U 0806 20.2 5.8 

Артикул 1200... 
Ф®: Номенклатурная позиция 

aL 5 О: Позиция по ron заказу 
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ONMU 
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назначения 
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¢GMiLL И 
Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Пластины 

SDKN / СМ - 4 вершины, позитивные, по стандарту ISO 
  

  

  

  

Серия AS Ic $ 

MN ., SD** 1203 15° 1270 3.18 

x SD** 1504 15° 1588 — 476 

$ 

Артикул 1200... 

fe @: Номенклатурная позиция 

BS $ О: Позиция по доп. заказу 

ре 
By | S30 | H15 | 

< << 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

              

  

SDKN 4\s dd 3 @ 
Обозначение a ony he о а Я g 8 & 2 

SDCN NY|N|N/o o/s 8 

SDKN 1203 AETN 0.5 0.22 -- 0.35 185 oars 

SDKN 1203 AETN- PW 04 0.22 ~ 0.35 1.98 ones 

SDKN SDKN 1203 AETN- GW 13 0.22 ~ 0.35 185 р 

Твердые e 
материалы SDKN 1504 AETN 045 0.22 ~ 0.35 2.00 0059 

SDKN 1504 AETN- PW 04 0.22 ~ 0.40 1.95 owes 

SDKN 1504 AETN-GW 13 0.22 ~ 0.40 2.05 owe 

SDCN 1203 AESN -M 0.05 ~0.2 2.04 oes 

SDCN 
в 

Шлифован- » SDCN 1504 AESN -M 0.05 ~0.2 2.19 0150 

ная пластина e 

SDCN 1504 AESN - MR 10 0.05 ~0.2 2.19 0201 

- РУ! : улучшенное качество поверхности 

- GW : Геометрия МЙрег 

-М : для штампов и пресс-форм 

- МВ: для черновой об-ки штампов и 

пресс-форм 

5$ 
at 
uaz 
“a 

eS 
=0 
РА 

os Скорость резания Ус(м/мин.) Е 
| SO VDI Подгруппа YG602 | YG622 | YG712 | YG713 | YG613 | YG501 | YG5020 ar 

  

Мп Max | Min Мах | Min Max | Min Мах | Min Max | Min Мах | Мм Max 

Нелегированная сталь 140 380 140 400 170 300 150 280 90 230 - - - - 

Низколегированная сталь 120 300 120 320 180 250 130 235 70 210 - - - - 

Высоколегирован, сталь 70 150 70 170 100 140 90 130 60 100 - - - - 

Феррит. и мартенсит. сталь 120 200 | - - - - - - 80 180) - - - - 

Аустенит, нержав. сталь 130 250 | - - 2 2 - - | 100 200| - - - - 

к 15~16 Серый чугун 120 250 | 120 270 - 5 - - 5 - | 180 350 |200 350 

ито Высокопрочный чугун 130 220 | 130 240 | - 5 - - 7 - | 120 270 | 150 300 

‘SJ 551 | Суперсплавы и Титан 25 45 | - - = - - - | 20 40 - - 

Высокотверд. материалы 40 80 40 100 - - 50 100 | - - 50 90 - - 
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Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Пластины 

ЕКВ / М -4 вершины, позитивные, по стандарту ISO 

AN SEK* 1203 20° 12.7 32 

© 

  

  

Артикул 1200... 
Ф®: Номенклатурная позиция 

О: Позиция по доп. заказу       

   
  

  

  

  

  

  

  

<< <<< < 
ооооооо 
ооччоеоос 
O/N/2/ 2/3/08 
ммоь-ё 

SEKR 1203 AFTN 04 014-030 140 ont 

SEKR SEKR 1203 AFTN-PW 04 0.14~030 2.00 ose 
Общего 

назначения 

SEKN SEKN 1203 AFTN 04 0.22~035 1.40 coe . 

Твердые SEKN 1203 AFTN-GW 04 023-035 200 ый 
материалы e 

SEKN 1203 AFTN-PW 04 022-035 200 97             
- РМ! : улучшенное качество 

поверхности 

- GW : Teometpua Wiper 
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¢GMiLL И 
Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Пластины 

$ЕКТ- 4 вершины, позитивные 
  

    
  

  

  

  

  

  

  

    

  

  

  

  

  

  

  

    
  

                  

  

      
   
   

   
    
   

  

   

  

   

  

   
   

      
      
    

    
         

a ee ee о 5 
SEKT 1204 12.7 49 az 

© а д BS 
SEKT 12T3 13.4 4 Зо 

ЫдО—_ 
za 

g 
Артикул 1200... 5 

“8 ®: Номенклатурная позиция 
< о: я по Fal заказу 

| P25 | 2 
Cac > 

ao a 25 
< <<< a me] < 5 st 
оооооо 2 о ay 
ооччоеоаазаса Se 
© ND —_ > —_ > PX} o о 

BiN|N/ wo o/s 8 а 

о о 
SEKT SEKT 1204 AFTN 1 0.20~0.35 1.18 goss | 0416 

1204 3 
Общего = $ 

назначения 52 

aa e я 
-ST SEKT 1204- ST 11 0,08 ~ 0.30 200 ср о a 

Нержавеющ. >= 
сталь, RS 

суперсплавы ве 

о 
SEKT 1204- AL 11 0,07 ~ 0.55 1.18 0023 а 

-AL 25 
Алюминий Е 2 

Ze <\<|<|\< <|<|§ « = 
ооооооаесз Os 
BOA nNinioa als a te 
O|N/=\/3 3/6/8§ 2 я 
юммоозёё 2 

e 
SEKT SEKT 12T3 AGIN 15 0.15~030 1.30 056 

1273 g 

O6wero г 
назначения 5 5 

zs 

-ST SEKT 12T3 - ST 15 0,08 ~ 0.30 2.00 om B g 

Нержавеющ. ^ а 

сталь, > 

суперсплавы 5 

о 2 SEKT 12T3 - AL 15 0.07 ~ 0.55 1.30 0239 = Е 

-AL а 
Алюминий = ы 

= 

= 
ok 
ta 

YG602 | YG622 | YG712 | YG713 | YG613 | YG501 | YG5020 a Fa 
Min Мах Min Мах Мп Мах Мп Мах | Мп Мах Мт Мах | Мт Max      
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Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Пластины 

$ЕСТ - 4 вершины, позитивные 
—_ бя  Ю 3° 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

SEGT 1204 12.74 4.91 

© SEGT12T3 — 1340 — 403 

Артикул 1200... 

< e: Номенклатурная ПОЗИЦИЯ 

< О: cr по доп. заказу 

| P25 | о 
<<< < ra ry < ообооо об 
Sin niyo sé ao 
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SEGT 1204-AL 1 01-035 201 one 
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oa Oa nin io ai Ss a 
So | Ni) =/=2/ 2/6 ю © 
NINN) WO) @)/] 16 

SEGT 1273-AL 15 015035 1.94 ons 
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Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Пластины 

SEMT - 4 вершины, позитивные 
  

com eS 5 
$ЕМТ1204 12.92 5А az __SEMTI206 129251 |S 

© SEMTI3T3. 130 40 > 
=} 

5, =a ь g 
Артикул 1200... | = 

Re ©: Номенклатурная позиция 
BS s О : Позиция по доп. заказу 
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SEMT а 

1204 =e 
Общего 52 

назначения as 
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Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Пластины 

$ММХ- 8 вершин, негативные 
— бя  Ю 3° 

MN SNMX 1206 12.7 6.25 y EOE 

  

Артикул 1200... 

Re ©: Номенклатурная позиция 
BS $ О: Позиция по р заказу 

e
2
9
9
A
 

С
Э
 

Р
Э
А
 

E
L
9
D
A
 

bO
SD
A 

O
Z
0
S
S
A
 

  e| 
zo
99
A 
| 

ui
 

SNMX 1206 ANN 08 0.16 ~ 0.34 1.70 В   

SNMX 
Общего 

назначения 

  

                

  

      
   
   

   
   

      
   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

  

    
       

  

YG602 
Min Max 

140 380 

120 300 

70 150 

120 200 

130 250 

120 250 

130 220 

25 45 

40 80 

YG622 
Min Max 

140 400 

120 320 

70 170 

YG712 
Min Мах 

170 300 

180 250 

YG713 
Min Max 

150 280 

130 

YG613 
Min Max 

90 230 

70 210 

60 100 

80 180 

YG501 
Min Max 

YG5020 
Min Max    

      
     
    

        

  

      
     
         

         
     

     
   

     
         
     

       
    

Нелегированная сталь 

Низколегированная сталь 

сталь 

Феррит. и мартенсит. сталь 

нержав. сталь 

       
    

      
         

   
               

    
   

120 

130 240 

180 350 

120 270 

200 350 

150 300 

         

   
      

    
       
          

  

   

  

    Высокопрочный 

Алюминий              
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Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Пластины 

¢GMiLL И 

РКМ / В / СМ-4 вершины, позитивные, по стандарту 150 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

              
  

   
    

      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Серия KRINS AS Ic $ 

| SP** 1203 75° 11° 12.70 3.18 

с 4 SP** 1504 75° 11° 15.88 4.76 

т, 
Хх 

Артикул 1200... 
Re ©: Номенклатурная позиция 

BS $ О: Позиция по доп. заказу 

ary ay 

ca mes Я By | $30 | H15 | = 
< <<< << 

ВЕ Fz BS QO 0/9 o/9 8 
SPKR SPKN SPCN — обозначение a wl m зоччеаа 

NY|N|N/o o/s 8 

SPKR 1203 EDTR 0.8 0.15~035 140 ano 
SPKR : ; 
Общего SPKR 1203 EDTR -PW 08 0.15~035 154 Е 

назначения 

SPKN 1203 EDTR 08 0.16~034 140 gg 

SPKN 1203 EDTR-GW 0.6 0.15~0.28 150 ose 

SPKN SPKN 1203 EDTR-PW 08 0.20~0.35 1.50 ons 

Твердые e 
материалы SPKN 1504 EDTR 08 0.15~034 130 ОА 

SPKN 1504 EDTR -GW 08 0.25~0.40 2.20 ses 

SPKN 1504 EDTR -PW 0.8 0.25~0.40 2.13 owe 

SPCN 1203 EDSR -M 08 01-02 1.82 ont 

SPCN SPCN 1203 EDSR- MR 08 01-02 17 oes 
Ш - 

ван SPCN 1504EDSR-M 08 0.1~02 192 one 

SPCN 1504 EDSR - MR 08 0.1~02 1.86 ove 

-РМ/: улучшенное качество 

поверхности 

- GW : Teometpua Wiper 

-М_: для штампов и пресс-форм 

- МВ: для черновой об-ки штампов и 

пресс-форм =е 

58 
а 
uaz 
“a 

eS 
=o 
re 

Скорость резания \Мс(м/мин.} Е a 
| 

SO VDI Подгруппа YG602 YG622 YG712 YG713 YG613 YG501 | YG5020 g Fs 
Мп Max | Min Мах | Мп Max | Min Мах | Min Max | Min Мах | Мм Max 

Нелегированная сталь 140 380 140 400 170 300 150 280 90 230 - - - - 

Низколегированная сталь 120 300 120 320 180 250 130 235 70 210 - - - - 

Высоколегирован, сталь 70 150 70 170 100 140 90 130 60 100 - - - - 

Феррит. и мартенсит. сталь 120 200 | - - - - - - 80 180) - - - - 

Аустенит, нержав. сталь 130 250 | - - 2 2 - - | 100 200| - - - - 

к 15~16 Серый чугун 120 250 | 120 270 | - - - - 7 - | 180 350 | 200 350 

ито Высокопрочный чугун 130 220 | 130 240 | - 5 - - 7 - |120 270 | 150 300 

‘SJ 551 | Суперсплавы и Титан 25 45 | - - = - - - | 20 40 - - 

ГН 38-4 | Высокотверд. материалы 40 80 40 100 - - 50 100 | - - 50 90 - - 
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Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Пластины 

$РМТ- 4 вершины, позитивные 
—_ бря 48 © 8 

SPMT 1204 11° 12.7 4.81 

  

  

Re Артикул 1200... 
Ф®: Номенклатурная позиция 

Ic $ О: Позиция по доп. заказу 

  

  

SPMT 120408 08 015-03 
  

$РМТ 
Общего 

назначения 

  

              
ЗРИМ- 4 вершины, позитивные, по стандарту 150 

SPUN 1203 11° 12.7 3.2 

10 7 

Артикул 1200... 

® ts 

  

  

Ф: Номенклатурная позиция 
О :Позиция по доп. заказу 

  

  

  

  

<<< << << 
оооосо 
ооччоая 
o NM =| 2/2/06 ю 
юммоо-Зё 

® SPUN 120308 08 015-03 ons 

SPUN 
O6wero 

  

назначения 
              

  

      
   
   

   
   

      
   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

  

    
       

  

YG602 
Min Max 

140 380 

120 300 

70 150 

120 200 

130 250 

120 250 

130 220 

25 45 

40 80 

YG622 
Min Max 

140 400 

120 320 

70 170 

YG712 
Min Мах 

170 300 

180 250 

YG713 
Min Max 

150 280 

130 

YG613 
Min Max 

90 230 

70 210 

60 100 

80 180 

YG501 
Min Max 

YG5020 
Min Max    

      
     
    

        

  

      
     
         

         
     

     
   

     
         
     

       
    

Нелегированная сталь 

Низколегированная сталь 

сталь 

Феррит. и мартенсит. сталь 

нержав. сталь 

       
    

      
         

   
               

    
   

120 

130 240 

180 350 

120 270 

200 350 

150 300 

         

   
      

    
       
          

  

   

  

    Высокопрочный 

Алюминий              
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Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Пластины 

РММО - 10 вершин, негативные 
  

  

  

   
  

  

  

  назначения             

бя ASS 5 
РММО 1206 36 14.0 5.84 = 2 

as 
108° о $ sg 

1 К Za 
g 

Lic Артикул 1200... | = 
@: Номенклатурная позиция 

О : Позиция по доп. заказу — 

| Ист 5 ca mes 23 
8 | $30 | H15 | 38 

<< << << = 
ооооофооа -- 
ооччоеоая =F 
Sik =/2 3/6 NY|N|N/o o/s 8 g 

® ое @ оф ®@ 5 PNMU1206ZNN 08 0.05~0.50 2.10 as ее | 0645 Noam osse Need 

PNMU © 
Общего = 

5 
о 
g 
a 
g 
> 

1
П
2
0
М
У
М
 

19
ПЕ

За
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Я
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О
 
"Ч
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ИТ

НУ
 

Vo
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Od
vd
dO
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\У
У.
10
9\
99
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И 
УУ
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АТ

О   
  

      
   
   

   
   

Р
е
 

a i
e
e
)
 

Ki
 = 

vu 

iH) 
р 
a 
=a 

Es 
fe} 

Ff 
р 

8 pen 

5    
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

  

    
       

  

YG602 
Min Max 

140 380 

120 300 

70 150 

120 200 

130 250 

120 250 

130 220 

25 45 

40 80 

YG622 
Min Max 

140 400 

120 320 

70 170 

YG712 
Min Max 

170 300 

180 250 

YG713 
Min Max 

150 280 

130 235 

YG613 
Min Max 

90 230 

70 210 

60 100 

80 180 

YG501 
Min Max 

YG5020 
Min Max      

      
     
    

      

  

         
      

     
         

     
     

     
   

     
      

     
       

   Нелегированная сталь 

Низколегированная сталь 

сталь 

Феррит. и мартенсит. сталь 

нержав. сталь 

       
    

      
         

   
         

  

200 350 

150 300 
      

     
      

  

     

  

   

  

Ч
Н
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1
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Н
И
 

И 
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   Высокопрочный 

Алюминий 
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Фрезерная обработка - Фрезерование уступов - Корпуса 

  

     

    

  

  

      
      

          

    

    

  

    

    

    

    

                          
    

    

  

  

  

    

Корпус для АОКТ, АОМТ 

Угол в плане : 90° <5> Торцово-цилиндрическая фреза <\М> с хвостовиком Ме!Чоп <М> Модульная 

2 вершины, Позитивные +-—_ DCSFMS —_-| —| DCON О. 

peony Ба 

Ut пл 
, , СВОР се LF 

-===-= Ш 

LF 

oH Weg Helo Td 
й | т ю |{С]АРМХ | 

АРМХ т LF 

~  Lpe- 
DC 

ZEFP : Количество эффективных режущих кромок | pc __ 
(СТ: Количество пластин 
CBDP : Посадочное отверстие 6] с.151 Ед.изм: мм 

Серия АРМХ ть bin Пе О О Mea: ess en nao 

YGE90 - ADKT15 - D25Z2W25 - L150 089 25 2 50 | 150 25 - - - - |X 

YGE90 - ADKT15 - D30Z3W25 - L150 090 30 3 40 | 150 | Weldon | 25 - - - - |X 

YGE9O - ADKT15 - D32Z3W32 - L150 091 32 3 50 | 150 32 - - - - |X 

YGE90 - ADKT15 - D40Z4S16 -C 083 40 4 2 40 16 |20 36 2 - © 

ADKT 150 YGE90-ADKT15-D50Z5S22-C 084 6 «50 | 5 | - | 40 22 | 22 | 42 | - - |@ 

1505 
YGE90 - ADKT15 - D63Z6S22-C 085 63 6 - Торцово- 22 | 22| 48 - | - ® 

YGE90 - АОКТ15 - 08077527 -С 086 807 - 50 ЧИ 27 2 5 - | - ® 

YGE90 - ADKT15 - D100Z8S32 -C 087 10 8 ° 50 32 | 26 | 65 ° - © 

YGE90 - ADKT15 - D125Z9S40 088 125] 9 - 63 40 | 32 80 - - |X 

® Винты : 4015-МАХ11 (27100166) я Ключ : Тогх 80-115 (27100210) 

Re s YGE90 - AOMT12 - D16Z2W16-L150 064 16 2 50 | 150 16 - - - - |X 

= 
joy 
< | YGE90 - AOMT12 - D25Z3W25 - L150 067 25 3 50 | 150 | Weldon | 25 - - - - |X 
"2 

os 

Е YGE90 - AOMT12 - D32Z4W32 - L150 068 | 32 4 50 | 150 32 - - - - |X 
a 

is 

Ш 5 AOMT Порцово- 
fl = 1236 120 YGE90 - AOMT12 - D50Z5822 -C 082 | 50 5 - 40 22 | 22 | 42 - - |\@ 

= UMM. 

YGM90 - AOMT12 - D16Z2M08 115 | 16 2 - 30 M08 | - 148  - - |X 

Модуль. 

У@М90 - АОМТ12 -02073М10 116 | 20 3 - 35 M10} - 18 - - |X                       
® Винты : 3008-М2.5Х6 (27100119) » Ключ ; Тогх 80-Т8 (27100208) 
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Фрезерная обработка - Фрезерование уступов - Корпуса 

  

    

                      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                        

Корпус для АРКТ 

Угол в плане : 90° <\/> схвостовиком ММе!доп <С> Цилиндрическая фреза 
2 вершины, Позитивные 4 осом = | DCONE- 

| | 

il 
И 

NY И 

OK | 
и ЕЕ и LF 
| | | I | | 

п о Ц mY Ц 
io APMX iD APMX | 

| - t 

--DC +--DC —-| 

ГЕЕР : Количество эффективных режущих кромок 
ССТ : Количество пластин 
СВОР : Посадочное отверстие [e]: с.152 Ед.изм: мм 

Серия АРМХ Обозначение sin Dc |ZEFP| LU | LF | TYPE |DCON|CBDP|DCSFMS|PCD1|/PCD2| @ 

YGE90 - AP10 - D16Z2C16 - L100-C 005 16 2 40 | 100 16 - - - - |® 

YGE90 - AP10 - D16Z2C16 - L120-C 007 16 2 30 | 120 16 SI S S - |® 

YGE90 - AP10 - D16Z2C16 - L150-C 009 16 2 40 | 150 16 - - - - |@ 

YGE90 - AP10 - D16Z2C16 - L200-C 012 16 2 | 100 | 200 16 SI S S - |@ 

YGE90 - AP10 - D20Z2C20 - L250-C 025 | 20 2 | 150 | 250 20 - - - - |® 

YGE90 - AP10 - D20Z3C20 - L100-C 016 | 20 3 30 | 100 20 SI S S - |® 

YGE90 - AP10 - D20Z3C20 - L120-C 018 | 20 3 40 | 120 20 - - - - |@ 

YGE90 - AP10 - D20Z3C20 - L150-C 020 | 20 3 50 | 150 | Цилинд. | 20 SI S S - © 

YGE90 - AP10 - D20Z3C20 - L200-C 023 | 20 3 100 | 200 20 - - - - |® 

APKT 00 YGE90 - AP10 - D25Z3C25 - L100-C 027 | 25 3 30 | 100 25 SI S S - |® 

1003 YGE90 - AP10 - D25Z3C25 - L120-C 029 | 25 3 40 | 120 25 - - - - |@ 

YGE90 - AP10 - D30Z4C25 - L100-C - 30 4 30 | 100 25 SI S S - |@ = © 

PH) 
YGE90 - AP10 - D30Z4C25 - L120-C - 30 4 30 | 120 25 - - - - |® | 3 

т 
Pa 

YGE90 - AP10 - D32Z4C25 - L100-C 035 | 32 4 35 | 100 25 SI S S - |® = о 

os 
2a 

YGE90 - AP10 - D32Z4C25 - L150 037 | 32 4 35 | 150 25 - - - - |X Е Е 
> 

YGE90 - AP10 - D12Z1W16-L100-C 001 12 1 30 | 100 16 SI S S - |® 

YGE90 - AP10 - D14Z1W16-L100-C 003 14 1 30 | 100 16 - - - - |® 

YGE90 - AP10 - D16Z2W16 -L100-C 006 16 2 30 | 100 | Weldon | 16 - S S - |® 

YGE90 - AP10 - D16Z2W16 - L85-C - 16 2 - 85 16 - - - - |@ 

YGE90 - AP10 - D18Z2W16-L100-C 014 18 2 30 | 100 16 SI S S - |® 

> Далее 
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Фрезерная обработка - Фрезерование уступов - Корпуса 

  

     

    

  

  

  

      
      

          

    

    

    

    

    

  

    

    

    

    

    

    

  

    

    

    

                          

Корпус для АРКТ 

Угол в плане ; 90° <S> Торцово-цилиндрическая фреза <\> с хвостовиком М\е!оп <М> Модульная 

2 вершины, Позитивные DCSEMS 1 DCON — 
TDZ 

DCON | 

| Ls) 
Т Т 

Lt | BY 
cB И LF 

==|= = Ш 

= = ЕЕ I 

Е ош 
7 | 7 ю АРМХ | 

АРМХ т LF 

с 
ос 

ZEFP : Количество эффективных режущих кромок pc 
ССТ : Количество пластин 
СВОР : Посадочное отверстие 6] с.152 Едузм.:ММ 

Серия АРМХ ЕЕ Ly И И ТИВ toe CBDP|DCSFMS| PCD1|PCD2| @ 
es ITDZ 

YGE90 - AP10 - D20Z3W20 - L100-C 017 | 20 | 3 30 | 100 20 - - - - |® 

YGE90 - AP10 - D20Z3W20 - L90-C - 20 | 3 | 40 | 90 20 - 2 2 - |® 

YGES9O - AP10 - D22Z3W20 - L100-C - 22 |3 30 | 100 20 - - - - |@ 

Weldon 
YGE9O - AP10- D25Z3W25 - L100-C 028 25 3 30 | 100 2 2 2 2 - |® 

YGE90 - AP10 - D25Z4W25 - L100-C - 25 | 4 | 30 | 100 25 - - - - |® 

YGE90 - AP10 - D32Z4W32 - L150 039 = «32 | 4 | 50 | 150 32 - - - - |X 

YGF90 - AP10- D40Z4S16-C - 40 |4 - 40 16 | 18 | 34 - - |@ 

YGF90 - AP10- D40Z5S16-C 069 40 5 - 40 16 | 20 | 36 - - |® 

АРКТ YGF90 - AP10 - D50Z6S22-C 070 | 50 | 6 - 40 22 | 22 | 42 - - © 

1003 10.0 Горцово- 

YGF90 - AP10 - D50Z7S22-C - 50 | 7 - 40 22 | 20 | 42 - - © 
ЦИлиНд. 

YGF90 - AP10 - D63Z7522-C 071 63 7 - 40 22 | 22 | 48 - - |@ 

YGF90 - AP10 - D80Z8S27-C 072 | 80 | 8 - 50 27 | 25 | 58 - - |® 

YGF90 - AP10 - D100Z9S32-C 073 10 9 - 50 32 | 26 | 65 - - © 

YGM90 - AP10 - D16Z2M08-C 107 | 16 | 2 - 30 №08 | - 1475 - - © 

YGM90 - AP10- D20Z3M10-C 108 |203 - 30 M10} - 18 - - |@ 

YGM90 - AP10 - D25Z3M12-C 10925 3 - 35 | Модуль. | М12 | - 21 - - |\@ 

YGM90 - AP10 - D32Z4M16-C 110 32 | 4 - 35 M16) - 29 - - |® 

YGM90 - AP10 - D40Z5M16-C 111 | 40 | 5 - 43 M16) - 29 - - |® 

Для корпусов диаметром от 10 до 20 мм: ® Винты : 3008-М2.5Х5 (27100118) » Ключ :Тогх 80-Т8 (27100208) 

Для корпусов диаметром от 22 до 100 мм: ® Винты : 3008-М2.5Хб (27100119) » Ключ :Тогх 80-Т8 (27100208) 
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Фрезерная обработка - Фрезерование уступов - Корпуса 

Корпус для АРКТ 

Угол в плане ; 90° 

2 вершины, Позитивные 

  

  

  

Ч
н
и
и
У
и
и
 

\
У
1
0
9
4
9
0
 
В
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Н
У
У
У
О
1
 

    

  

      

Wi
d 

v>
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S 
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A
L
O
I
V
d
9
O
 
B
Y
H
d
Y
H
O
L
 

\У
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09
\4
90
 
В
У
Н
А
У
У
О
1
 

2ЕРР : Количество эффективных режущих кромок 

  

  

  

  

ССТ: Количество пластин 
CBDP : Посадочное отверстие @ 16.152 Едизм. :мм 

Apm > 
«ДЕВА O6o3Ha4eHHe a DCON/TDZ Е 

Е 5 

- -D20- -187- = og  YGCM90-AP10-D20-W20-L87- 193} 4 | до о уз 0 = 
Z04 о 

АРКТ YGCM90 - AP10-D20-W20-L87- 194 Я 
1003 28 20206 6 20 2 37 87 20 Е 

УССМ90 - AP10 - D25 - W25 -L105 37.0 O08 c 105] 8 | 25 | 2 | 50. 105 Weldon 25 

УССМО0 - АР1О - 032 - \/32 - [115 460 мые 146 15 | 32 | 3 | 55 115 32 

YGCM90 - AP10 - D40 - W32 -L130 
550 _ 70318-С 107 18 40 3 70 | 130 32               

L
A
D
O
N
V
N
 

Is
he

dd
 

Vo
LL
Od
vd
9O
 
B
V
H
d
V
H
O
L
 

® Винты: 3008-М2.5Х6 (27100119) Я Kyou: Torx 80-T8 (27100208)   
   

    

    

    

3 
о 

Угол в плане : 75° 52 
2 вершины, Позитивные о 

On 
A> 

8 
> 

ЕЕ 
at 
Е vu 
= a 

zs 
58 6: <152 — Едивимм 8 SS 

У DCON ae} Серия —АРМХ ЕТ Я 74-3 ОИ ЗВ МТ, и /1DZ CBDP| DCSFMS | @ a 

УСЕ75-АР16-063-522-74-С 178| 63 4 40 | 22 22 - - e 4 
wo 
т 

_ _ w APKT YGF75-AP16-D80-S27-Z5-C 179| 80 5 50 | 27 27 e =O 
6 Торцово-цилинд. <" 

1604 УСЕ75-АР16-0100-$32-76-С 180| 100 6 50 | 32 32 - - © ЗЕ 
а 
4m 

YGF75-AP16-D125-S40-Z7-C 181| 125 7 63 | 40 40 = 
я                   

® Винты : 4015-МАХ11 (27100166) Я Katou : Torx 80-115 (27100210) 
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Фрезерная обработка - Фрезерование уступов - Корпуса 

  

  

    

  

      
  

        

              

  

    

    

    

    

    

    

  

    

    

    

  

    

Корпус для АРКТ 

Угол в плане ; 90° <S> Торцово-цилиндрическая фреза <\М/> схвостовиком М!е!4оп <С> Цилиндрическая фреза 

2 вершины, Позитивные DCSFMS 1 DCON --| DCON 

pony ; 

| as Hh 
iL | | 

К | 
и ЕЕ i LF 
| | | | | | 

1 {Lu И ры 
lo APMX о АРМХ 

|--0с-- L-po—| 
ZEFP : Количество эффективных режущих кромок 
(СТ: Количество пластин 
СВОР : Посадочное отверстие 6]: с.152 Ед.изм: мм 

Серия АРМХ Обозначение и Dc |ZEFP| LU | р 

YGE90 - AP16 - D25Z2C20-L100 046) 25 2 35 | 100 20 - - - - |X 

YGE90 - AP16 - D25Z2C25 - L250 049 | 25 2 |100 20 25 - - - - |X 

YGE90 - AP16 - D3222C32 - L250 056 | 32 2 |100 250 32 - - - - |X 

YGE9O - AP16 - D32Z3C25 -L200-C 055 | 32 3 40 |200 |Цилинд. 25 2 2 2 - |®Ф 

YGE90 - AP16 - D32Z3C32 -L150 051 | 32 3 50 | 150 32 - - - - |X 

YGE90 - AP16 - D32Z3C32 - L250 057 | 32 3 |100 20 32 - - - - |X 

APKT 16.0 YGE90-AP16 -D40Z4C32-L150 059 | 40 4 40 | 150 32 - - - - |X 
1604 

YGE9O - AP16 - D25Z2W25 - L100 047 | 25 2 35 | 100 25 2 2 2 - 10 

YGE90 - AP16 - D32Z3W25 - L150 052 | 32 3 35 | 150 25 - - - - © 

Weldon 

YGE90 - AP16 - D32Z3W32 - L150 054 | 32 3 40 150 32 ° ° ° - |@ 

YGE90 - AP16 - D36Z3W32 -L110 . 36 3 40 | 110 32 - - - - |@ 

YGF90 - AP16 - D40Z4S16-C 074 | 40 4 ° 40 Торцово- 16 | 20 | 36 ° - 10 

YGF90 - AP16 - D50Z5S22-C 075 50) 5 | - 40 ИИА 22 20| 45 | - | - ®                       Е 
fo) 
fray 
= 
5 
о 

Е 
7 
ew 
wi 
a 
lu 
o 
eS [

Ф
И
 
е
е
”
 

  

Для корпусов диаметром от 50 до 200 мм: Винты : 4015-МА4Х11 (27100166) Ключ :Тогх 80-Т15 (27100210) 

Для корпусов диаметром от 25 до 40 мм: ® Винты : 4015-МАХО (27100165) я Ключ : Torx 80-115 (27100210) 

}> Далее 
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Фрезерная обработка - Фрезерование уступов - Корпуса 

  

    

   

   

  

  

      
  

     
  

  

  

  

  

  

  

  

  

Корпус для АРКТ 

Угол в плане : 90° <S> Торцово-цилиндрическая фреза <М> Модульная 

2 вершины, Позитивные DCSFMS 

peony ue 

T | T 

1 | 

LF 

2ЕЕР : Количество эффективных режущих кромок . 
ССТ: Количество пластин DC 
СВОР : Посадочное отверстие [2]: 6.152 Едизм. MM 

Серия АРМХ Обозначение р оС |2ЕРР| Ш | 1 | ТУРЕ joes СВОР | ОСНиб | РСО1 |РСО2 | ф 

YGF90 - AP16 - D50Z5S22-C 075 | 50 5 S 40 22 | 22 42 S - |® 

YGF90 - AP 16 - D63Z6522-C 076 | 63 6 - 40 2220 50 - - |@ 

YGF90 - AP16 - D80Z7S27-C 077 | 80 7 2 50 27 | 23 56 2 - © 

Торцово- 
YGF90 - AP16 - D100Z8S32-C 078 | 100 8 - 50 32 | 26 65 2 - |® 

цилинд. 

АРКТ YGF90 - AP16 - D125Z9S40 179 | 125 | 9 - 63 40 | 32 80 - - |X 

1 16.0 

604 YGF90 - AP16 - D160Z10S40 180 | 160 | 10 - 63 40 | 32 | 110 | 667) - |X 

YGF90 - AP16 - D200Z12S60 181 | 200 | 12 - 63 60 | 40 130 10165 - Х 

УСМ90 - АР16 - 02572М12-С 112 | 25 2 S 43 М12 | - 21 S - |® 

YGM90 - AP16 - D32Z3M16-C 113 | 32 3 S 43 | Mopynb.| M16| - 29 S - |®@ 

YGM90 - AP16 - D40Z4M16-C 114 | 40 4 2 43 М6 | - 29 2 - |@                       
Винты : 4015-МАХЛ1 (27100166) Kou : Torx 80-T15 (27100210) 

Для корпусов диаметром от 25 до 40 мм: ® Винты : 4015-МАХО (27100165) я Kou : Torx 80-T15 (27100210) 

Для корпусов диаметром от 50 до 200 мм: 

Р
е
 
e
e
)
 Ki
 = 

vu 

iH) 
р 
a 
=a 

Es 
fe} 

Rf 
р 

8 pen 

5 
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Фрезерная обработка - Фрезерование уступов - Корпуса 

  

  

  

      
      

  
        

                  

  

  

    

  

  

  

  

    

    

Корпус для АРМТ 
Угол в плане : 90° — <$> Торцово-цилиндрическая фреза <\М/> схвостовиком \М/е!4оп <С> Цилиндрическая фреза 

2 Вершины, Позитивные ОСЗЕМЗ —осом = —| DCON- 
/DCON-| ; 

i 
Ut 

NY Wl 

| 
и ЕЕ Ш LF 
ЦЕ i 

| 1 

м | ik | 
7 | {LU 7\ { LU 

iD APMX | [2] АРМХ | 

| т 

--DC—| нос 

ZEFP : Количество эффективных режущих кромок 
ССТ : Количество пластин 
СВОР : Посадочное отверстие 6] с.153 Ед.изм: мм 

Серия АРМХ Те Ь и oes О О а: ре eon aoy de 

YGE90 - AP1135 - D16Z2C16 - L150 041 | 16 2 - | 150 16 - - - - |® 

Юрцово- 
YGE9O - AP1135 - D20Z3C20 - L150 044 20 3 - | 150 20 - - - - © 

АРМТ nun 
10.0 Цилинд. 

1135 YGE90 - AP1135 - D25Z3C25 - L200 045 25 3 - | 200 25 - - - - |@ 

YGE90 - AP1135 -D32Z4W25 -L110 - 32 |4 - | 100 | Weldon | 25 - - - - |® 

YGE90 - AP16 - D25Z2C25 - L100 046 | 25 2 - | 100 |Цилинд.| 25 - - - - |® 

YGE90 - AP16 - D32Z3W32 -L110 050 32 3 - | 110 | Weldon | 32 - - - - © 

ee 16.0 YGE90-AP16-D50Z5S22-C 075 50 5 - 40 22 | 20 | 42 - - |® 

орцово- 
YGE90 - AP16 - D63Z6S22-C 076 63 6 - 40 22 | 20 | 50 - - |® 

ЦИлЛИНд. 

УСЕ9О - АР16-08027$27-С 077 | 80 7 - 50 27 | 23 | 56 - - |®                       
Для корпусов под пластины АРМТ1604: Винты : 4015-МАХЛ1 (27100166) Kntou : Torx 80-115 (27100210) 

Для корпусов под пластины АРМТ113$5: ® Винты : 4015-МАХ@ (271001655} » Ключ :Тогх 80-Т8 (27100208) 

Е 
fo) 
fray 
= 
5 
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Фрезерная обработка - Фрезерование уступов - Корпуса 

Корпус для ТРКМ, ТРКК, ТРСМ 

Угол в плане : 90° 
ЗВершины, Позитивные |50 

  

    
      

  

      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

ОСЗЕМ$— 
<5> Торцово-цилиндрическая фреза DCON 

| ] { 

CBDP 

м Ш 

5 
%. a 

DC 

ГЕЕР : Количество эффективных режущих кромок 
ССТ : Количество пластин 
СВОР : Посадочное отверстие [2] 36.154 Ед.изм: мм 

Серия АРМХ Обозначение р DC |ZEFP| LU | LF | TYPE |DCON|CBDP|D<sFMS|PCD1|PcD2| @ 

YGF90 - TP16 - D50Z4S22 228 | 50 | 4 - | 40 22 | 22 | 42 - - |X 

TPKN 
TPKR о YGF90 - P16 - D63Z6S22 229 | 63 | 6 | - | 45 прю 2 | 22 | 48 | - | - |X 

TPCN YGF90 -TP16 - D80Z7S27 230 | 80| 7|- 50 ИИА 27 | 25 | 58 | - - xXx 
1603 

YGF90 - TP16 - D125Z8S40 232 | 125 | 8 - 63 40 | 32 80 - - xX 

YGF90 - TP22 - D63Z5S22 - WOC 233 | 63 5 - 45 22 | 22 48 - - Х 

YGF90 - TP22 - D80Z6S27 - WOC 234 | 80 6 - 50 27 | 25 58 - - |X 

YGF90 - TP22 - D100Z7S32 - WOC 235 | 100 | 7 - 50 32 | 26 65 - - |X 

TPKN 
TPKR о YGF90 -TP22 - D125Z8S40 - WOC 236 15 8 - 63 прю. 40 | 32) 80 | - | - X 

TPCN YGF90 - TP22 - D160Z9S40 - WOC 237 | 160| 9 | - 63 ЧИИА 40 32 110 | 667) - X 
2204 

YGF90 - TP22 - D200Z12S60 - WOC 238 | 200 | 12 - 63 60 | 40 | 130 1016 - Х 

YGF90 - TP22 - D250Z15S60 - WOC 239 | 250 | 15 - 63 60 | 40 | 160 1016 - Х 

YGF90 - TP22 - D315Z18S60 - WOC 240 | 315 | 18 - 63 60 | 40 |220 [101.6 1778 Х                       
Для корпусов под пластины ТР..1603.. диаметром 50 мм: Винты : АК\-22-М8Х1Х14 (27100055) Ключ : АА!-05-4 (27100200) 

Р
е
 
e
e
)
 Ki
 = 

vu 

iH) 
р 
a 
=a 

Es 
fe} 

Rf 
р 

8 pen 

5 
Для корпусов под пластины ТР..1603.. диаметром 63 мм: Винты : АК\-13-М8Х1Х16 (27100047) Ключ : АА!-05-4 (27100200) 

  

Для остальных корпусов под пластины ТР..1603..: Винты : АК\-14-М8Х1Х18 (27100048} Ключ : АА!-05-4 (27100200) 

Для остальных корпусов под пластины ТР..2204..: Винты : АК\/-14-М8Х1Х18 (27100048} Ключ : АА!-05-4 (27100200) S
W
 

QV
UW

RW
M 
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Фрезерная обработка - Фрезерование уступов - Пластины 

АОКТ / АОМТ - 2 вершины, позитивные 
Coma LEI 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

ADKT 1505 13.7 9.7 5.8 

АОМТ 1236 10.5 6.6 3.6 

LE LE 

№ № Артикул 1200... 
Ф®: Номенклатурная позиция 

BS $ BS 5 О: Позиция по доп. заказу 

С ay 
<ADKT> <AOMT> M30 | Pens) M35 ae 

ADKT 150508 PDTR 08 0.16~0.30 1.87 о 

АОКТ 2 
Общего () 

назначения 

<<<< <<< 
ооооооа 
ооччоая 
омззрзев 
юм ммозВв 

АОМТ 123604 РОТВ 04 0.08 ~ 0.22 1.07 on 7 

AOMT AOMT 123608 PDTR 08 0.08 ~ 0.24 0.91 Pe a 

O6wero 
назначения 

  

              

  

      
   
   

   
   

      
      

   
   

   
   

   
   

   
   

  

    
       

  

YG602 
Min Max 

140 380 

120 300 

70 150 

120 200 

130 250 

120 250 

130 220 

25 45 

40 80 

YG622 
Min Max 

140 400 

120 320 

70 170 

YG712 
Min Max 

170 300 

180 250 

YG713 
Min Max 

150 280 

130 

YG613 
Min Max 

90 230 

70 210 

60 100 

80 180 

YG501 
Min Max 

YG5020 
Min Max    

      
     
    

        

  

      
     
         

         
     

     
   

     
         
     

       
    

Нелегированная сталь 

Низколегированная сталь 

сталь 

Феррит. и мартенсит. сталь 

нержав, сталь 

       
    

      
         

   
               

    
   

120 

130 240 

180 350 

120 270 

200 350 

150 300 

         

   
      

    
       
          

  

   

  

    Высокопрочный 

Алюминий              

         

   
   и Титан 

Высокотверд. материалы 40 100             
   

    50 90 
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Фрезерная обработка - Фрезерование уступов - Пластины 

АРКТ- 2 вершины, позитивные 
  

  

  

Серия LE Ic $ 

АРКТ 1003 9.9 6.7 3.6 

| APKT 1604 15.2 94 5.3 
  

LE 

4 Артикул 1200... 

< ®: Номенклатурная позиция 

BS $ о: Позиция по доп. заказу 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                

  

ir | Pao | 

ra ss Е Е ete 
<<< <<< RE Fz вв обоооо о J АРКТ Обозначение Е (ыы om 2/2 3/5/2/8/8 S 
юммоьозв 
о о ® APKT 100305 PDTR 05 0.15~024 086 о loses 

APKT 100308 PDTR 08 015-024 090 им и 

APKT 160404 PDTR 04 015-025 ПЛ ga, 
АРКТ ® ® 
Общего APKT 160408 PDTR 08 015-030 132 gan, аз 

назначения e 

APKT 160412 PDTR 12 015-032 113 ga, 

АРКТ 160416 РОТА 16 015-034 1.13 gure 

APKT 160424 PDTR 24 0.15~038 ones 
e ST = АРКТ 100305 -5Т 05 008-022 086 oe 

Нержавеюц. APKT 160408 - ST 08 008~025 132 gen 
сталь, 

суперсплавы 

о о АРКТ 160404 -ТВ 04 026~040 — 212 0) 5 

т АРКТ 160408 ТВ 08 026-040 132 у 

 Зкаленная АРКТ 160412 -ТВ 12 026-040 240 о 
сталь ele 

APKT 160416-TR 16 026~040 240 eau, 
о @ АРКТ 160424 -ТВ 24 026~040 150 gerylong 

о 

АРКТ 100305 - AL 05 008-022 086 
-AL A , 
mown APKT 160408 - AL 08 008~025 132 =e 

Pan) 
eta 
=> 
ea 
zs 
=0 
re 

Скорость резания \с (м/мин.) 3a 
| ee Подгруппа У6602  \6622 | У6712 | YG713 | YG613_ YG501 | YG5020 Е. 

  

Мп Мах  Мт Мах | Мп Мах | Мп Мах | Мп Max) Min Мах | Мп Max 

Нелегированная сталь 140 380 | 140 400 |170 300 150 280 | 90 230 - - - - - - 

Низколегированная сталь |120 300 | 120 320 180 250 130 235 | 70 210 - - - - - - 

Высоколегирован, сталь 70 150 | 70 170 | 100 140 90 130 | 60 100 - - - - - - 

Феррит. и мартенсит. сталь |120 200 | - - - - - - | 80 180 - - - - - - 

Аустенит, нержав. сталь 130 250 | - - - - - - |100 200 - - - - - - 

ЗАВЕТЕ Серый чуун 120 250 120 20| - - - -|.- - 180 3501200 350 - - 
(ИГ Высокопрочный чугун 130 220 | 130 240 - 7 - - 7 - |120 270 |150 300 - - 

DEED Алюминий с 300 800 
С ЕЕ | Суперсплавы и Титан 2 45| - - |- -|- - | 20 40 —— 

DEE Высокотверд. материалы 40 80 40 100 - - | 50 100; - - 50 90} - - - - 

QS YG-1C0., LTD. Teneo: +7-499-110-71-06, www.yg1.kr, E-mail: russia@yg1.ru 152 
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Фрезерная обработка - Фрезерование уступов - Пластины 

АРМТ- 2 вершины, позитивные 
Coma LEI 
APMT 1135 95 6.2 3.20 

| АРМТ 1604 14.6 9.2 4.76 

LE LE APMT 1504 14.0 12.7 4.76 

№ Артикул 1200... 

© — 5 ®: Номенклатурная позиция 
BS 5 О :Позиция по доп. заказу 

  

  

  

  

  

  

  

  

                

| P25 | a 
<APMT> <APMT 1504> N30 | Е мы [В 

$20 ыы $30 | H15 

<<< <<< 
оооооо 
ооччоеоая 
оз зев 
юммоеь-=8 

о © APMT APMT 113504 PDTR 04 015-022 126 сов 

Общего APMT 113508 PDTR 08 015-025 17 о 
назначения e ® e e e 

APMT 160408 PDTR 08 016-030 111 gopglossoloazs| — [0465 |044 

АРМТ APMT 1504 0.14~028 ows ons 

1504 
O6wero 

  

назначения 

АРХТ- 2 вершины, позитивные 
  

АРХТ1604 14.6 9.2 4.8 
  

Артикул 1200... 
®: Номенклатурная позиция 

№ о: Позиция по доп. заказу 

. - Ee ES 8 | S30 | H15 | 
<< << 
оооо 

завез 
юм мо 

< 

  

  

                

< |< ao 2g 
@i2aia 
зв 

АРХТ 160408 -AL 08 0.1~13 1.75 в 

-AL 
Алюминий   

  

      
   
   

   
   

      
   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

  

    
       

  

YG602 
Min Max 

140 380 

120 300 

70 150 

120 200 

130 250 

120 250 

130 220 

25 45 

40 80 

YG622 
Min Max 

140 400 

120 320 

70 170 

YG712 
Min Мах 

170 300 

180 250 

YG713 
Min Max 

150 280 

130 

YG613 
Min Max 

90 230 

70 210 

60 100 

80 180 

YG501 
Min Max 

YG5020 
Min Max    

      
     
    

        

  

      
     
         

         
     

     
   

     
         
     

       
    

Нелегированная сталь 

Низколегированная сталь 

сталь 

Феррит. и мартенсит. сталь 

нержав. сталь 

       
    

      
         

   
               

    
   

120 

130 240 

180 350 

120 270 

200 350 

150 300 

         

   
      

    
       
          

  

   

  

    Высокопрочный 

Алюминий              

         

   
   и Титан 

Высокотверд. материалы 40 100             
   

    50 90 
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усмИЕ. 
Фрезерная обработка - Фрезерование уступов - Пластины 

ТРКМ / КК / СМ-3 вершины, позитивные, по стандарту [$0 
  

  

  

  

Серия KRINS Ic $ 

TP** 1603 90° 9.53 3.18 

© в ТР** 2204 90° 12.70 4.76 

% ® 
— 

Артикул 1200... 

a BS le ©: Номенклатурная позиция 
О : Позиция по доп. заказу 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

              
  

By $30 | Н15 

< < < < < << о 
ТРКВ ТРКМ ТРСМ — обозначение id Fe es 88) 8\8i sia 

(мм) (мм/3уб} (мм) оз ев 
юммоозЗ в 

e 
TPKR 1603 PDTR 0.15 ~0.28 12 5 

TPKR TPKR 1603 PDTR-PW 0.11~020 12 go 
Общего e 

назначения ТРКВ 2204 РОТЕ 0.18~0.35 17 oral 

TPKR 2204 PDTR -PW 0.18~ 0.35 17 ost 

e 
TPKN 1603 PDTR 0.15 ~ 0.30 12 0062 

TPKN 1603 PDTR-GW 015-030 15 ож 

ТРКМ Z TPKN 1603 POTR-PW 0.15~0.28 12 ose 
Твердые e 

материалы а TPKN 2204 PDTR 0.17 ~0.30 17 [553 

TPKN 2204 PDTR-GW 024-040 25 м 

TPKN 2204 PDTR-PW 0.24~0.40 17 owes 

TPCN 2204 PDSR-M 0,05 ~ 0.20 1.76 ovo 
TPCN e 

Шлифован- TPCN 2204 PDSR-MR 0.05 ~ 0.20 1.76 ae 
ная пластина 

- РУ! : улучшенное качество 

поверхности 

- СМ! : Геометрия \Йрег 

-М: для штампов и пресс-форм 

- МВ: для черновой об-ки штампов и 

пресс-форм = 2 

Pan) oY 
=> 
Sr 

ae 
=0 
re 

Скорость резания \с (м/мин.) 3a 

iso. VDI Nogrpynna YG602 | YG622 | YG712 | YG713 | YG613 | YG501 \65020 YG50 a Fa 

  

Min Max| Min Мах Мп Мах | Мп Мах | Мп Мах Мм Max| Min Max Min Max 

Нелегированная сталь 140 380 | 140 400 | 170 300 150 280 90 230 - - - - - - 

Низколегированная сталь |120 300) 120 320) 180 250/130 235| 70 210| - - - - - - 

Высоколегирован. сталь 70 150 | 70 170 100 140 90 130| 60 100 - - - - - - 

Феррит. и мартенсит. сталь | 120 200 | - - - - - - | 80 180) - - - - - - 

Аустенит. нержав, сталь 130 250 | - - - - - - |100 200 - - - - - - 

м 2 Серый чугун 120 250 120 270 - -|- -|- - |180 350 200 350 - - 
(ИЕ Высокопрочный чугун 130 220 |130 240 | - 5 - - 7 - |120 270 150 300 - - 

МАТ Алюминий о 300 80 
Суперсплавы и Титан 25 45 | - - - 5 - - | 20 40 a 2 - - 

Е: | Высокотверд. материалы | 40 80 | 40 100 - - | 50 100 - - | 50 90 - - - - 
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Фрезерная обработка - Фрезерование уступов - Пластины 

ТРОМ - 3 вершины, позитивные, по стандарту 150 
  

  

TPUN 1603 9.53 3.18 
\c 

Артикул 1200... 
я $ ©: Номенклатурная позиция 
м О : Позиция по доп. заказу 

ar ay 

Sree 
8 EG 

<<<< <<< 
ооооооа 
ооччоеоая 
оз зев 
юммоеь-=8 

e 
TPUN 160308 08 0.08 ~ 0.15 0064 
  

  TPUN 

              

  

      
   
   

   
   

      
      

   
   

   
   

   
   

   
   

  

    
       

  

YG602 
Min Max 

140 380 

120 300 

70 150 

120 200 

130 250 

120 250 

130 220 

25 45 

40 80 

YG622 
Min Max 

140 400 

120 320 

70 170 

YG712 
Min Max 

170 300 

180 250 

YG713 
Min Max 

150 280 

130 

YG613 
Min Max 

90 230 

70 210 

60 100 

80 180 

YG501 
Min Max 

YG5020 
Min Max    

      
     
    

        

  

      
     
         

         
     

     
   

     
         
     

       
    

Нелегированная сталь 

Низколегированная сталь 

сталь 

Феррит. и мартенсит. сталь 

нержав. сталь 

       
    

      
         

   
               

    
   

120 

130 240 

180 350 

120 270 

200 350 

150 300 

         

   
      

    
       
          

  

   

  

    Высокопрочный 

Алюминий              

         

   
   и Титан 

Высокотверд. материалы 40 100             
   

    50 90 
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ЗИсмМИЕ. И 
Фрезерная обработка - Копировальное фрезерование - Корпуса 

Kopnyc ana RDKT, RDKW 
  

  

  
  

  

  

Круглые, Позитивные <W> с хвостовиком Ме!Чоп <С> Цилиндрич. фреза <М> Модульная 

|--—ОС$ЕМ$——-| —|DCON |-- —|DCON |-- DCSFMS 

<S> Торцово- — осом |- 107 

цилиндрическая фреза |       

            
                    yl APMX'T 

            

    

DC 

DCX      
ZEFP : Количество эффективных режущих кромок 
СВОР : Посадочное отверстие :с.159 Едизм. MM. 

Артикул DCON cn Seen SoS 
    

    

  

    

    

YGER-RDKT08-D16Z2C16-L160 16 8 © 

УСЕВ-ВОКТО8-02072С20-1180 — 16 12) 20, 2 | - | 180 Циинр. 20 | - - |@ 

RDKT YGER- RDKT08-D25Z3C20-L180 16 7| 2 3 - | 180 20 | - - |@ 
RDKW 40 

0802 YGER - RDKTO08 - D16Z2M08 16 8| 16) 2] - | 2 Mos | - 3 |® 

Модульн. 
УСЕВ- ВОКТО8-02072М10 5 12 | 02| - 30 мо | - 18 |® 

УСЕВ- ВОКТО8-02573М12 6 17/25 3 | - | 35 м12 | - 21 |@                     

D
e
e
 

la
 

ee
) 

Ki
 = 

vu 

iH) 
р 
a 
=a 

Es 
fe} 

Rf 
р 

8 pen 

5 

  

Для корпусов под пластины ВО..10Т3.. диаметром до 50 мм: ® Винты : 4015-МЗ.5Х9 (27100150) Ключ :Тогх 80-Т15 (27100210) 

Для корпусов под пластины КО..10Т3.. диаметром от 50 мм: ® Винты : 4015-МЗ.5Х11 (27100152 Ключ :Тогх 80-Т15 (27100210) 

Для корпусов под пластины ВО..1204.. диаметром до 40 мм: ® Винты : 4015-МЗ.5Х9 (27100150) Ключ :Тогх 80-Т15 (27100210) 

Ключ : Тогх 80-Т15 (27100210) С
Т
О
 

Для корпусов под пластины ВО..1204.. диаметром от 40 мм: ® Винты : 4015-МЗ.5ХЛ1 (27100152) 
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Фрезерная обработка - Копировальное фрезерование - Корпуса 

Е 
fo) 
fray 
= 
5 
о 

Е 
7 
ew 
wi 
a 
lu 
o 
eS [

Ф
И
 
е
е
”
 

  

  

        

      

  

    

  

  
  

      
            
              

        
        

Корпус для КОКТ, КОКМ/ 

Круглые, Позитивные <W> схвостовиком \\Ме!4оп <С> Цилиндрич. фреза <М> Модульная 

+—-DCSFMS—— —|DCON|- —|DCON|- DCSFMS 

<5> Торцово- — осом |-- | | TDZ 
цилиндрическая фреза | = | F as i Hi 

CBDP Х | т 
11 

Е - ге | rr 
4 | - 
8 ik LU ik LU | APMXLF 

d АРмх | GO) | | Ene | | tt 
APMX APMX 

DC DG DG DC 

DCX DCX DCX СХ     

2ЕЕР : Количество эффективных режущих кромок 
CBDP : Посадочное отверстие Едизм. мм 

Артикул bles 
15000.. ts ПОР 

163 10 | 20 2 60 150 20 - - Xx 
  

  

[e]:0.159 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    

Серия АРМХ 

УСЕВ-ВО10ТЗ - 02072/20 -1150 

YGER-RD10T3-D25Z2W25-L150 164 | 15| 25 2 | 60 | 150 | Weldon | 25 р - |x 

RDKT YGER - RD10T3 - D32Z3W32-L150 165 | 22 | 32 | 3 | 60 | 150 32 - - |x 
RDKW 5.0 
10T3 YGFR - RD10T3 - D40Z5S16-C - | 30) 40] 5 - | 40 16) 18 | 3 |@ 

Торцово- 
YGFR - RD10T3 - D50Z5$22-C 125 | 40 | 50 | 5 - | 50 2/2) 2 ® 

цилинд. 

УСЕВ - RD10T3 - D63Z6S22-C 126 | 53 | 63 | 6 - | 50 22 | 22 | 48 |@ 

YGE - RD12T3 - D32Z3C32- L160 166 | 20 |3 3 | 70 |160 Цилиндр 32 - - |x 

YGE - RD12T3 - D32Z3W32- L160 167 | 20 | 32 | 3 | 50 | 160 | Weldon | 32 = - |x 

YGF - RD12T3 - D40Z4S16-C 127 | 28 | 40 | 4 - | 40 16 | 18 | 4 ® 

YGF - RD12T3 - D50Z5S22-C 128 | 38 | 50| 5 - | 50 22 |2 4 |® 

YGF - RD12T3 - D52Z5$22-C 129 | 40 | 52 | 5 - | 50 22 | 22| 4 |® 

RDKT Торцово- 
RDKW 60 YGF-RD12T3-D63Z6S22-C 130 | 51 | 63 | 6 - | 50 22 | 20| 4 ® 
1204 цилинд, 

YGF - RD12T3 - D80Z7S27-C 131 80 | 7 - | 50 27 | 25 58 |® 

YGF - RD12T3 - D100Z7S32-C 132 100 | 7 - | 50 32 | 2 | 6 |@ 

YGF - RD12T3 - D100Z8S32-C 133 100 | 8 - | 50 32 | 2| 6 |® 

YGM - RD12T3 - D32Z3M16-C 169 | 20 | 32 | 3 - | 42 M16 | - 22 |® 
Модуль. 

УСМ -В012Т3 - 04274М16-С 170 | 30 | 42 | 4 - | 2 M16 | - 2 |® 

Для корпусов под пластины ВО..10Т3.. диаметром до 50 мм: 

Для корпусов под пластины КО..10ТЗ3.. диаметром от 50 мм: 

Для корпусов под пластины ВО..1204.. диаметром до 40 мм: 

Для корпусов под пластины ВО..1204.. диаметром от 40 мм: 

  
gS 

> 
® 

          
Винты : 4015-МЗ.5Х9 (27100150) 

Винты : 4015-МЗ.5ХЛ1 (27100152 

Винты : 4015-МЗ.5Х9 (27100150) 

Винты : 4015-МЗ.5Х11 (27100152) 

        
Ключ : Тогх 80-115 (27100210) 

Ключ : Тогх 80-115 (27100210) 

Ключ : Тогх 80-115 (27100210) 

Ключ : Тогх 80-115 (27100210) С
Т
О
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Зум. oe 
Фрезерная обработка - Копировальное фрезерование - Корпуса 

  

  

  
  

  

        

            
                        

            

           

Корпус для ВРМТ, ВРММ! 

Круглые, Позитивные <W> схвостовиком Weldon <C> Цилиндрич. фреза <М> Модульная 

+—-DCSFMS—— —|DCON|- —|DCON |- DCSFMS 

—| DCON }- | TDZ 
<S> Торцово- И 

| 
цилиндрическая И ПТ 

фреза | ТИ 

i LF 
man 

ИУ iF 4h”) АРМХЕЕ 
tL | 

АРМХ 
DC 

DCX DCx 

ZEFP : Количество эффективных режущих кромок 
СВОР : Посадочное отверстие В :с.161 

   
Едизм. : ММ 

Apmxyn bee 
Серия APMX ИО 15000. ng О СВОР 

20 2 60 | 150 20 - 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

YGER - RPO8T2 - D20Z2W20-L150-C © 
ВРМТ Weldon 
RPMW 40 YGER-RPO8T2-D25Z3W25-L200-C 183 | 17 | 25 | 3 100 | 200 25 - - |® 
08T2 

YGMR - RPO8T2 -D20Z2M10-C 187 | 12 | 20 | 2 - | 30 | Mogynb.| M10 | - - |e 

YGER-RP10T3 -D25Z2W25-L200-C 184 | 15 | 25 | 2 100 | 200 | Weldon | 25 - - |@ 
RPMT 
RPMW 5.0 YGMR-RP10T3-D25Z2M12-C 188 | 15 | 25 | 2 - | 35 Mi2 | - 21 |@ 
10T3 Модуль. 

YGMR - RP10T3 -D32Z3M16-C 189 | 22 | 32 | 3 - | 4B M16 | - 2 ® 

YGER - RP1204 -D32Z3W32-L150-C 185 | 20 | 32 | 3 60 | 150 32 | - - |e 
Weldon 

YGER-RP1204 - D32Z3W32-L200-C 186 | 20 | 32 | 3 100 | 200 32 | - - |@ 

YGFR - RP1204 - D50Z4S22-C 192 | 38 | 50) 4 - | 50 22 | 22) 42 ® 

RPMT YGFR - RP1204 - D52Z5S22-C 193 | 40 | 52) 5 - 5 трюю 2 22| 42 ® 
RPMW 6.0 
1204 YGFR - ВР1204 - 06325$22-С 194 | 51 | 63 | 5 - | 59 | WMH) 22 | 22 4 |® 

YGFR - RP1204 - D80Z6S27-C 195 | 68 | 80 | 6 - | 50 27 | 25 58 |® 

УСМВ-ВР1204-03273М16-С 199 |203 3 - | 4B M16 | - 2 ® 
Модуль. 

УСМВ-ВР1204-04074М16-С 191 | 28 | 40) 4 - | B M16 | - 2 ®                     
Р
е
 
e
e
)
 Ki
 = 

vu 

iH) 
р 
a 
=a 

Es 
fe} 

Rf 
р 

8 pen 

5 

  

Для корпусов под пластины ВР..08Т2..: Винты : 3008-М2.5Х6б (27100119) клон : Torx 80-T8 (27100208) 

Для корпусов под пластины ВР..10ТЗ..: Винты : 4015-МЗ.5Х9 (27100150) клон :Тогх 80-115 (27100210} 

Для корпусов под пластины ВР..1204..до 50 мм: Винты : 4015-МА4Х9 (27100165) клон :Тогх 80-115 (27100210} 

Для корпусов под пластины КР..1204..от 50 мм: ч
з
 

Винты : 4015-МАХЛ1 (27100166) » Katou : Torx 80-115 (27100210) 
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wy “/GMILL 
Фрезерная обработка - Копировальное фрезерование - Пластины 

КОКТ / \М/- круглые, позитивные 
  

  

  

      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

              
  

  

   

  

   

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                
  

Серия №506 5$ Серия №5 5 

ВОК* 0501 5 1.4 RDK* 10T3 10 4.0 

RDK* 0702 7 24 ВОК* 1204 12 4.8 

ВОК* 0802 8 24 

eh 
Артикул 1200... 

Ф®: Номенклатурная позиция 
INSD $ О :Позиция по доп. заказу 

С ay 
С P20 | P30 МО 

520 | 80 $30 | H15 

RDKT F сабо 
Обозначение = ооччоеоая RDKW aes S/R[s 8/8/88 © 

ВОКТ0802МО 0.15~025 oes 

RDKT RDKT 10T3Mo 0.15~028 oon 
Общего e © 

назначения ВОКТ 1204МО 020-030 0034 0635 

ВОКТ 1604МО 030-060 on 

RDKT 0802MO0-ST 0.08 ~0.25 oer 

“ST RDKT 10T3MO-ST 008~028 oes 
Нержавеющ. 

сталь, ВОКТ1204МО-$Т 010-030 ° 
суперсплавы 0294 

ele RDKT 0802M0-TR 0.18~035 вова | 0339 

-TR RDKT 10T3MO-TR 022--040 ons | sn 
Закаленная ео © 

сталь RDKT 1204M0-TR 0.22 ~0.40 0272 0340 

ele RDKW 0501M0 0.10~020 0207 | 0412 

RDKW0702M0 0.12~025 oops| 0539 
RDKW те 
Твердые RDKW 0802M0 0.13~025 0043| 0440 

материалы ele 
RDKW 10T3Mo 0.16~030 oto] 0441 

RDKW 1204МО 0.16~035 nora] onto 
< ay 

joy = 
Г. 

Ве 
Е ЕЕ 
Е Скорость резания Ус (м/мин. 
wi < 
ЕЕ VDI Подгруппа YG602 | \6622 —\У6С712  YG713 | YG613 | YG501 | YG5020 

Min Мах | Min Мах | Мп Max | Min Max | Min Max| Min Max| Min Max 

Нелегированная сталь 140 380 | 140 400 | 170 300 150 280 90 230 - - - - 

Низколегированная сталь 120 300 | 120 320 | 180 250 130 235 70 210 - - - - 

Высоколегирован, сталь 70 150 | 70 170 100 140 90 130 60 100 - - - - 

Феррит. и мартенсит. сталь 120 200 | - - - - - - 80 180| - - - - 

Аустенит. нержав. сталь 130 250 | - - 2 2 - - |100 200| - - - - 

Серый чугун 120 250 | 120 270 | - - - - - - | 180 350 | 200 350 

Высокопрочный чугун 130 220 | 130 240 | - 2 - - 2 - | 120 270 |150 300 

“SJ КИА | Суперсплавы и Титан 25 45 | - - : - - - | 20 40 - - 

DEE Высокотверд. материалы 40 80 | 40 100/ - - 50 100 | - - 50 90 - - 
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¢GMiLL И 
Фрезерная обработка - Копировальное фрезерование - Пластины 

ВОМТ / М! - круглые, позитивные 
_ беря №0 8 | серя №80 $ 

RDM* 0802 8 2.38 | RDM* 10T3 10 3.97 

RDM* 0803 8 3.18 | RDM* 1204 12 4.76 

  

  

    

wt 
Артикул 1200... 

| @: Номенклатурная позиция 
$ 

IS
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Фрезерная обработка - Копировальное фрезерование - Пластины 

ВРМТ / \М/- круглые, позитивные 
_ Сория NSD 3 | Серия №80 $ ° 

ВРМ* 08Т2 8 2.78 | ВРМ* 10ТЗ 10 3.97 

ВРМ* 1003 10 3.18 | ВРМ* 1204 12 4.76 
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Ф®: Номенклатурная позиция 
8 О: Позиция по доп. заказу 
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Фрезерная обработка - Копировальное фрезерование - Пластины 

ВВЕХ50 - Профилирование / Высокая подача, 3 вершины 
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Фрезерная обработка - Фрезерование с высокими подачами - Корпуса 

  

  
  

  

    

          

  

    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Корпус для ЕММХ 
Угол в плане : 10° <5> Торцово-цилиндрическая фреза <С> Цилиндрическая фреза <М> Модульная 

| DCON _| DCSFMS 4 вершины, Негативные осо 7 

th LF 
Tra] | | 
К tH 2 ly LF 

APMX | 
APMX 

t 

Loe Loo 
г осх— +—pex—| 

ZEFP : Количество эффективных режущих кромок 
СВОР : Посадочное отверстие 6} с.167 Едизм, :MM 

ve DCON 
Серия АРМХ ЕТ 1700. ОС Ио то СВОР 

ЕНЕ-ЕММХО6-01672С16-1100 0644 | 90 16 2 100 16 30 - - |@ 

EHF-ENMX06-D16Z2C16-L150 0645 | 9.0 16 2 150 16 50 ы - ® 
0.9 Цилинд. 

EHF-ENMX06-D17Z2C16-L100 0674 | 100 17 2 100 16 20 - - ® 

EHF-ENMX06-D17Z2C16-L150 0473 | 100 17 2 150 16 20 ы - |® 

EHF-ENMX06-D20Z3C20-L130 0463 | 126 | 20 3 130 20 50 - - |® 

EHF-ENMX06-D20Z3C20-L160 0646 | 126 | 20 3 160 20 80 a - |® 

EHF-ENMX06-D21Z3C20-L150 0475 |136 21 3 150 20 20 - - ® 

EHF-ENMX06-D21Z3C20-L200 0476 | 136 | 21 3 200 20 20 - - |@ 

EHF-ENMX06-D25Z4C25-L140 0647 | 176 25 4 140 25 60 - - |@ 

1 EHF-ENMX06-D25Z4C25-L180 0464 176 25 4 180 (| Цилинд. | 25 80 ы - |® 

EHF-ENMX06-D25Z4C25-L250 0648 | 176 25 4 250 25 | 120 - - ® 

EHF-ENMX06-D26Z4C25-L150 0479 | 186 26 4 150 25 30 ы - ® 

ЕММХ EHF-ENMX06-D26Z4C25-L200 0480 | 186 26 4 200 25 30 - - |® 

EHF-ENMX06-D32Z5C32-L150 0649 | 246 32 5 150 32 70 ы - |® 

EHF-ENMX06-D32Z5C32-L200 0465 | 246 | 32 5 200 32 | 100 - - |® 

гр MHF-ENMX06-D16Z2M08 0691 | 90 16 2 23 Mos ы 13 |@ 
ЕУ 0.9 Модуль. Es У) 
Е Е MHF-ENMX06-D18Z2M08 0730 | 110 | 18 2 23 Mos - 13 |@ 

Pao 
: BS MHF-ENMX06-D20Z3M10 0692 | 126 20 3 30 M10 - 18 |@ 

ray 
= 

я Е MHF-ENMX06-D25Z4M12 0693 | 176 25 4 35 M12 - 21 © 
Неа 
Se MHF-ENMX06-D32Z5M16 0694 | 246 32 5 42 M16 ы 22 ® 

1 Модуль. 

MHF-ENMX06-D35Z5M16 0695 | 276 35 5 42 M16 - 2 ® 

MHF-ENMX06-D40Z6M16 0732 | 326 40 6 42 M16 ы 2 ® 

MHF-ENMX06-D42Z6M16 0696 | 346 42 6 42 M16 - 2 @ 

FHF-ENMX06-D40Z6S16 0482 | 326 40 6 40 16 18 37 @ 
1 Торцово- 

FHF-ENMX06-D50Z6S22 0471 | 426 | 50 6 50 |цилиндр.| 22 25 42 ®                     
® Винты: ТРО82507 - 65 (18000206) Я Ключ: ТРУ/ВТРО8 (18000218) 
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Фрезерная обработка - Фрезерование с высокими подачами - Корпуса 

Корпус для ЕММХ 
  

Угол в плане : 10° <$> Торцово-цилиндрическая фреза <С> Цилиндрическая фреза <М> Модульная 

4 вершины, Негативные an   
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rs
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S
 c =              

ZEFP : Количество эффективных режущих кромок 

    

    

    

    

    

    

  

    

    

    

    

    

    

    

    

    

СВОР : Посадочное отверстие 6} с.167 Едизм. :ММ 

es So 
EHF-ENMX09-D25Z2C25-L150 0745 20 25 2 150 25 70 - - |® 

EHF-ENMX09-D26Z2C25-L200 0746 | 21 26 2 200 25 30 = - |® 

EHF-ENMX09-D26Z3C25-L200 0747 | 21 26 3 200 25 30 = - |® 

EHF-ENMX09-D32Z3C32-L160 0748 | 27 32 3 160  илиндрич 32 70 = - |® 

EHF-ENMX09-D33Z3C32-L200 0749 | 28 33 3 200 32 30 = - |® 

EHF-ENMX09-D33Z4C32-1200 0750 | 28 33 4 200 32 40 - - |® 

EHF-ENMX09-D40Z5C32-L180 0751 | 35 40 5 180 32 40 a - |® 

ЕНЕ-ЕММХО9-050273$22 0820 45 50 3 50 22 - 20 42 |® 

ре 1.5 FHF-ENMX09-D50Z4S22 0821 45 50 4 50 22 a 20 42 |® 

ЕНЕ-ЕММХО9-05025$22 0752 45 50 5 50 22 - 20 42 |® 

FHF-ENMX09-D63Z4S22 0822 | 57 63 4 50 22 = 20 48 |® 

FHF-ENMX09-D63Z5S22 0823 | 57 63 5 50 Una, 22 - 20 48 |® 

FHF-ENMX09-D63Z6S22 0753 | 57 63 6 50 22 = 20 48 |® 

FHF-ENMX09-D63Z7S22 0754 | 57 63 7 50 22 - 20 48 |® 

FHF-ENMX09-D80Z8S27 0755 | 74 80 8 50 27 a 23 56 |® 

FHF-ENMX09-D100Z10S32 0824 | 84 | 100 10 63 32 - 26 78 |® 

FHF-ENMX09-D125Z12S40 0825 | 109 | 125 12 63 40 a 28 89 |@                     
D
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® Винты: ТРО93510-С5 (18000214) » Ключ: ТРУ/ВТРО® (18000216) 
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Фрезерная обработка - Торцевое фрезерование - Корпуса 

Пластины ЕММХ - техническая информация 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

      
  

  

= 
Е 

о 

== ЕММХ 0604 
8 
3 = ЕдиЗм: ММ 

Ее 
ОСХ ВР = vacnan  APMXR | ron.  UTCN —3apes 

- | UTCN резания aaa 
< АРМХ 16 35 82.0 0.31 0.00 

Е 16~ 37 R25 0.18 0.18 
о — 2 2s APMXR © R30 0.07 0.36 

53 
Е р 
а || 2 i 5 
г Общего Плун- Врезание Копировальное Винтовая Расфрезеровывание 

назначения жерение под углом фрезерование интерполяция отвер Я 

= оСх UTCN Diameter Diameter 
5 а AEN ya) Максимальн. Make. paqvavibHan Makc.yron НИ Ширина 
a =< фрезерования Глубинарезания Глубина резания врезания увеличения 

5 5 16 09 35 3.5° R20 03 a 30 09 125 

Ss a 20 1 37 18° R20 0.31 29 38 1 16.3 

z= 5 1 37 12° R20 031 39 48 1 213 
5 = 32 1 37 0.8° R20 0.31 53 62 1 283 

40 1 37 0.6° R20 0.31 69 78 1 363 

5 50 1 37 05° R20 0.31 89 98 1 463 
Е 

3 
zo 
BZ 

OS 
235 
ты 
am 

За 
о 

Е Едизм: мм 

<x ВР 
58 ГАУ en Vira Е 
== а 

a + АРМХ R3.0 0.40 0.10 
Е 
о 4.7 R35 0.24 0.25 

Е % R4.0 0.10 0.41 

Е 5 R45 0 0.49 
= 
joy = 
rd & 

= = г Е 
ЕЕ 
a Е Общего Плун- Врезание Копировальное Винтовая Расфрезеровывание 
i ES назначения жерение под углом фрезерование интерполяция отверстия 

®э= [94 APMX К ВМРХ UTCN Dt — Оатеег 
и») а ИЕ ое а 

a фрезерования Глубинарезания Глубина резания ШИ диаметр И 

= 25 15 47 38° 25 0.56 42 48 15 20 

5 g 26 15 47 35° 25 0.56 44 50 15 21 

> Е 32 15 47 24° 25 0.56 56 62 15 27 

8 = 33 15 47 22° 25 0.56 58 4 15 28 

5 40 15 47 1.6° 25 0.56 72 78 15 35 
ao 

Yu 50 15 47 11° 25 0.56 92 98 15 45 

63 15 47 08° 25 0.56 118 124 15 57 

< 5 80 15 47 0.6° 25 0.56 152 158 15 14 

Sz 
zz 
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Фрезерная обработка - Фрезерование с высокими подачами - Корпуса 

Корпус ana SDMT, SDMW 

Угол в плане : 10° <$> Торцово-цилиндрическая фреза <М> Модульная 
4 Вершины, Позитивные ОСЗЕМ$ 

  

  

TDZ 

  

    
      

            

    

  

  

  

  

LF 

{APMX 

ZEFP : Количество эффективных режущих кромок 
СВОР : Посадочное отверстие [e 6.168 Едизм. :ММ 

  

    

    

    

  

                      

  

  

Серия АРМХ Обозначение 

У@ЕНЕ- $01204 -05074$522-С 198 324 50 4 40 22 22 42 © 

УСЕНЕ- $01204 - 06325522-С 199 454 63 5 Торцово- 22 22 48 ® 

SDMT YGFHF - $D1204 - D80Z6S27-C 200 | 624 | 80 6 50 | ЦИЛИНА. 97 25 58 |® 
SDMW 18 
1204 YGFHF - SD1204 - D100Z8S32-C 201 82.4 100 8 50 32 26 65 © 

У@МНЕ- $01204 -03272М16-С 196 144 32 2 43 M16 - 29 © 

Модуль. 

YGMHF - SD1204 - D40Z3M16-C 197 22.4 40 3 43 M16 - 29 ® 

Для корпусов под пластины $0..1204..до 50 мм: ® Винты : 4015-МАХ9 (27100165) клон : Torx 80-T15 (27100210) 

Для корпусов под пластины $0..1204..от 50 мм: ® Винты : 4015-МАХЛ1 (27100166) pres : Torx 80-T15 (27100210) 

=$ 
at 
uaz 
“a 

eS 
=8 
ok 
2a 
ao 
aa 

а 

Техническая информация 

вы 
УС Программир. ie) 

радиус 
UTCN 

86 R35 0.94 

- АРМХВ ®   
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Фрезерная обработка - Фрезерование с высокими подачами - Пластины 

ЕММХ - 4 вершины, негативные 
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- Copan ю 8 8_ 
я Ea ENMX 0604 63 4.21 

ОЕ ЕММХ 0905 9.0 54 

2 
ac 

= 
о Артикул 1200.. 

Ф: Номенклатурная позиция 
О: Позиция по доп. заказу 

S Ic 5 ры co 
Z и was x= ror 
ва Ba | S30 | H15 | 
Se <<< << << #8 e888 8g a 6/8 2/3/3/6/8 
$ ммоое = © 
5 
р 0604 ele e 

ENMX ENWX 03~20 0474| 0553 0606 
ee ® 

25 Общего ЕММХ 0905 03-25 0702 |0704 0703 
Qa назначения 

<a 
55 оо ооо © 
Se TR ENMX 0604-TR 03~25 0459 0552 0504 | 0636 
zs . ele == Закаленная ENMX 0905 -TR 03~30 ose lose 
5< сталь 

® e ST ENMX 0604-ST 02-09 0623 0625 
® ® 

Нержавеющая ENMX 0905 -ST 02~12 В ОЗ 
              

    
    
   
   
   

   
   

        
     
   

   

    
       

  

       
    
   

    
   

       
YG602 
Min Max 

140 380 

120 300 

70 150 

120 200 

130 250 

120 250 

130 220 

25 45 

40 80 

YG622 
Min Max 

140 400 

120 320 

70 170 

YG712 
Min Мах 

170 300 

180 250 

YG713 
Min Max 

150 280 

130 

YG501 
Min Max 

YG5020 
Min Max 

YG613 
Min Max 

90 230 

70 210 

60 100 

80 180 

   

      
     
    

        

  

      
     
         

         
     

     
   

     
         
     

       
    

Нелегированная сталь 

Низколегированная сталь 

сталь 

Феррит. и мартенсит. сталь 

нержав. сталь 

       
    

      
         

   
               

    
   

120 

130 240 

180 350 

120 270 

200 350 

150 300 

         

   
      

    
       
          

  

   

  

    Высокопрочный 

Алюминий              
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¢GMiLL И 
Фрезерная обработка - Фрезерование с высокими подачами - Пластины 

SDMT / М/- 4 вершины, позитивные 
—_ бя © 8 

SDM* 1204 12.7 4.7 

  

© 

IS
HA

LO
VL

LU
 

V
A
L
O
S
W
d
9
0
 
BV
Hd
VA
IO
L 

Артикул 1200... 
Be ©: Номенклатурная позиция 

О : Позиция по доп. заказу 
BS $ 

   
  

  

  

  

  

  

  

4 
ary P40 | Е 

ca 5 2 | K30 | bt 
| S30 | H15 | x 5 

<< << << = 
оооооо ay 
ооччоеоая - 
S/N =/3\/3/6 8 5 
NIN N/wlw)/ sa B а 

SDMT 120420-ST 19 0.60~ 1.20 1.45 om " 

-ST „а 
Нержавеющ. = $ 

сталь, 52 суперсплавы 5 = 
yl 
оз 

wa 
ele © => 

SDMW 120420 19 0.60~ 1.40 14 ae sDMW 0273 | 0341 0634 2 я 

Твердые 
материалы             

1
П
2
0
М
У
М
 

19
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За
 

Vo
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Od
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B
V
H
d
V
H
O
L
 

Л
О
З
У
Н
У
Я
 

\У
У.
10
9\
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0 

И 
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О   
  

      
   
   

   
   

Р
е
 

a i
e
e
)
 

Ki
 = 

vu 

iH) 
р 
a 
=a 

Es 
fe} 

Ff 
р 

8 pen 

5    
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

  

    
       

  

YG602 
Min Max 

140 380 

120 300 

70 150 

120 200 

130 250 

120 250 

130 220 

25 45 

40 80 

YG622 
Min Max 

140 400 

120 320 

70 170 

YG712 
Min Max 

170 300 

180 250 

YG713 
Min Max 

150 280 

130 235 

YG613 
Min Max 

90 230 

70 210 

60 100 

80 180 

YG501 
Min Max 

YG5020 
Min Max      

      
     
    

      

  

         
      

     
         

     
     

     
   

     
      

     
       

   Нелегированная сталь 

Низколегированная сталь 

сталь 

Феррит. и мартенсит. сталь 

нержав. сталь 

       
    

      
         

   
         

  

200 350 

150 300 
      

     
      

  

     

  

   

  

Ч
Н
И
1
У
Н
И
 

И 
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wy “/GMILL 
Фрезерная обработка - Фрезы для обработки фасок - Корпуса 

Корпус для АРКТ 
2 Вершины, Позитивные <S> Торцово-цилиндрическая фреза 

  

DCSFMS 

  

ZEFP : Количество эффективных режущих кромок 
ССТ: Количество пластин 
СВОР : Посадочное отверстие 6} с.170 ЕДиЗМ. ММ 

Ри pee] 
Серия АРМХ ЕЕ 15000. ое О-В /1DZ СВОР | ОС$ЕМ$ | ф 

8.0 294 | 6 35 
    

    

    

      

VECHIS-APIG-D35x93-527- o3 | 3 | 50 || в le 

15 АР 5 6 55 7 58 ® 

eon 215 уе API6-D35x77-S27- ogg} 6 | 35 | 77 | 3 «| «50 р 7 25 58 ® 

265 нее APIG-D35x65-S22- 597! 6 | 35 |5 2 2 428 ® 

295 Vee APIGDSSNSOS22 = 298 6 | 35 | 50 | 3 | 50 2 2 42 ®                   
® punivl :4015-M4X11 (27100166) » Ключ : Torx 80-115 (27100210) 

Е 
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¢GMiLL И 
Фрезерная обработка - Фрезы для обработки фасок - Пластины 

АРКТ- 2 вершины, позитивные 
— бя Ш ю 3 

АРКТ* 1604 15.2 9.4 5.3 

  

  

IS
HA

LO
VL

LU
 

V
A
L
O
S
W
d
9
0
 
BV
Hd
VA
IO
L 

Артикул 1200... 
AS @: Номенклатурная позиция 

О : Позиция по доп. заказу 

Wi
d 

v>
kd

S 
V
A
L
O
I
V
d
9
O
 
B
Y
H
d
Y
H
O
L
 

\У
.1
09
\4
90
 
В
У
Н
А
У
У
О
1
 

  

  

АРКТ 160408 РОТВ 08 0.15 0.30 132 
  

АРКТ 
Общего 

назначения 

  

  

  

APKT 160408-ST 0.8 0.08 ~ 0.25 132 
-ST 0270 

Нержавеющая 
сталь, 

суперсплавы 

  

И
У
Я
У
Н
О
 
"Ч

ИЗ
ИТ

НУ
 

  

  

  

APKT 160408-TR 08 026-040 132 ово 
  -TR 

Закаленная 
сталь 
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a 
=a 

Es 
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Ff 
р 

8 pen 

5    
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

  

    
       

  

YG602 
Min Max 

140 380 

120 300 

70 150 

120 200 

130 250 

120 250 

130 220 

25 45 

40 80 

YG622 
Min Max 

140 400 

120 320 

70 170 

YG712 
Min Max 

170 300 

180 250 

YG713 
Min Max 

150 280 

130 235 

YG613 
Min Max 

90 230 

70 210 

60 100 

80 180 

YG501 
Min Max 

YG5020 
Min Max      

      
     
    

      

  

         
      

     
         

     
     

     
   

     
      

     
       

   Нелегированная сталь 

Низколегированная сталь 

сталь 

Феррит. и мартенсит. сталь 

нержав. сталь 

       
    

      
         

   
         

  

200 350 

150 300 
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wy “/GMILL 
Фрезерная обработка - Модульный хвостовик 

Хвостовики для модульных фрез 
  

  DCSFWS - DCON 

          

      LF 

Едизм. мм 

Ри 
Серия Обозначение 15000.. DCSFWS 

100 40 16 
    

  

  

    

    

  

    

    

    

YGM - D13 -C16- M08 -L100-C 092 13 © 

Mos Цилинд. 
YGM - D15-C16- M08 -L130-C 093 15 130 70 16 e 

M10 YGM-D18-C20-M10-L130-C 094 18 130 70 Цилинд. 20 © 

YGM - D23 - C25 - M12-L150-C 096 25 150 70 25 © 

М12 —У6М-023-С25-М12-1200-С 097 23 200 100 Цилинд. 25 e 

УСМ -023 -С25 - М12 -1250-С 098 23 250 150 25 e 

YGM - D30- C32 - M16-L150-C 099 30 150 70 32 © 

УСМ -030-С32-М16- 1200-С 100 30 200 100 32 © 

M16 Цилинд. 
УСМ - 030 -С32 - М16-1250-С 101 30 250 150 32 © 

YGM - D30 - C32 - M16-L300-C 102 30 300 200 32 e             
Е 
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СВЕРЛЕНИЕ 
Обзор инструмента 

Сменные пластины для сверления 

Обзор сверл со сменными пластинами 

172



wy “/GDRILL 

Обзор пластин для сверления 

Сплавы 
POS P15 P25 P35 

  

   
    

              

  

  

  

YG602 

PVD YG713 

YG613 

PVD -TIAIN Универсальный сплав для стандартных операций сверления 

YG602 . Сверхплотное Р\/О-покрытие с оптимальной термостойкостью и 

(ZEEE) 20-40: прочностью 
| K20-K40 || $15-$25 | ‚ Субмикронная основа предназначена для удовлетворения самым 

жестким требованиям 

YG713 Сплав общего назначения для обработки стали 

ВЕН  Многослойная структура покрытия ПА!М обеспечивает более высокую 

Ee износостойкость 

Сплав для стали и нержавеющей стали 
YG613 

+ Прочная структура обеспечивает отличную производительность при 
М30- М50 обработке нержавеющей стали.     

  

  

Универсальные пластины для сверления 
  

® 4 вершины $РМХ Серия SPMX 05, 06, 07, 09, 11, 14 

  

150 3 Вершины WCMX Серия WCMX 03, 04, 05, 06, 08 

  

Стружколомы для сверления 

  

M ST WN e OcTpan reomeTpua 

 Вязкие материалы, нержавеющая сталь 

Общего 

назначения 

a] 
т 

= 
шо 
ca 
nm 
Be 

Ee 
9 a 

Ww 
ira] 
Uy 

  
  

  

> * Оптимальный выбор для общих задач 
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И 
Сверление - Сверла 

Сверла со сменными пластинами глубиной сверления 20 
  

  
    

DCSFMS     

  

      

Серия ЕЕ Cd Aptukyn Tum = 0C | DCON |D<sFMs} OAL | LU LF 15 Ри ме 

YGSP2-12,5d20F024-05 35000001| 2D 125 | 20 | 25 | 96 | 24 | 46 | 50 

YGSP2-13d20F026-05 35000002 20 | 13 | 20 | 25 | 98 | 26 | 48 | 50 

SPMX _ YGSP2-13,5d20F026-05 35000003 | 20 |135 | 20 | 25 | 98 | 26 | 48 | 50 M2X4 80-T06 

050204 yesp2-14d20F028-05 35000004 | 20 14 | 20 | 25 | 100 | 28 | 50 | 50 | (27100111) | (27100206) 

YGSP2-14,5d20F028-05 35000005 | 2D 145 | 20 | 25 | 100) 28 | 50 | 50 

YGSP2-15d20F030-05 35000006 20 | 15 | 20 | 25 | 102) 30 | 52 | 50 

YGSP2-15,5d20F030-05 35000007| 2D 155 | 20 | 25 | 102) 30 | 52 | 50 

YGSP2-16d25F032-06 35000008 | 2D 16 | 25 | 34 110 | 32 | 54 56 

YGSP2-16,5d25F032-06 35000009 | 2D 165 | 25 | 34 | 110) 32 | 54 | 56 

YGSP2-17d25F034-06 35000010 2D 17 | 25 | 34 | 112) 34 | 56 | 56 

YGSP2-17,5d25F034-06 35000011| 2D 175 | 25 | 34 | 112) 34 | 56 | 56 

YGSP2-18d25F036-06 35000012 20 18 | 25 | 34 114 | 36 | 58 56 
$РМХ М22Х5 80-T07 
060204 _Yo5P2185d25F036-06 35000013 | 2D 185 | 25 | 34 [14 | 36 | 58 56 стол | 2710020 

YGSP2-19d25F038-06 35000014 20 19 | 25 34 16 38 | 60 56 

YGSP2-19,5d25F038-06 35000015 | 2D 195 | 25 | 34 16 | 38 | 60 | 56 

YGSP2-20d25F040-06 35000016 20 20 | 25 34 18 | 40 | 62 | 56 

YGSP2-20,5d25F040-06 35000017 | 2D | 205 | 25 34 | 118 | 40 62 56 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

YGSP2-21d25F042-06 35000018 | 2D 21 25 34 | 120 | 42 64 56 

YGSP2-21,5d25F042-06 35000019 | 2D | 21.5 | 25 34 | 120 | 42 64 56 

YGSP2-22d25F044-07 35000020 | 2D 22 25 34 | 122 | 44 66 56 

YGSP2-22,5d25F044-07 35000021 | 2D | 225 | 25 34 | 122 | 44 66 56 

YGSP2-23d25F046-07 35000022 | 2D 23 25 34 | 124 | 46 68 56 

YGSP2-23,5d25F046-07 35000023 | 2D | 235 | 25 34 | 124 | 46 68 56 

YGSP2-24d25F048-07 35000024 | 2D 24 25 34 | 126 | 48 70 56 

SPMX YGSP2-24,5d25F048-07 35000025 20 | 245 | 25 34 | 126 | 48 70 56 M2.5X6 
  80-T08 

07T308 = yaGsp2-25d25F050-07 35000026 | 20 25 | 25 | 34 | 128 50 | 72 56 | (27100119) 

YGSP2-25,5d25F050-07 35000027 | 20 25.5 | 25 34 | 128 | 50 72 56 

YGSP2-26d25F052-07 35000028 | 2D 26 25 34 | 130 | 52 74 56 

YGSP2-26,5d25F052-07 35000029 | 20 26.5 | 25 34 | 130 | 52 74 56 

YGSP2-27d25F054-07 35000030 | 2D 27 25 34 | 132 | 54 76 56 

YGSP2-27,5d25F054-07 35000031 | 2D 275 | 25 34 | 132 | 54 76 56 

  

  

  

  

ra) 
ec] 

kc 
3 
т 
= 
> 
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a 
QO 

3 3 
р 
= 
=| 
> a a 
= 
x 
=                     
  

  

  

QS YG-1C0., LTD. Tenecbou: +7-499-110-71-06, www.yg1.kr, E-mail: russia@yg1.ru 174



wy “/GDRILL 
Сверление - Сверла 

Сверла со сменными пластинами глубиной сверления 20 
  

  
    

    

  

      
DCSFEMS 

(©) : с.190 — Едивмемм 

Серия el TEM TUL ПУ ОВ О ВС ОВ ВАТ + в Е И 

YGSP2-28d25F056-09 35000032 | 2D 28 25 34 | 134 | 56 78 56 
  

YGSP2-28,5d25F056-09 35000033 | 2D | 285 | 25 

YGSP2-29d25F058-09 35000034 | 2D | 29 | 25 

SPMX  YGSP2-29,5d25F058-09 35000035 | 2D | 295 | 25 

134 | 56 78 56 

136 | 58 80 56 

136 | 58 80 56 M3.5X9 80-T15 

  

  

  

  

  

  

В
Е
Б
Е
 

< > я 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

090408 ycsp2-30d32F060-09 35000036 | 2D | 30 | 32 60 | (27100150) | (27100210) 

YGSP2-31d32F062-09 35000037 | 2D | 31 | 32 149 | 62 | 89 | 60 

YGSP2-32d32F064-09 35000038 | 2D | 32 | 32 151 | 64 | 91 | 60 

YGSP2-33d32F066-09 35000039 | 2D | 33 | 32 153 | 66 | 93 | 60 

YGSP2-34d32F068-11 35000040 2D | 34 | 32 44 | 155) 68 | 95 | 60 

YGSP2-35d32F070-11 35000041 2D | 35 | 32 44 | 157) 70 | 97 | 60 

YGSP2-36d32F072-11 35000042 2D | 36 |3 44 | 159) 72 | 99 | 60 

SPMX  YGSP2-37d32F074-11 35000043 | 2D | 37 | 32 44 | 161 | 74 | 101 | 60 M4X11 80-715 

110408 —\с5Р2-38932-076-11 35000044 2D 38 | 32 44 163 76 103 60 (27100166) | (27100210) 

YGSP2-39d32F078-11 35000045 | 20 39 | 32 44 | 165 | 78 | 105 | 60 

YGSP2-40d32F080-11 35000046 | 2D | 40 | 32 44 |167 | 80 | 107 | 60 

YGSP2-41d32F082-11 35000047 | 2D | 41 | 32 | 44 | 169 | 82 | 109 | 60 
  

  

YGSP2-42d32F084-14 35000048 2D | 42 32 

YGSP2-43d32F086-14 35000049 2D | 43 32 

YGSP2-44d32F088-14 35000050 2D | 44 32 

171 | 84 111 

173 | 86 113 

175 | 88 115 60 

8 

  

8 

  

  

  

  

  

g
|
/
g
/
e
|
e
 

g)
 a
s
 

8 8 8 3 

  

  

YGSP2-45d32F090-14 35000051 | 2D | 45 | 40 
SPMX M5X11 80715 

YGSP2-46d40F092-14 35000052 | 2D | 46 | 40 194 | 92 | 124 | 70 
140512 (27100178) | (27100210) 

YGSP2-47d40F094-14 35000053 | 2D | 47 | 40 196 | 94 | 126 | 70 

YGSP2-48d40F096-14 35000054 | 2D | 48 | 40 198 | 96 | 128 | 70 

YGSP2-49d40F098-14 35000055 | 2D | 49 | 40 54 | 200| 98 | 130 | 70 

YGSP2-50d40F100-14 35000056 | 2D | 50 | 40 54 | 202 | 100 | 132 | 70                     a] 
т 

= 
шо 
ca 
nm 
Be 

Ee 
9 a 

Ww 
ira] 
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УСОВ. 
Сверление - Сверла 

Сверла со сменными пластинами глубиной сверления 30 
  

  

  
    

    

  

      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

5 . 
8 

ОСЗЕМ$ 

(©) : с.190 — Едивм:мм 

Серия ЕЛЕ LT] А ВВГ Dc DCON | DCSFMS| OAL ii} [3 Г Винт Ключ 

YGSP3-28d25F084-09 35000088 | 3D 28 25 34 | 162 | 84 106 56 

YGSP3-28,5d25F084-09 35000089 | 3D | 28.5 | 25 34 | 162 | 84 106 56 

YGSP3-29d25F087-09 35000090 | 3D 29 25 34 | 165 | 87 109 56 

YGSP3-29,5d25F087-09 35000091 | 3D | 29.5 | 25 34 | 165 | 87 109 56 

YGSP3-30d32F090-09 35000092 | 3D 30 32 44 | 177 | 90 117 60 

SPMX  YGSP3-30,5d32F090-09 35000093 | 3D | 305 | 32 44 | 177 | 90 117 60 M3.5X9 80-715 

090408 ycsp3-31d32F093-09 35000094 | 3D 31 32 44 | 180 | 93 120 60 | (271001150) (271002210) 

YGSP3-31,5d32F093-09 35000095 | 3D | 315 | 32 44 | 180 | 93 120 60 

YGSP3-32d32F096-09 35000096 | 3D 32 32 44 | 183 | 96 123 60 

YGSP3-32,5d32F096-09 35000097 | 3D | 325 | 32 44 | 183 | 96 123 60 

YGSP3-33d32F099-09 35000098 | 3D 33 32 44 | 186 | 99 126 60 

YGSP3-33,5d32F099-09 35000099 | 3D | 335 | 32 44 | 186 | 99 126 60 

YGSP3-15,5d20F045-06 35000063 | 3D | 155 | 20 25 | 117 | 45 67 50 

YGSP3-16d25F048-06 35000064 | 3D 16 25 34 | 126 | 48 70 56 

YGSP3-16,5d25F048-06 35000065 | 3D | 165 | 25 34 | 126 | 48 70 56 

YGSP3-17d25F051-06 35000066 | 3D 17 25 34 | 129 | 51 73 56 

YGSP3-17,5d25F051-06 35000067 | 3D | 175 | 25 34 | 129 | 51 73 56 

YGSP3-18d25F054-06 35000068 | 3D 18 25 34 | 132 | 54 76 56 
5РМХ M2.2X5 80-17 

060204 YGSP3-18,5d25F054-06 35000069 | 3D | 185 | 25 34 | 132 | 54 76 56 67100113} | (27100207) 

YGSP3-19d25F057-06 35000070 | 3D 19 25 34 | 135 | 57 79 56 

YGSP3-19,5d25F057-06 35000071 | 3D | 19.5 | 25 34 | 135 | 57 79 56 

YGSP3-20d25F060-06 35000072 | 3D 20 25 34 | 138 | 60 82 56 

YGSP3-20,5d25F060-06 35000073 | 3D | 205 | 25 34 | 138 | 60 82 56 

YGSP3-21d25F063-06 35000074 | 3D 21 25 34 | 141 63 85 56 

YGSP3-21,5d25F063-06 35000075 | 3D | 215 | 25 34 | 141 63 85 56 

YGSP3-22d25F066-07 35000076 | 3D 22 25 34 | 144 | 66 88 56 

YGSP3-22,5d25F066-07 35000077 | 3D | 225 | 25 34 | 144 | 66 88 56 2 

YGSP3-23d25F069-07 35000078 | 3D 23 25 34 | 147 | 69 91 56 о 

$РМХ YGSP3-23,5d25F069-07 35000079 3D | 235 | 25 34 | 147 | 69 91 56 M2.5X6 80-T8 a 

07T308 yaGsp3-24d25F072-07 35000080 | 3D 24 25 34 | 150 | 72 94 56 (27100119) | (27100208) oh 

YGSP3-24,5d25F072-07 35000081 | 3D | 245 | 25 34 =| 150 | 72 94 56 = 

YGSP3-25d25F075-07 35000082 | 3D 25 25 ЗА | 153 | 75 97 56 

YGSP3-25,5d25F075-07 35000083 | 3D | 25.5 | 25 34 | 153 | 75 97 56                       
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Сверление - Сверла 

Сверла со сменными пластинами глубиной сверления 30 
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DCSFMS 

(©] : <.190 — Едизм: мм 

Серия ЛЕСА Vs ee < В А а ik Ey Ключ 

YGSP3-26d25F078-07 35000084 | 3D | 26 | 25 34 156 78 | 10 | 56 

SPMX YGSP3-26,5d25F078-07 35000085 ЗО |265 | 25 34 | 15 78 100 56 M5X11 80-17 

07T308 yasp3-27d25F081-07 35000086| 3D | 27 | 25 34 | 159 | 81 | 103 | 56 | (27100119) | (27100207) 

YGSP3-27,5d25F081-07 35000087/ 3D | 275 | 25 | 34 | 159 | 81 | 103 | 56 

YGSP3-12,5d20F036-05 35000057; 3D | 125 | 20 | 25 | 108 | 36 | 58 | 50 

YGSP3-13d20F 039-05 35000058; 3D | 13 | 20 | 25 | 111| 39 | 61 50 

SPMX — У6$Р3-13,5420039-05 35000059 3D | 135 / 20 | 25 | 111| 39 | 61 50 М2Х4 80-76 

050204  yesp3-14d20F 042-05 35000060 30 | 14 | 20 25 | 114| 42 | 64 | 50 | (27100111) | (27100206) 

YGSP3-14,5d20F 042-05 35000061| 3D | 145 | 20 | 25 | 114| 42 | 64 | 50 

YGSP3-15d20F 045-05 35000062; 3D | 15 | 20 | 25 | 117| 45 | 67 | 50 

YGSP3-34d32F102-11 35000100| 3D | 34 | 32 | 44 | 189 | 102 | 129 | 60 

YGSP3-34,5d32F 102-11 35000101; 3D | 345 | 32 | 44 | 189 | 102 | 129 | 60 

YGSP3-35d32F105-11  35000102/ 3D | 35 | 32 | 44 | 192 | 105 | 132 | 60 

YGSP3-35,5d32F 105-11 35000103; 3D | 355 | 32 | 44 | 192 | 105 | 132 | 60 

YGSP3-36d32F108-11 35000104| 3D | 36 | 32 | 44 | 195 | 108 | 135 | 60 

YGSP3-36,5d32F 108-11 35000105; 3D | 365 | 32 | 44 | 195 | 108 | 135 | 60 

YGSP3-37d32F111-11 35000106 | 30 | 37 | 32 | 44 | 198 | 111 | 138 | 60 

SPMX _YGSP3-37,5d32F 111-11 35000107, 3D | 375 | 32 44 | 198 | 111 | 138 | 60 M4x11 80-115 

110408 — yGsp3-38d32F114-11 35000108 30 38 32 44 | 201 | 114 | 141 | 60 | (27100166) | (27100210) 

YGSP3-38,5d32F114-11 35000109| 3D | 385 | 32 | 44 | 201 | 114 | 141 | 60 

YGSP3-39d32F117-11 35000110| 3D | 39 | 32 | 44 | 204| 117 | 144 | 60 

YGSP3-39,5d32F 117-11 35000111| 3D | 395 | 32 | 44 | 204| 117 | 144 | 60 

YGSP3-40d32F120-11  35000112| 3D | 40 | 32 | 44 | 207 | 120 | 147 | 60 

YGSP3-40,5d32F 120-11 35000113; 3D | 405 | 32 | 44 | 207 | 120 | 147 | 60 

YGSP3-41d32F123-11 35000114; 3D | 41 | 32 | 44 | 210 | 123 | 150 | 60 

YGSP3-41,5d32F 123-11 35000115; 3D | 415 | 32 | 44 | 210 | 123 | 150 | 60 

YGSP3-42d32F126-14 35000116| 3D | 42 | 32 | 44 | 213 | 126 | 153 | 60 

YGSP3-42,5d32F126-14 35000117; 3D | 425 | 32 | 44 | 213 | 126 | 153 | 60 

YGSP3-43d32F129-14 35000118| 3D | 43 | 32 | 44 | 216 | 129 | 156 | 60 
SPMX M5X11 80-715 
140512 У65Р3-43,5432Е129-14 35000119| 3D | 435 | 32 44 216 129 | 156 60 eri00179 | 7100219 

YGSP3-44d32F132-14 35000120; 3D | 44 | 32 | 44 | 219 | 132 | 159 | 60 

YGSP3-44,5d32F132-14 35000121| 3D | 445 | 32 | 44 | 219 | 132 | 159 | 60 

YGSP3-45d40F135-14 35000122 3D | 45 | 40 | 54 | 237 | 135 | 167 | 70 
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УСОВ. 
Сверление - Сверла 

Сверла со сменными пластинами глубиной сверления 30 
  

    
    

  DCSFMS   

  

      
(0) :¢.190 Envam:mm 

Серия ЕЕ Cd РА 

  

YGSP3-45,5d40F135-14 35000123 | 30 | 45.5 | 40 54 | 237 | 135 | 167 70 

YGSP3-46d40F138-14 35000124| 3D | 46 40 54 | 240 | 138 | 170 70 

YGSP3-47d40F141-14 35000125| 3D | 47 40 54 | 243 | 141 | 173 70 

SPMX YGSP3-48d40F144-14 — 35000126 30 | 48 40 54 | 246 | 144 | 176 70 M5X11 80-115 

140512 yG@sp3-49d40F147-14  35000127| 30 | 49 40 54 | 249 | 147 | 179 70 | (27100178) | (27100210) 

40 54 

40 54 

40 54 

  

  

  

  

  

\У@5РЗ-50440Е150-14 — 35000128 | 30 50 252 | 150 | 182 70 

YGSP3-51d40F 153-14 35000129) 3D 51 255 | 153 | 185 70 
  

  

YGSP3-52d40F 154-14 35000130) 3D 52 258 | 156 | 188 70                   
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Сверление - Сверла 

Сверла со сменными пластинами глубиной сверления 40 
  

  

  
    

    

  

      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

z 
о - 
о 
a 

DCSEMS 

(<) :с.190 — Едизм:мм 

Серия Обозначение У ОР < о СТВ w LF 9 Винт Ключ 

YGSP4-13d20F 052-05 35000131 | 4D 13 20 25 124 52 74 50 
SPMX MB.5X9 80-115 

YGSP4-14d20F056-05 — 35000132 40 14 20 25 128 56 78 50 
050204 (27100150) | (27100210) 

YGSP4-15d20F060-05 — 35000133 | 40 15 20 25 132 60 82 50 

YGSP4-16d25F064-06 — 35000134 40 16 25 34 142 64 86 56 

YGSP4-17d25F068-06 — 35000135 40 17 25 34 146 68 90 56 

YGSP4-17,5d25F068-06 35000136 40 17 25 34 146 68 90 56 

SPMX YGSP4-18d25F072-06 — 35000137 40 18 25 34 150 72 94 56 M4X11 80-115 

060204 YGSP4-19d25F076-06 — 35000138 | 40 19 25 34 154 76 98 56 (27100166) | (27100210) 

YGSP4-19,5d25F076-06 35000139 40 19.5 25 34 154 76 98 56 

YGSP4-20d25F080-06 — 35000140 40 20 25 34 158 80 102 56 

YGSP4-21d25F084-06 — 35000141 40 21 25 34 162 84 106 56 

YGSP4-22d25F088-07 — 35000142 40 22 25 34 166 88 110 56 

YGSP4-23d25F092-07 35000143) 4D 23 25 34 170 92 114 56 

YGSP4-23,5d25F092-07 35000144 40 | 23.5 25 34 170 92 114 56 

SPMX YGSP4-24d25F096-07 35000145| 4D 24 25 34 174 96 118 56 M5X11 80-T15 

07T308 YGSP4-25d25F100-07 — 35000146 | 40 25 25 34 178 | 100 122 56 (27100178) | (27100210) 

YGSP4-26d25F104-07 35000147| 4D 26 25 34 182 | 104 126 56 

YGSP4-27d25F108-07 35000148| 4D 27 2 34 186 | 108 130 56 

YGSP4-27,5d25F108-07 35000149 40 | 275 25 34 186 | 108 130 56                     
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УСОВ. 
Сверление - Сверла 

Сверла со сменными пластинами глубиной сверления 40 
  

  
    

    

  

      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

DCSFMS 

(°) :с.190  Едизм: мм 

«ДР Обозначение Aptukyn Tam 0C | DCON |DcSFMS| OAL | LU а re Винт Ключ 

YGSP4-28d25F112-09 35000150 40 | 28 | 25 | 34 | 190 | 112 | 134 | 56 

YGSP4-29d25F116-09 — 35000151 40 | 29 | 25 | 34 | 194 | 116 | 138 | 56 

YGSP4-30d32F120-09 — 35000152 40 | 30 | 32 | 44 | 207 | 120 | 147 | 60 
SPMX M3.5X9 80-115 

YGSP4-31d32F124-09 35000153 40 | 31 | 32 44 |211 124 | 151 | 60 
090408 (27100150) | (27100210) 

YGSP4-32d32F128-09 35000154 40 | 32 | 32 44 | 215 | 128 | 155 | 60 

YGSP4-33d32F132-09 35000155| 4D | 33 | 32 | 44 | 219 | 132 | 159 | 60 

YGSP4-33,5d32F132-09 35000156; 4D | 335 | 32 | 44 | 219 | 132 | 159 | 60 

YGSP4-34d32F136-11  35000157| 4D | 34 | 32 | 44 | 223 | 136 | 163 | 60 

YGSP4-35d32F140-11 35000158; 4D | 35 | 32 | 44 | 227 | 140 | 167 | 60 

YGSP4-36d32F144-11 35000159; 4D | 36 | 32 | 44 | 231 | 144 | 171 | 60 

SPMX  YGSP4-37d32F148-11 35000160 40 | 37 | 32 | 44 | 235 | 148) 175 | 60 MAX11 80-115 

110408 = yesp4-38d32F152-11 — 35000161| 402 38 32 44| 239 152 179 60 (27100166) | (27100210) 

YGSP4-39d32F156-11 35000162 40 | 39 | 32 44 |243 156 | 183 60 

У@$Р4-40432Е160-11 35000163| 4D | 40 | 32 | 44 | 247 | 160 | 187 | 60 

YGSP4-41d32F164-11 35000164; 4D | 41 | 32 | 44 | 251 | 164 | 191 | 60 

YGSP4-42d32F168-14 35000165| 4D | 42 | 32 | 44 | 255 | 168 | 195 | 60 
SPMX M5X11 80-115 

YGSP4-43d32F172-14 35000166| 4D | 43 | 32 | 44 | 259 | 172 | 199 | 60 
140512 (27100178) | (27100210) 

YGSP4-44d32F176-14 35000167; 4D | 44 | 32 | 44 | 263 | 176 | 203 | 60                     
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wy “/GDRILL 
Сверление - Сверла 

Сверла со сменными пластинами глубиной сверления 50 
  

  
    

        

  

      
ОСЗЕМ$ 

(©] : с.190 —Едизм: мм 

fet) oF] Обозначение РУ А ae tt) а rr Я ме 

$РМХ —_YGSP5-14d20F070-05 37000008, 5D | 14 | 20) 25 | 142 | 70 | 92 50 М2Х4 80-T6   
050204 YGSP5-15d20F075-05 37000009 50 15 2 25 143 75| 97 50 | (27100111) | (27100206) 
  

  

YGSP5-16d25F080-06 37000022) 5D | 16 | 25 

YGSP5-17d25F085-06 37000023| 5D | 17 | 25 

SPMX YGSP5-18d25F090-06 37000024| 5D | 18 | 25 

060204 yasP5-19d25F095-06 37000025| 5D | 19 | 25 

YGSP5-20d25F100-06 37000026) SD | 20 | 25 

YGSP5-21d25F105-06 37000027; 5D | 21 | 25 

158 | 80 102 56 

163 | 85 107 56 

112 56 М2.2Х5 80-17 

173 | 95 117 56 — (27100113) | (27100207) 

178 | 100 | 122 56 

183 | 105 | 127 56 

  

  

  

  

  

е
е
:
 

$ 8 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

YGSP5-22d32F110-07 37000040/ 5D | 22 | 32 | 44 | 197 | 110 | 137 | 60 

YGSP5-23d32F115-07 37000041/ SD | 23 | 32 44 | 202 | 115 142 | 60 

SPMX _YGSP5-24d32F120-07 37000042 50 | 24 | 32 44 | 207 | 120 | 147 | 60 M25X6 80-78 

071308 —у65Р5-259322125-07 37000043| 50 | 25 | 32 44 | 212 | 125 | 152 | 60 | (27100119) | (27100208) 

YGSP5-26d32F130-07 37000044, 5D | 26 | 32 44 | 217 | 130 | 157 | 60 

YGSP5-27d32F135-07 37000045 5D | 27 | 32 44 | 222 | 135 162 60 

YGSP5-28d32F140-09 — 37000058 | 50 28 | 32 44 | 227/ 140 | 167 | 60 

YGSP5-29d32F145-09  37000059/ 5D | 29 | 32 44 | 232) 145 | 172 | 60 

SPMX  YGSP5-30d32F150-09 37000060) 5D | 30 | 32 44 | 237 | 150 | 177 | 60 — Мз5Х9 80-T15 

090408 yasp5-31d32F155-09 37000061, 5D | 31 | 32 44 | 242 | 155 182 | 60 | (27100150) | (27100210) 

YGSP5-32d32F160-09 37000062) 5D | 32 | 32 44 | 247 160 | 187 | 60 

YGSP5-33d32F165-09 37000063) 5D | 33 | 32 44 |252 | 165 | 192 | 60                     
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“4GDRILL 
Сверление - Сверла 

М/СМХ 030208 (0С 16--19.5) 
  

  

  3008-M2.5x6 80-T08 

      

  

        

  

      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

- 5 (27100119) (27100208) 

a 

DCSFMS 

(9\ :с191 Едим: мм 

Серия Ос LU el TEM CULL] Артику ЕЕ OAL DCON | DCSFMS LS 

32 YGWC2-16d25F032 - 03 0001 54 142 

16 48 YGWC3-16d25F048 -03 0060 70 126 

64 YGWC4-16d25F064- 03 0135 86 146 

32 YGWC2- 16.5d25F032 - 03 0002 54 110 

165 48 YGWC3-16.5d25F048 - 03 0061 70 126 

34 YGWC2-17d25F034- 03 0003 56 112 

17 51 YGWC3 - 17d25F051 - 03 0062 73 129 

64 YGWC4-17d25F064-03 0136 86 146 

34 YGWC2-17.5d25F034- 03 0004 56 112 

уз 51 YGWC3 - 17.5d25F051 - 03 0063 73 129 

о 36 YGWC2-18d25F036 - 03 0005 58 114 25 34 56 

18 54 YGWC3 - 18d25F054 - 03 0064 76 132 

72 YGWC4- 18d25F072 - 03 0137 94 150 

36 YGWC2-18.5d25F036 - 03 0006 58 114 

18.5 54 YGWC3- 18.5d25F054 - 03 0065 76 132 

68 YGWC4-18.5d25F068 - 03 0138 94 150 

38 YGWC2-19d25F038 - 03 0007 60 116 

19 57 YGWC3- 19d25F057 - 03 0066 79 135 

76 YGWC4-19d25F076- 03 0139 98 154 

38 YGWC2-19.5d25F038 - 03 0008 60 116 

198 57 YGWC3- 19.5d25F057 - 03 0067 79 135           
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wy “/GDRILL 
Сверление - Сверла 

WCMX 040208 (DC 20~23.5) 
  

  

3008-М2.5х6 80-108 

(27100119) (27100208) 
      

  

        

  

      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

DCSFMS 

@\:c191 — Едивмеми 

Серия ОС aU) Обозначение и 4 Е OAL DCON | DCSFMS BSS 

40 YGWC2-20d25F040-04 0009 62 118 

20 60 YGWC3-20d25F060-04 0068 82 138 

80 YGWC4-20d25F080-04 0140 102 158 

40 YGWC2-20.5d25F040 - 04 0010 62 118 

205 60 YGWC3-20.5d25F060- 04 0069 82 138 

42 YGWC2-21d25F042-04 0011 64 120 

21 63 YGWC3-21d25F063-04 0070 85 141 

84 YGWC4-21d25F084-04 0141 106 162 

42 YGWC2-21.5d25F042-04 0012 64 120 

215 63 YGWC3-21.5d25F063 - 04 0071 85 141 

ры 44 — УС\МС2-22925Р044-04 0013 66 122 25 34 56 

22 66 YGWC3-22d25F066-04 0072 88 144 

88 YGWC4-22d25F088-04 0142 110 166 

44 YGWC2-22.5d25F044 -04 0014 66 122 

225 66 YGWC3 -22.5d25F066 - 04 0073 88 144 

88 YGWC4-22.5d25F088 - 04 0143 110 166 

46 YGWC2-23d25F046 - 04 0015 68 124 

23 69 YGWC3-23d25F069-04 0074 91 147 

92 YGWC4-23d25F092-04 0144 114 170 

46 YGWC2-23.5d25F046 - 04 0016 68 124 

35 69 YGWC3-23.5d25F069- 04 0075 91 147           
a] 
т 

= 
шо 
ca 
nm 
Be 

Ee 
9 a 

Ww 
ira] 
Uy 

  

  

183 Телефон: +7-499-110-71-06, млмм.уд1.Кг, E-mail: russia@yg1.ru GWG YG-1CO,, LTD.



Ист. 
Сверление - Сверла 

WCMX 050308 (DC 24~29.5) 
  

  

  

      

  

        

  

      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

= 3008-M3x8 80-T08 

g (27100130) | (27100208) 

DCSFMS 

@ :c191 вммм 

Серия Ос LU el TEM CULL] ss ЕЕ OAL DCON | DCSFMS LS 

48  YGWC2-24525F048-05 0017 70 126 

24 72  У6\МС3-249257072-05 0076 94 150 

96  YGWC4-24d25F096-05 0145 118 174 

48 — YGWC2-24.5d25F048- 05 0018 70 126 

245 72 YGWC3-24.5d25F072-05 0077 94 150 

50 YGWC2-25d25F050-05 0019 72 128 

25 75  YGWC3-25d25F075-05 0078 97 153 

100 YGWC4-25d25F100-05 0146 122 178 

50  YGWC2-25.5d25F050-05 0020 72 128 

255 15 YGWC3-25.5d25F075-05 0079 97 153 

52 YGWC2-26d25F052-05 0021 74 130 

26 78 YGWC3-26d25F078-05 0080 100 156 

104 YGWC4-26d25F104-05 0147 126 182 

52 YGWC2-26.5d25F052-05 0022 74 130 

265 78 YGWC3-26.5d25F078-05 0081 100 156 

WCMX 104 YGWC4-26.5d25F104-05 0148 126 182 5 И 5 

050308 54 YGWC2-27d25F054-05 0023 76 132 

27 81  \У6\С3-27425Р081 -05 0082 103 159 

108 — YGWC4-27d25F108-05 0149 130 186 

54 YGWC2-27.5d25F054- 05 0024 76 132 

275 1 YGWC3-27.5d25F081 -05 0083 103 159 

56 YGWC2-28d25F056-05 0025 78 134 

28 84 —YGWC3-28d25F084-05 0084 106 162 

112 YGWC4-28d25F112-05 0150 134 190 

56 YGWC2-28.5d25F056-05 0026 78 134 

285 84 YGWC3-28.5d25F084-05 0085 106 162 

112 YGWC4-28.5d25F112-05 0151 134 190 a 

58  YGWC2-29d25F058-05 0027 80 136 о 

22 87 YGWC3-29d25F087 -05 0086 109 165 Е 

116 YGWC4-29d25F116-05 0152 138 194 oh 

58  YGWC2-29.5d25F058- 05 0028 80 136 = 

275 57 YGWC3-29.5d25F087 -05 0087 109 165           
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Сверление - Сверла 

WCMX 06T308 (DC 30~44.5) 
  

  

  
3010-M3.5x9 80-T10 

      

  

        

  

      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Е 

g (27100147) (27100209) 

DCSFMS 

(9 : с.191 Едуизм: мм 

Серия ОС aU) Обозначение ее 4 Е OAL DCON | DCSFMS BSS 

60 YGWC2-30d32F060-06 0029 87 147 

30 90 YGWC3-30d32F090-06 0088 117 177 

120 YGWC4-30d32F120-06 0153 147 207 

30.5 90 YGWC3-30.5d32F090 - 06 0089 117 177 

62 YGWC2-31d32F062-06 0030 89 149 

31 93 YGWC3-31d32F093-06 0090 120 180 

124 YGWC4-31d32F124-06 0154 151 211 

315 93 YGWC3-31.5d32F093 - 06 0091 120 180 

64 YGWC2-32d32F064 - 06 0031 91 151 

32 96 YGWC3-32d32F096 - 06 0092 123 183 

128 YGWC4-32d32F128 - 06 0155 155 215 

32.5 96 YGWC3-32.5d32F096 - 06 0093 123 183 

66 YGWC2-33d32F066 - 06 0032 93 153 

33 99 YGWC3 -33d32F099 - 06 0094 126 186 

132. YGWC4-33d32F132-06 0156 159 219 

WwcMx 99  YGWC3-33.5d32F099-06 0095 126 186 

06T308 85 132 YGWC4-33.5d32F132-06 0157 159 219 32 “ 60 

68 YGWC2-34d32F068 - 06 0033 95 155 

34 102 YGWC3-34d32F102-06 0096 129 189 

136 YGWC4-34d32F136 - 06 0158 163 223 

345 102 YGWC3-34.5d32F102-06 0097 129 189 

70 YGWC2-35d32F070-06 0034 97 157 

35 105 YGWC3-35d32F105 - 06 0098 132 192 

140 YGWC4-35d32F140-06 0159 167 227 

355 105 YGWC3-35.5d32F105 -06 0099 132 192 

72 YGWC2-36d32F072-06 0035 99 159 

2 36 108 YGWC3-36d32F108 - 06 0100 135 195 

a 144 YGWC4-36d32F144-06 0160 171 231 

= = 365 108 YGWC3-36.5d32F108 -06 0101 135 195 

oS = 74 YGWC2-37d32F074 - 06 0036 101 161 

8 37 111. YGWC3-37d32F111 - 06 0102 138 198 

148 9 YGWC4-37d32F 148-06 0161 175 235           
}> Далее 
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Ист. 
Сверление - Сверла 

М/СМХ 06T308 (DC 30~44.5) 
  

  

  
3010-M3.5x9 80-110 

      

  

        

  

      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

            

2 
g (27100147) (27100209) 

DCSFMS 

8 : с.191 Едуизм: мм 

Серия Ос LU el TEM CULL] ss ЕЕ OAL DCON | DCSFMS LS 

375 111 YGWC3-37.5d32F111-06 0103 138 198 

76 YGWC2-38d32F076 - 06 0037 103 163 

38 114 YGWC3-38d32F114-06 0104 141 201 

152. YGWC4-38d32F152-06 0162 179 239 

114 YGWC3 -38.5d32F114- 06 0105 141 201 

385 152. YGWC4-38.5d32F152-06 0163 179 239 

78 YGWC2-39d32F078- 06 0038 105 165 

39 117. YGWC3-39d32F117 - 06 0106 144 204 

156 YGWC4-39d32F156-06 0164 183 243 

39.5 117 YGWC3-39.5d32F117-06 0107 144 204 

80 YGWC2-40d32F080 - 06 0039 107 167 

40 120 YGWC3-40d32F120- 06 0108 147 207 

160 YGWC4-40d32F160 - 06 0165 187 247 

40.5 120 YGWC3-40.5d32F120-06 0109 147 207 

WCMX 82 YGWC2-41d32F082-06 0040 109 169 

06T308 41 123 YGWC3-41d32F 123-06 0110 150 210 32 “ 0 

164 YGWC4-41d32F164-06 0166 191 251 

415 123 YGWC3-41.5d32F123-06 0111 150 210 

84 YGWC2-42d32F084-06 0041 111 171 

42 126 — УС\УСЗ-42932Е126-06 0112 153 213 

168 YGWC4-42d32F168-06 0167 195 255 

425 126 YGWC3-42.5d32F126-06 0113 153 213 

86 YGWC2-43d32F086-06 0042 113 173 

43 129 YGWC3-43d32F129- 06 0114 156 216 

172. YGWC4-43d32F172-06 0168 199 259 

43.55 129 YGWC3-43.5d32F129-06 0115 156 216 

88 YGWC2-44d32F088 - 06 0043 115 175 2 

44 132. YGWC3-44d32F132-06 0116 159 219 =O 

176 YGWC4-44d32F176 - 06 0169 203 263 Е im 

445 132 YGWC3-44.5d32F132 -06 0117 159 219 a ры 
Ре 
в 
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we “/GDRILL 
Сверление - Сверла 

WCMX 080412 (DC 45~60) 
  

  

  

  
    

  

        

  

      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

2 4015-M4x11 80115 

о (27100166) (27100210) 

DCSFMS 

(5\ :<191 — Едизм:мм 

Серия ОС aU) Обозначение ее 4 Е OAL DCON | DCSFMS BSS 

90 YGWC2-45d40F090-08 0044 122 192 

45 135 YGWC3-45d40F135 - 08 0118 167 237 

180 YGWC4-45d40F180- 08 0170 212 282 

455 135 YGWC3-45.5d40F135 -08 0119 167 237 

92 YGWC2-46d40F092-08 0045 124 194 

46 138 YGWC3-46d40F138-08 0120 170 240 

184 YGWC4-46d40F 184-08 0171 216 286 

94 YGWC2-47d40F094-08 0046 126 196 

47 141 YGWC3-47d40F141 - 08 0121 173 243 

WCMX 188 YGWC4-47d40F188 - 08 0172 220 290 

080412 96  YGWC2-48d40F096 - 08 0047 128 198 “0 м 70 

48 144 YGWC3 - 48d40F144 - 08 0122 176 246 

192 YGWC4-48d40F192 -08 0173 224 294 

98 YGWC2-49d40F098 - 08 0048 130 200 

49 147. YGWC3 - 49d40F147 - 08 0123 179 249 

196 YGWC4-49d40F196 - 08 0174 228 298 

100 YGWC2-50d40F100-08 0049 132 202 

50 150 YGWC3-50d40F150-08 0124 182 252 

200 YGWC4-50d40F200-08 0175 232 302 

51 102 YGWC2-51d40F102-08 0050 134 204           
> Далее 

a] 
т 

= 
шо 
ca 
nm 
Be 

Ee 
9 a 

Ww 
ira] 
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“4GDRILL 
Сверление - Сверла 

WCMX 080412 (DC 45~60) 
  

  

  

  
    

  

        

  

      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

= 4015-M4x11 80-115 

g (27100166) (27100210) 

DCSFMS 

(©\ :с.191 Едим: мм 

Серия Ос LU el TEM CULL] Артику ЕЕ OAL DCON | DCSFMS LS 

51 153. YGWC3-51d40F153 - 08 0125 185 255 

104 YGWC2-52d40F104-08 0051 136 206 

2 156 YGWC3-52d40F156-08 0126 188 258 

106 YGWC2-53d40F106 - 08 0052 138 208 

8 159 YGWC3-53d40F159-08 0127 191 261 

108 YGWC2-54d40F108- 08 0053 140 210 

м 162 — УСМКЗ-54940Е162-08 0128 194 264 

110 YGWC2-55d40F110-08 0054 142 212 

> 165 YGWC3-55d40F165-08 0129 197 267 

WCMX 112. YGWC2-56d40F112-08 0055 144 214 40 54 70 
080412 56 

168 YGWC3-56d40F168 - 08 0130 200 270 

114 YGWC2-57d40F114-08 0056 146 216 

” 171 YGWC3-57d40F171 -08 0131 203 273 

116 YGWC2-58d40F116-08 0057 148 218 

8 174 YGWC3-58d40F 174-08 0132 206 276 

118 YGWC2-59d40F118-08 0058 150 220 

° 177  УС\МКЗ - 59940Е177-08 0133 209 279 

120 YGWC2-60d40F120-08 0059 152 222 

в 180 YGWC3-60d40F180-08 0134 212 282           
fa) 
a 

9 
a 

= 
a3 
pul 
рее 
OS 
+m 
ay 
= 
гв 
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Сверление - Сверла 
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Эксцентриковые адаптеры для корпусных сверл 
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Усов. 
Сверление - Пластины 

Сменные пластины для сверления ($РМХ) 
  

Метрическая 

Серия Ic $ 

SPMX 0502 5.00 2.38 

SPMX 0602 6.00 2.41 

SPMX 07T3 7.94 3.97 

Re SPMX 0904 9.80 4.30 

SPMX 1104 11.50 4.80 
Ic $ — 

SPMX 1405 14.30 5.20 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

      

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Арт.3200.. 

Е 6 6 6 
SPMX Обозначение п 5 © я 

(мм/об.) = S 2 

SPMX 050204 0.07~0.14 7 oes oe 

SPMX 060204 008-014 ons | ож | (ones 

SPMX SPMX 07308 008-016 ow ower ones 
Общего e ® e 

назначения SPMX 090408 0.08~0.16 0079 0008 0065 

SPMX 110408 010-018 о ose ones 

SPMX 140512 010-020 о | ое 

$РМХ 050204-5Т 003-010 од | ом 

-ST SPMX 060204-ST 004~0.11 ont > 
H ema SPMX07T308-ST 004-011 oe | об 

SPMX 090408 - ST 0.05~0.12 oo oo 

SPMX 140512-ST 005-014 com 

Скорость резания Мс (м/мин.) 

YG602 YG713 YG613 
ao Подгруппа Min Max Min Max Min Max a 

1-5 Нелегированная сталь 180 380 200 300 100 210 Е 
n 

P 6-9 Низколегированная сталь 120 300 170 270 70 180 2 a 

10~11 Высоколегированная сталь 70 150 85 145 40 90 = im 

Ферритная и мартенсит. сталь 120 200 - - 70 180 a im 

Аустенит. нержавеющ. сталь 130 250 - - 70 200 = 

к 12) — Серый чугун 120 250 - - - - 

(тая) — Высокопрочный чугун 130 220 - - - - 

| H 38-41 | Высокотвердые материалы - - - - - -     
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wy “/GDRILL 
Сверление - Пластины 

Сменные пластины для сверления (\М/СМХ) 
  

Метрическая 

Серия Ic 5 

WCMX 0302 5.56 2.38 

WCMX 0402 6.35 2,38 

WCMX 0503 7.94 3.18 

  

  

  

  

  

&e WCMX06T3 953 3.97 
Ic a 5 |- WCMX0804 — 1270 476 

Арт.3200.. 

Е 6 
WCMX Обозначение п о 

(мм/об.) S 

WCMX 030208 005-012 рый 

\СМХо40208 005 ~0.12 owes 
wecmx e 
Общего WCMX 050308 0.06 ~ 0.14 naan 

назначения e 

WCMX 067308 008 ~0.14 owe 

WCMX 080412 0.08~0.14 coos 

   
Ус (м/мин. 

. ы Подгруппа Min ere м 

Е Е Нелегированная сталь 140 380 

г = Низколегированная сталь 120 300 

[5 = Высоколегированная сталь 70 150 

a Ферритная и мартенсит. сталь 120 200 

Аустенит. нержавеющ. сталь 130 250 

Серый чугун 120 250 

Высокопрочный чугун 130 220 
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ТЕХНИЧЕСКАЯ 
ИНФОРМАЦИЯ 
Обозначения по [$0 13399 

Переводная табица шкалтвердости 

Группа материалов 

Сравнительные таблицы 

ISO — ANSI 

Поиск 

  
192



вр” СМЕННЫЕ 
| WSs ПЛАСТИНЫ 

Техническая информация 

150 13399 Обозначения 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

АМ Задний угол №50 Длина пластины 

АРМХ Максимальная глубина резания KAPR Угол режущей кромки 

AS Задний угол кромки геометрии МЙрег KRINS Главный угол режущей кромки 

В Ширина хвостовика KWW Ширина шпоночного паза 

BS Длина кромки геометрии МИрег L Длина режущей кромки 

СВОР Глубина расточки ТЕ Полезная длина режущей кромки 

CDX Максимальная глубина резания LF Функциональная длина 

CICT Количество пластин LH Длина головы 

CW Ширина резания LS Длина хвостовика 

CZC Код размера соединения LU Полезная длина 

ОС Диаметр резания LUX Максимальная полезная длина 

DCON Диаметр соединения М М-Размер 

DCSFMS Диаметр контактной поверхности OAL Полная длина 

DCX Максимальный диаметр резания ВЕ Радиус при вершине 

DMIN Минимальный диаметр расточки ВМРХ Максимальный угол наклона 

DMM Диаметр хвостовика RPMX Максимальная скорость вращения 

EPSR Угол пластины $ Толщина пластины 

H Высота хвостовика TDZ Диаметр резьбы 

НАМО Сторона WEF Функциональная ширина 

Ic Диаметр вписанной окружности ZEFP Угол перифирийной режущей кромки 
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Техническая информация 

Переводная таблица шкал твердости 

Wo СМЕННЫЕ 
ПЛАСТИНЫ 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

НВ ве Ш HV a 
199 15 93 199 667 

203 16 94 201 680 

208 17 95 210 696 

212 18 95 218 706 

216 19 96 222 716 

223 20 97 227 755 

229 21 98 235 775 

233 22 99 241 794 

240 23 100 247 824 

245 24 100 252 838 

250 25 101 255 853 

255 26 102 258 870 

262 27 103 262 880 

264 28 103 271 892 

271 29 104 277 941 

277 30 105 285 971 

290 31 106 292 990 

300 32 107 303 1020 

308 33 107 311 1035 

314 34 108 320 1049 

322 35 108 332 1089 

331 36 109 342 1118 

341 37 109 351 1157 

348 38 110 361 1187 

360 39 111 376 1236 

373 40 111 388 1265 

375 41 112 393 1314 

388 42 113 406 1363 

402 43 114 424 1390 

415 44 114 438 1422 

419 45 114 448 1447 

430 46 115 458 1471 

445 47 115 474 1520 

456 48 116 490 1569 

468 49 117 497 

469 50 117 505 

486 51 118 531 

504 52 118 549 

513 53 119 567 

534 54 120 589 

552 55 649 

572 56 694 

592 57 727 

601 58 746 

613 59 

627 60 

642 61 

658 62 

681 63 

695 64 

HB lie HRB HV Ne 
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Техническая информация 

Формулы 

fe} 
ш 
5 
By 
= 
5 
Lu 
EF VU

H®
OP
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MA
 

  

  

  

  

  

Формулы 

Токарная обработка 

Метрическая Дюйм 

Скорость шпинделя (АРМ) ВРМ =Мсх3183 + 0 (об/мин) АРМ =Мсх382 + 0 (об/мин) 

Скорость подачи (У!) М = Ра хАРМ (мм/мин. 

Подача за оборот (Еп) Fn =Vf+ RPM (mw/o6. ) 
  

Частота вращения шпинделя (0} 
Метрическая 
9 =\схРпх Ар (см/мин.) 

Дюйм 
Q=VexFnxApx 12 

  

Время резания 

  

  

  

  

  

  

T=L+VF (nH) 

Фрезернная обработка 

Fn =Vf+ RPM (mm/06.} 

Подача за оборот (п) =Р2хКоличество зубьев (мм/об.) 

[2 =\-- ВРМ -- Количество зубьев (мм/об.) 

Я =Fn + Количество зубьев (мм/об.) 

Метрическая Дюйм 
Частота вращения шпинделя(0) Ч=АрхАехМ+ 1000 (см/мин)) Q=ApxAexVf 

Время резания Т=Е-М (мин. 

Метрическая Дюйм 
Потребляемая мощность (Рс) 

Pc=Apx Ae xVFx Ke x 0,000000017 (kW) Pc=Apx Aex fx Kc x 0.00000253 (Hp) 
  

Сверление 
  

Потребляемая мощность (Рс) 
Метрическая 
Pc=FnxVcx D x Kc x 0,0000042 (kW) 

Дюйм 
Pc=Fn xVcx Dx Kc x 0,0000076 (Hp) 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Крутящий момент (Мс) о RPM (Nm) ха 8PM 

Tara (T) T=0.5 x Kcx DC/2 x Fn x sin KAPR (N) 

Обозначения 
ВРМ (п) Частота вращения шпинделя (оборотов в минуту) 

Vc Скорость резания 

D Рабочий диаметр 

Vf Скорость подачи (минутная подача) 

Fn Подача за оборот 

Ар Глубина резания 

Q (Скорость съема металла 

L Длина резания 

T Время резания (мин.) 
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Техническая информация 

  

  

  

  

  

  

  

  

Группа материалов 

g 
У Cee 33 

Iso Peer] материала Состав / Структура / Термообработка HB ig Ш Стр. Я = 

о 
Около 0.15% С Отожженная 125 $15С, 15, 1015 = 2 

г 
Около 0.45% С Отожженная 190 8 

————— SA5C, C45, 1045 5 
Около 0.45% С Закаленная 250 25 

Около 0.75% С Отожженная 270 28 = 
о 5, (КР, 1080 о 

Около 0.75% С Закаленная 300 32 = > 
т 

Отожженная 180 10 182 5 A 
— о 

Закаленная 275 29 Bey 
SCM440, 42CrMo4, 410 > a 

Закаленная 300 32 о 

Закаленная 350 38 > 

Отожженная 200 15 SKD,D2 Е 
> 

Закаленная 325 35  ЖНУНМ 3 > 
= 

Феррит. / Мартенс. Отожженная 200 15 = 2 
—————— SUS 420, X40Cr13, 420 oo 

Мартенситная Закаленная 240 23 189 - 5 
wv 

Аустенитная 180 10 SUS 316, 316, XSCrNiMo 17 122 & 8 
> 

Перлитная / Ферритная 180 10 > 
FC, GG, EN-GJL-250 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

      

      

  

Перлитная (Мартенситная) 260 26 а 

Ферритная 160 3 ох 
———— FCD, GGG, EN-GJS-500-7 191 Ez 

Перлитная 250 25 => 
= 

Ферритная 130 58 
FCMW, FCMP, GTS, GJMB350-10 os 

Перлитная 230 21 S 5 
Я 

Не отверждаемая 60 SAE 1000, AlMg 1, 3.3315 > 

Отверждаемая Закаленная 100 SAE 7050, AlICuMg 1, 3.1325 о 
4 

< 12% $1, Не отверждаемая 75 ADC12, G-AISi12, 3.2581 п 

< 12% $1, Отверждаемая Закаленная 90 CABS, G-AISI10Mg, 3.2381 $ > 

> 
> 12% $1, Не отверждаемая 130 8 2 

193 XS 
Сплавы, РВ>1% 110 CuZn36Pb 3, 2.0375 5 

9 

Си7п, Сибп?п (Бронза} 90 CuZn 15,2.0240 5 

Сибп, бессвинц. и электролитич. медь 100 G-CuZn40Fe, 2.0590 ъе 
So 

Дюропласт, пластик CFRP 50 
uaz 

Каучук, дерево = 
= 

Отожженная 200 15 X12 NiCrSi 36-16, 1.4864 =9 
Fe 5» 

Состаренная 280 30 38 
<: 

Отожженная 250 25 Inconel 718, NiCr20TIAl, 2.4631 ы 5 

Мили Со Состаренная 350 38 — NiCu30Al, 2.4375 196 
a 

Литье 320 34 GX120Mn12, 1.3401 м 

an 
Чистый титан 400 Rm = a 

э® 

Альфа+Бета сплавы Закаленная 1050 Вт TIAI6V4, 3.7165 5 я 
= 

Закаленная 550 55 953 3 [nul 

= 
Закаленная 630 60 у 

197 
Литье 400 42 

=- 
Закаленная 550 55 3S м 

Os 
PS x 

т 
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Техническая информация 

  

  

Группа материалов 

VDI 1 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Нелегированная сталь Около 0.15% С, Отожженная 125 

Seo 
1.0037 STKM12C $t37-2 - 4360408 1311 16Д 

10038 — УКМТА 9373 А57036 436040С 5275263 Е283 1312 Fe360D FF cnacn 

110045 5М490\А $355JR - - $1207 362 - FeS10BFN 

1.0050 $550 150-2 А570650 — 4360508 E295 A50-2 2172 Fe490 спс 

1.0060 $58 cr602 AS72G.65 — 436055Е - A602 1650 Feoo2 ctenc 

10114 $235Ю - En40c $2350 E243 Fe360CFN 

10143 $2750 - - $2750 £283 1414 Fe430C 

10144 SM41C,SM400 СТА А573 6.81 436043С 5275.2 63 Е283 1412 Fe430D FF cnacn 

1.0149 RoCT 44-2 - 43с $275ЮН - 1412 Fea30c 

1.0301 s10c cio 1010 O45MI0 сю 34C10,XC10 cio FIsI1 610100 10 

1.0330 spc Ст12 - pco1 FeP01 DCOW/Fe РОТ 1142 FePO1 овпс 

14335 SPHE DD13(CTW24) A622(1008) Hs3 DD13 3C FeP13 sk 

1.0338 SPCE ст4 46201008) 14491 Герм Fel4 1147 DCo4/FePO4 0810 

1.0345 $50 P235GH A516G.65 P235GH P235GH АЗ7Ф 1330 FeE235 02503 

1.0401 S1SC C15 1015 080M15 - 18, ХС 1350 15,C16 Fillo —-G10170 15 

10402 S20C © 1020 050А20 162 © 1450 20 F120 — 610200 2 

1.0425 SPV315 P265GH/HII МР 1430 Fed 101KW 02801 16K 

10443 56450 6545 А276535 Al Е23-45М 1305 

1.0539 S355NH TSER55-4 2134 Fe510B 

1.0545 S355N 4360-50E E355R 2334 FeE355KG 

1.0546 S355NL 4360-50EE ВБРР 2135 FeE355KT 

1.0547 $355ЮН 4360-50C TSE355-3 2172 Fe510C 

14549 S355NLH 2135 Fe510D 

10553 = SM520M 752-30 A14880-40 —4360-50C 320-560M 1606 FeS10C 

10562 SMA90A CTE355 A633Gr.C P355N FeE355KGN 2132 FeE355KG 12000 15RD 

1.0565 WCTE355 P355NH P355NH 2106 FeE355KW ko1600 

1.0566 SLA37 ТСТЕЗ55 P355NLI P355NLI 2107 FeE355KT 

1.0570 SMSOYA 7523 1 4360-50C 535518 863 2172 Fe510B mc 

10715 SUM22 9SMn28 1213 230M07 $250 1912 CFSMn28 Е? 612130 

1578 SUM22L %5МпРЬ28 123 $250Pb 1914 CF9SMinPb2B Е2112 G12134 

1.0721 10520 1108 10520 10520 10520 F2121 611080 

10722 105Pb20 11108 10PbF2 F10SPb20 611084 

1.0736 SUM25 9SMin36 1215 $300 cFoMn36 F213 612150 

1.0737 9SMnPb36 12114 ЗЗ0РЬ 1926 CF9SMinPb36 F214 612144 

1.0972 5315МС 1501-4030 B315D 

1.0976 S355MC 1501-43F35 3550 2642 FeE355™M 

1.0982 SABOMC 1501-50F45 

1.0984 SSOOMC E4900 2662 ева9отм 

1.0986 5500МС 1501-6055 E5600 FeES60TM 

11121 91 cxio 1010 O40A10 x10 1265 сю Е1510 610100 10 

11141 95 cs 1015 O40A15 32C X15 1370 cs Е110 610150 15 

11151 52 СЕ 1020 055М15 202 1450 © Е 610230 2 

18900 $255 СТЕЗ80 А572-60 436055Е 245 FeE390KG 

1442 А36 436043A NFA35-501E28 1411 

CTE320-3Z 1501160 1421 

Е: ES 
oe 
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Техническая информация 

Группа материалов 

\013323 Описание материала 

Нелегированная сталь 

Состав / Структура / Термообработка 

7 п 

Около 0.45% С, Отожженная 

НВ 

190 

СМЕННЫЕ 
ЛАСТИНЫ 

НАс 

13 

  

  

  

10501 $35С a5 1572 F113 G10350 

10503 SABC 5 1045 060447 XCA2HITS 1672 as F114 610450 65 

10511 S40C с 1040 08040 140 со RI14A — 61040 40 

1.0540 550C 650 1674 50 610500 

1.0551 6552 А271036 ю 280-480М 1505 

10553 = SM520M 565230 А1488040 4360506 320-560M 1606 FeS10C 

1.0577 $355J2G4 A738 Fe510D2°F АБЗЕР 207 

10726 35520 140 212M36 aM 35MPF6 1957 611400 40 

10727 45520 1146 45MF4 1973 611460 

11157 40Mn4 1039 15036 15 40М5 610390 or 

11158 $25C ОЕ 1025 070М25 x05 O5 FII20 610250 5 

1.1166 SMn433H 34Mn5 1536 тв — 615360 

11167 SMin438(H) 36Mn5 1335 150M36 40М5 2120 36Мпб 13 613350 352 

1.1170 SCMnI 28Mn6 1330 15028 14A 20М5 @8Mn 28М6 — 613300 30r 

11178 $30C СЕ 080M30 XC32 Go 20 — 610300 

1.1180 35 1035 O80A35 35 1572 ЕИ35 — 610350 

1.1181 $35C G35E 1035 O80A35 XG8 1572 C6 F130 610940 35 

11191 SABC a5 1045 og0Aa6 XCA5 1672 os F140 45 

11206 $50С C50E 1050 080М50 2650 1674 50 610500 50 

11213 550С 53 1050 O70M55 XC4BHTS 1674 3 710500 50 

VDI 3 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Нелегированная сталь Около 0.45% С, Отожженная 250 25 

nooo 
1.0481 17Mn4/P295GH —-A516Gr.70 P295GH K03501 142 

1.0501 $35C fac) 1035 080432 1635 1572 Qs ЕИ30 610350 35 

1.0503 SASC 45 1045 обода? XCA2HITS 1672 C45 F140 610450 45 

10614 © 1074 #75 610750 

10616 6860 1086 хо es 610860 

1.0618 cop 1095 хо 610950 

10726 35520 1140 212м36 aM 35MF6 1957 611400 40 

11157 40Mn4 1039 150M36 5 40М5 610390 ar 

11165 = SMn433H 30MnS 1036 120036 35М5 30Mn5 Е 13300 3012 

1.1167 SMn438(H) 36Mn5 1335 150М36 40М5 2120 36Mn6 13 613350 3572 

1.1186 S40C CA0E 1040 060840 2040 co 610400 

11191 SASC aes 1045 080М4б 2645 1672 45 F140 4 

11201 550С CaSR 1049 080М4б 3045 1660 05 F145 38XM 

11213 $50C 53 1050 O70MS5 XCASHTS 1674 53 610500 50 

1742 SCM418H 18CrMo4 

17337 169 М№о44 A387 Gr12 AT8CHMO4SKW K11564 15XM 

17362 SCMV6 12010195 3606-625 Z10CD5-05 1600205 41545 

17Mnv6 А572:60 436055Е NFA35-SO1E36 2142 

QS YG-1C0., LTD. Tenecbou: +7-499-110-71-06, www.yg1.kr, E-mail: russia@yg1.ru 198   

У
Р
А
Н
Ч
О
Я
 

И 
Ч
Н
И
И
З
У
Н
И
 

Л
О
З
У
Н
У
Я
 

1
П
2
0
М
У
М
 

19
ПЕ

За
 

И
У
Я
У
Н
О
 
"Ч

ИЗ
ИТ

НУ
 

Wi
d 

v>
kd
S 

IS
HA

LO
VL

LU
 

V
A
L
O
I
W
d
9
0
 

VU 
Wa

es
dL

O 
Vo
LL
Od
vd
9O
 
B
V
H
d
V
H
O
L
 

Vo
LL
OG
Vd
9O
 
B
W
H
d
V
H
O
L
 

\У
.1
09
\4
90
 
В
У
Н
А
У
У
О
1
 

\
У
1
0
9
\
4
9
0
 
В
У
Н
У
У
У
О
1
 

У
У
1
0
9
\
4
9
0
 
В
У
Н
А
З
Е
З
А
Ф
 

Ч
Н
И
1
У
Н
И
 

И 
УН

93
85

 
AM

HA
Li

da
g>

   
Ph
d 
E
l
y
 
he

le
 = 

т 
© 
о 
> 
= 
р 
i 
= 
Е:



и СМЕННЫЕ 
| Woe ПЛАСТИНЫ 

Техническая информация 

  

  

  
  

Е 

о 
ea 
5 = VDI “4 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Е я Нелегированная сталь Около 0.75% С, Отожженная 
ты 
ac 

= ПТ 

5 S70C-CSP 610700 

5 10605 as 1075 144980HS as 610740 75 
в 

=> 10203 S55C css 1055 060A57 2655 1655 55 F150 10550 55 
ma 

о < 11209 C55R 1055 070М55 3055 [<-] 21155 — 610550 

= Ш 11221 $58С 050 1060 60A62 43D 2550 1678 60 F150 10640 0 
a 
5 1121 570ССР COTE 1070 060A67 xC68 1770 со F5103 61070 651A 

(2 1.1248 cB СЕ 1074 060A78 X75 174 os F5107 10800 75 

1129 SK5-CSP CBSE 1086 Сяо 90 610900 5 

5 = м sup4 ck101 1095 060A96 C1005 Xc100 1870 c100 F5117 10950 

8 < 1.1545 SK3 C105W1 wi BW2 C105U Y1105 1880 C100KU F5118 YIOA 

BS 1663 2 c125w wii 2120 УЗ 
о 

a 

<3 = ze 
<= 

5< 

Е 
85 
ug 
хо 

Bz 
о = 

25 
ты 
am 

Ww a a 

I= VDI "5 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

5 Нелегированная сталь Около 0.75% С, Закаленная 
i= 
о 
в 

ao 

Od 
sx 

5 5 $702 Fe690-2FN . A702 1655 F150 55 

a 1.0535 $55C 55 1055 O70M55 1655 1655 css 205000 55 

5 10601 $58С 650 1060 060A62 430 1650 50 610600 60 

1.1203 S55C css 1055 060A57 2655 1655 55 Е1150 10550 55 

з 9 11221 sec 050 1060 060462 430 2550 1678 60 Е1150 10640 0 

8 Бо 42 suP4 ck101 1095 060 А96 C1005 XC100 1870 c100 2517 610950 
9 

8 = 1.1545 Sk3 C1051 wi BW2 C105U Y1105 1880 C100KU F5118 YIOA 

SB es sk2 c125w №112 y2120 УЗ 

я = 15120 38MnSi4 
я 

a = 1570 98 BENIC6 3135 640A35 ТИПА 35NC6 
= 

° 17701 S1GMov4 51CrMov4 

a 
x= 

= 
зо 

< 
mS 
cc 

ae 
ve 

ш 
ao 

о 

ies} 
З ES 
б= 
Ед 

[<] : : = 
Е = 199 Tenechou: +7-499-110-71-06, www.yg1.kr, E-mail: russia@yg1.ru @YG YG-1 CO.,LTD. 
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Техническая информация 

WS СМЕННЫЕ 
ЛАСТИНЫ 

  

  

Группа материалов 

VDI "6 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Низколегированная сталь Отожженная 180 10 

Fcc = 
10116 $373 А570 636 5235.2 63 1312 Fe360D1@) АЕ?З5О CT3KP 

110904 SKH1,SKT4 5597 9255 250453 45 5557 2085 5558 567 692550 550 

1.0961 SUP7 60SiC:7 9262 60555 60998 60998 — 692620 

12067 10006 B BL У100С5 10016 

12108 90955 и 2092 TOSWCRS 

1220 11503 2 10063 107CV3KU F520L 11% 

1221 5104 

12330 SCM435TK 35CrMo4 4135 708A37 3404 224 35АМой 35XM 

12419 SKS31 105WCr6 TOSWCI3 TOSWC13 2140 TOW ХВГ 

12510 53 ‘TOOMINCrW4 01 BO! SOMWCV5 240 = SSMnWCrSKU — 25220 9xBr 

12542 ASNT Я 851 270 АБМСМВКУ 5%82С 

12550 вом Я 55WC20 20 S8WCIKU 5Х82С 

1273 SKT4 SSNICMOVE 5 SSNCDV7 F520S 5ХНМ 

1277 50МСИЗ 15 SSNCVG 2550 F528 

12842 SOMnCVB 02 802 SONIVE 781502 9720 

13501 100Cr2 50100 

1.3505 sul 100Cr6 52100 25135 31 10066 2258 105 71310 ШХ!5 

15024 4697 4587 4657 F451 

15025 5157 9259H 5057 5157 2090 50577 71450 

15026 5597 5697 5557 2085 5597 Ем — 692550 5502 

15027 6097 9260 251А60 6057 6057 6097 Е1441 692600 60C2 

15028 577 6597 9260H 

15415 CIFAI2 15Mo3 A204GLA 1503-2438 1503 2912 16Mo3iKG) Е! КИ820 

15419 SCPHIT 20Mo4 4419 1503-243-430 2512 G20M05 6490 

1543 SBASOM 16Мо5 4520 1503-245-420 16MoSi{KG) 2602 — КМ522 

15622 14м6 A350-F5 16N6 1ANi6(KG) F2641 

15732 SNCAIS{H) Те 3415 14NCII T6NIG1 

15752 SNCBIS{H) 14Nice4 3310 655M13 36A T2NCIS 20XH40A 

1.6511 SUPIO 36CrNIMo4 9840 816M40 110 40NCD3 36NiCrMo4(KB) 40XH2MA 

116523 SNCM220(H) 21NiCrMo2 8620 805м20 362 20%02 2506 20NiCrMio2 20XTHM 

116546 = SNCM240 40NiCrMo2-2 8740 311-Iyre? A0NICrM02(KB) 38XTHM 

1.6566 TINICIMO6-4 

16587 17ОММоб 820416 1806 14МОМо!3 

146657 TONICIMO13-4 1ANICIMO131 

1705 SCIAI5IH) 1093 5015 523М15 1263 (650150 15X 

1.7033 SCr430(H) 34см 5132 530432 188 3204 34CH4(KB) 651300 35X 

1705 SCra40(H) aca 5140 530M40 18 АА 2245 41cr4 651400 40x 

17131 $08415 16МПа5 5115 527M17 16МС5 5И Tens 651150 Ter 

17139 16Мп@55 2127 18ХГ 

176  ЯРУА 5593 5155 527А60 48 55С3 2253 5593 50XTA 

17218 = SCMA20 25CrMo4 4130 ©0510 25cD4 225 25АМОЖКВ) 20XM 

1720 SCM432 34CrMo4 4135 708А37 35CD4 2 3ACIMO4 35XM 

17223 SNB22-1 ANCMo4 4142 AICIMo4 АОХФА 

1725 SCM440(H) 4204 4140 708 M40 42 CrMo4 4204 224 4204 F252 38XM 

17228 55МСИМОМ66 823М30 33 2512 653M31 

17262 SCMAISH) 159Мо5 12004 216 12CrMo4 

17321 2omOch4 2625 

17335 SCMAI5(H) 139Мо44 182-711 1501-620 15045 2716 149Мо45 12Хм 

17361 32CrMo12 T22N24 40B 30CD12 2240 30CrMo12. Е124А 

17380 10CrMo9-10 AN82F22 1501-622 12609-10 2218 129Мо9 10X2M 
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Техническая информация 

Группа материалов 

  

    

Е in 
< A 

5 = \013323 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Е я Низколегированная сталь Отожженная 180 10 
iS 
ze 

а ОТ 

5 1775 14MoV6-3 15036604440 

5 18159 SUP 10 50cW4 6150 735450 47 50CV4 2230 5004 661500 SOXTOA 

< 5 мя secs 

ва 18509  SACM645 ААСАМо7 АЗББА 905М39 4B 40CAD6-12 2940 ДАСАМО7 о 

5 х 18523 39CrMoVI3-9 89739 aC 36C:MoV12 
at 

8 

5 VDI и Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 
= Е 

о a Низколегированная сталь Закаленная 

<= 
во 

ud aly 

<3 =x aS 
= = 15415 STFA12 AQDIGA 1503-2438 1503 2912 16Моз(Кс) 

Р 15423 SB450M 16Мо5 4520 1503-245-420 16моб(КС) F2602 — К1522 

15622 14Ni6 A350-LF5 16№6 T4NI6(KG) F2641 

2 15732 SNC415(H) TANIKHIO 3415 лаки TONIC 
85 
i я 15752 SNCBIS(H) МИА 3310 655M13 36A 12№15 20XHA0A 
a 

|5 = 15755 SNC236 BINICII4 653М31 18№13 2534 Е1270 

3 Е 16565 SNCM447 40NICrMo6 4340 817M40 24 35NCD6 2541 35NICrMo6(KB) 40XH2MA 
= 
< а 1.6587 17GNIMO6 820A16 18NCD6 1ANICMO13 

a 
5 1.6657 TONICM013-4 14NIGMo131 

1.6957 26NICMOV14-5 

5 175 SCr415(H) 1003 5015 523М15 1263 (650150 15Х 

8 17262 SCMAISH) 1595 12004 276 смо 

= 5 17335 SCMAIS(H) 13CrMo4-4 AN82411 1501-620 159045 2216 149 Мо45 12x 
ao 

о S 1.7380 10008-10 А182Е22 1501-622 12009-10 2218 12009 10X2M 

Ss $ 1775 14MoV6-3 1503-60-40 13МоС№М6 
my 

и 1733 24CrMoV55 20cDV6 21CrMoV511 
Е 

о 17755 GS-A5CrMoVI0-4 

$ 1,8070 ОМУ 35NIC9 
< 
я Е 

ge 
<9 
oy 
а = VDI 8 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

a 
= = Низколегированная сталь Закаленная 
fm 

m2 ш 

65 акки a nr 

a 1.1730 XC48 
= 

aS 12332 SCM440) 47СМо4 4142 708N40 19А 42004 244 42CrMo4 

= < 15786 SNC631(H) 36NICr10 3435 30NCI1 
Ww 

5 5 16523 SNCM2201H) ZINICMo2 8620 805M20 362 20NCD2 2506 20NICrMo2 20XTHM 
Ww 

8 г 1783 SCr430(H) 34Cr4 5132 530A32 188 3204 34CrA{KB) 651300 35X 
a 
a 17218 scwaz0 259Мо4 4130 sito 2504 225 259Мо4КВ) 30XMA 
9 

18515 320 Мо12 72М2А 408 300012 2240 329 Мо12 Е124А 
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Техническая информация 

и’ СМЕННЫЕ 
WS ПЛАСТИНЫ 

  

  

Группа материалов 

VDI 9 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Низколегированная сталь Закаленная 350 38 

eT p= [a] 2 fee 
SKH1,SKT4 45 692550 550 

1.0961 SUP7 60507 9262 60555 6098 692620 

1.2067 100Cr6 B BB Y100C6 100016 

1.2419 SKS31 10596 10513 TO5WC13 2140 TOWCr6 ХВГ 

1.2542 45WCN7 я BSI 270 45WCVEKU 5XB2CO 

12713 SKT4 SSNICIMOVE L6 SSNCDV7 F5208 SXHM 

1.4882 XSOCrMnNiNbN219 Z50CMNNb21-09 

15120 3eMnsi4 

15710 SNC236 BENIC6 3135 640A35 ТИПА 35№6 

1.5755 SNC236 BINC4 830m31 18NC13 2534 F1270 

16511 SUPIO 36CrNIMo4 9840 si6NH40 110 40NCD3 36NICMo4{KB) 40XHIMA 

16546 SNCM240 40NICrMo2-2 8740 311-Tyte7 40NICrMo2(KB) 40XTHM 

1.70385 SCrA40{H) 41см 5140 530M40 18 4204 2245 414 (651400 40X 

1.7176 SUPOIA) 558 5155 S27A60 48 5563 2253 5548 5OXTA 

17220 50М432 ЗАОМо4 4135 708Аа37 3504 2234 ЗАОМой 35XM 

17223 SNB22-1 41CrMo4 4142 Аламо 40XOA 

1725 — SCM440(H) 42CrMo4 4140 708М40 42 СМо4 4204 24 42 СМо4 1252 38XM 

17361 32CrMo12 722N24 408 300012 2240 30GMo12 R248 

18159 SUP 10 50cv4 6150 735А50 47 504 2230 5004 5104 66150 БОХГФА. 

18161 5804 

18509  SACM645 ААСАМО7 АЗ55А 905M39 IB 40CAD6-12 2940 41CAIMO7 

1.8523 39C:MOV13-9 897М39 40C 36CMoV12. 

VDI 10 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Высоколегированная сталь Отожженная 200 15 

as a 
1.0347 RRSt3 FePos FB 080 

10723 SUMB32 15822 210А15 1922 F210F 

1.2080 SKDI x210Cr12 D3 BD3 Х210Си2 Z200C12 X205Cr12KU 730403 x12 

12162 SCR420H 21MNGS 20MG5 

12311 40CrMinMo7 40CMD8 35cRmOBKU 

12312 40CrMnMoS8.6 P2045 40CMD8S 

12316 X36CrMo17 X38CrMo16 

12343 sKD6 X38CrMoV5-1 Hi BHI1 738905 X37CrMoV51KU 720811 4X5MOC 

12344 SKD61 X40CrMOVS-1 HB вниз 240005 2242 — XAOCMOVSTIKU — 25318 — 12083 4Ж5МФС 

12363 5012 X100CrMoV5-1 ю BA2 Z100CDV5 2260 = XI00CrMoVSIKU = 25227 SX5BD 

12379 SKD1I Х155САИМо121 02 BD2 Z1600DV12. 2310 X165CrMoW12KU 130402 X12MO KRUPP2379 

1.2436 502 X210CrW12 0406) 806 72000012 2312  Х5ОИЛКУ — 25213 Х128МФ 

Далее }> 
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Техническая информация 

  

  
  

Е 

о 
ea 
5 = VDI 10 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Е я Высоколегированная сталь Отожженная 200 15 
ТЕ 
ze 

S a 

5 12510 SKS3 TooMncav4 SOMWCVS 95 MnWWCr5 KU OXBT 

5 12581 SKDS ЗО: H21 BH21 О XGOWCV93KU F526 — 120821 3288 
в 

52 о 12601 Х165АМОМ2 210 ХбОСМом2 х12мФ 
ma 

о < 12606 5062 X37CrMoWS51 HI2 BHI2 ZB5QNDV5 ХЗ5ОМОМОБК, — ЕбЗ7 — 120812 4X5MOC 

= ci 12764 ММО 
za 
< 12767 XABNICMo4 45NCDI6 40NICIMOV8KU 

(2 1.2842 SOMnCVB 02 BO2 SONS SOMnVCIBKU 731502 ora 

13243 $КН55 56525 Tis KCVO6-05-05-0402 — 2723 Н$65-25 PEMSKS 

5 = ie SKH3 $18125 14 BTA ZBOWKCV18-05-04 Р18К5Ф2 

8 < 13343 SKHS1, SKH9 5652 M2 BM2 ZB5WDCV 272 18652 F5604 PMS 

8 5 1338 SKH58 $292 M7 Z1OODCWV09-0402 (2782 15292 F5607 

Pe re 13355 SKH2 $1801 п ВТ 2800/8401 PIs 
a 

= = ine SUHI 250503 HNV3 401545 52 2459 45098 F322 40X92 

5 2 15 SLON6O\s3) XBNI9 ASMA353 502-650 oN X10N F2645 

15680 12Ni19 2515 1219 7185 

ЕЁ 
85 
во 
zo 

8= 
= 
25 
ты 
am 

Ww a a 

Е VDI 11 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ HRc 

5 Высоколегированная сталь Закаленная 325 35 
ЕЁ 
о 
в 

& 5 ОР 
ва 
Od 
== 
5 5 12080 51 х2100И2 Х2100И2 Х205СИ2К x12 

a 12344 SKD61 X40CrMOV5-1 НЗ BHI3 Z40CDN5 2242  ХЛООМОБИК — 2518 — 1203 АМС 

5 12363 SKDI2 X1O0CMOVS-1 AQ BA2 Z100CcOvS 2260 © XI00GMoVSIKU 75227 9X5BO о 

1.2436 skD2 X210CAW12 DA(D6) 806 22000012 212 XZISCRWIZIKU «F523, X128M 

з 9 12581 505 ЗОО: HI BH21 Bowes XGOWCVO3KU F526 — 120821 3288 

8 м Х165ОМОМ2 2310 X160CMoVI2 X12 
9 

8 = 1274 кт4 SSNICIMOV7 65 S5NiCIMOV7 F5208 5ХНМ 

5 3 13202 512-45 ВТ!5 HS12-1-55 

a= se $10-43-10 Bra Z130WKCDV 
Я 

a = 18 $КН55 $6525 Tis KCVO6-05-05-0402 — 2723 Н$65-25 РЕМ5К5 

So 1346 57425 №5 ZI OWKCDVO7-05-04 HS7-425 

13247 SKH51 S2-10-1-8 м2 BMA2 Z110DKCWV09-08-04 HS2-9-1-8 РАМУ 

= 13255 SKH3 5181-25 14 вм ZBOWKCV18-05-04 PIBK502 

Шо 133 Ню 5652 M2 BM2 ZESWOCV 272 HS652 F5604 PEM 
< 

Fa 5 13348 SKH58 5292 м ZIOODCWV09-04-02 2782 HS292 25607 

Ш = 13355 SKH2 S18-0-1 т BT ZROWCV18-401 PIs 

я я 1478 SUH 45053 НАЗ 401545 5 245059 45058 F322 40K9C2 

14935 = SUH6I6 X20CrMoWV121 42 542200 

15680 1219 2515 1219 71815 

ies} 
З ES 
Sz 
Pad 

[<] > : = 
Е = 203 Tenechou: +7-499-110-71-06, www.yg1.kr, E-mail: russia@yg1.ru @YG YG-1 CO.,LTD. 
ш 
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Группа материалов 

VDI 3323 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

1 2 Нержавеющая сталь Ферритная / Мартенситная, Отожженная 200 15 

=. Basso 
14000 945403 х6СИЗ 403 403517 763 2301 X6Cr13 F3110 — 54030 08X13 ATI4105 

1.4001 X7Cri4 4105 40357 7813 2301 78401 08X13 

1.4002 SUS 405 ХбСТАИЗ 405 405517 Z6CA13 2302 X6CrAI13 540500 

14005 SUSA16 X12C1513 416 416521 711923 2380 Х1209С13 4 $41600 АП416 

14006 SUSAI0 x12Cr13 410 410821 56А 710613 2302 Х12Сиз F3401 54100 12X13 КП410 

14016 $15430 X6Cr17 430 430515 X8Cr17 78C17 2320 X8Cr17 виз 943000 12x17 AN1430 

1.4027 ScS2 @x20cn4 420629 Z20C13M охл 

1408 — 954202 Xx30Cr13 420 420545 230013 2304 52020 30X13 

14034 = SUS420/2 X46Cr13 420545 20см Х40СИ4 F3405 

14057 $45431 XISCINIT7-2 431 431529 57 715041602 2321 XI6CING 2427 543100 20X17H2 431 (HT) 

1.4086 6120129 452C11 

14104 SUSA30F X12CrMoS17 430F 420537 Z10CF17 2383 X10C1S17 3117  $43020 

14112 SUS440B X90CIMOV18 4408 540 МФ 

14113 $15434 X6CrMo17 434 434517 780017-01 2325 ХВОМо17 543400 AL434 

14313 sess YCINII3-4 CAG-NM 425C11 ZACND13-04M 2385 (GX6CINI304 491540 

14340 GX40CrNi274 492615 

14417 X2CrNIMOSI195 $31500 2376 $39215 

14418 XACNIMOTES Z6CNDI6-04.01 2387 АРК 

150 SUSA30LX х6ОтИ7 XB АСТ хвои 3115 $43035 oexi7T 43071 

14511 SUS430LK X6CrNbI7 ZACNbI7 X6CrNbI7 F3122 АХС525 

14512 SUH409 X6CITI12 409 m9 Bcr2 X6CITI12 s40900 

14720 X20CrMo13 

14724. $15405 X10GAT13 405 403517 710С13 X10CrA112 F311 10X1300 

14742 SUS430 XI0CATI8 430 439515 6 710САб18 ХВСИ7 F3113 54300 15X18d0 

14747 SUH4 XBOCINiSI20 HNV6 443565 59 Z80CSN20-02 XBOCISINIZO F320B —$65006 

14749 Х18СВ 15X28 

1.4762 SUH446 X10GA124 446 710САб24 232 X16C126 $4600 

14871 SUH35SUH36 = X53CrMnNIN21-9 Be 349554 752CMN21-09 X53CrMnNIN219 563008 — SSX20T9AH4 

XIOGNITS: 49 

X12CrNi18-9 302 302531 ZIOCN18-09 2330 

VDI 3323 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

1 3 Нержавеющая сталь Мартенситная, Закаленная 240 23 

Sor 
1.4000 915403 X6cri3 403 403517 26C13 2301 xecn3 F3110 540300 08X13 ATI4105 

1.4001 x7cri4 4105 40357 7813 2301 78401 08X13 

1.4006 SUS410 X12Cr13 410 410521 S6A Z10C13 2302 X12Cr13 F3401 54100 12X13 An410 

14016 SUS430 X6Cr17 430 430515 xacri7 2817 230 ХВСИ7 F3113 543000 12X17 AN1430 

14021 SUS420/1 X20Cr13 420 420537 220013 2303 14210 F5261 $4200 20X13 Am1420 

14027 5652 @x20cn4 420029 Z20C13M 20X131 

14031 — 954200 X40Cr13 420 240014 2304 F3404 542080 40X13 

1404 — 954202 Х46сиз 420545 240014 x40cr4 F3405 

1.4057 945431 XISGINIT7-2 431 431529 57 715041602 2321 Х16СМИ6 2347 543100 20X17H2 431 (НТ) 

141 SUS430F X12CrM0517 430F 420837 7106717 2383 X10G517 3117 54300 

14113 SUS434 X6CrMo17 434 434517 78007-01 2325 X8CrMo17 $43400 ALA 

14313 5555 XBCINI13-4 CA6-NM 425C11 ZACND13-04M 2385 (G\X6CIN304 91540 

14544 A700 321 5524 Z10CNT1811 X6CrNITII811 192630 © O8X18HI0T 

14546 XSCrNiNb18-10 348 347531 X6CrNIND1811 192640 T1348 

14871 — 504355436 — X53CrMnNiN21-9 В 349554 7520М№1-9 X53CrMnNIN219 $63008 SSX2019AH4 

14922 X20cRmiV12-1 2317 x20cRmOnI1201 

14923 X22CrMoV121 Jethete X20 
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Группа материалов 

VDI 3323 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

1 4 Нержавеющая сталь Аустенитная 180 10 

О о Е 
14301 945304 XSCrNiT8-10 304 304515 25089 2332 3551 — 530409 08Х18Н1О 

14305 $US303 XIOCINIST8-10 303 303521 58M ZBCNF18-09 2346 = XIOCNIST&.09 F3508 530300 12189 AN1303 

1.4306 scsi9 ХС 304L 304C12 XBCrNiT810KD 7204809 2352 GX2CINII9I0 F3503 53043 — ОЗАЗНИ ATI304L 

14308 53041. GX6CINIT8-9 rs 304C15 58E Z6CN18-10M 2333 as 

14310 SUS 301 XIOCINTI88 301 301521 27120417-07 2331 ХИ 807 F3517 530100 O7X16H6 T1301 

14311 SUS304LN X2CrNiN18 10 304LN 304862 7204810 271 X2CrNIN1810 F3541 — 530453 — ОЗАЗНИ 

14312 56912 GXIOCINIT88 305 302025 ZIOCN18-9M 10X18H9N1 AN305 

1.4350 SUS304 XSCrNITE-9 304 304515 58E Z6CN18-09 2332 XSCINi1810 F3551 — 530400 AN304 

14362 X2CrNiIN234 $32304 ZACN23-04AZ 237 532304 ATI23041M 

14371 XCrMnNiN18887 202 284516 Z8CMN18-08-05 

14401 $US316 XSCrNIMo17-12-2 316 316513 Z3CND17-11-01 2347 — ХММо7122 — [354 — 31600» OBX16HT1M3 AN316 

14404 SUS316L X2CrNIMo17-13-2 316. 316511 70017-12 238 — ХОММо = 3533 531603 ANI316L 

14406 = SUS3I6LN X2CINIMONT7122 316LN 316561 ZICNDI7-12AZ OCINIMONT712. 2352 $31653  ОЗА6НМЗ — АПУЫМ 

14408 scsi4 GXECINIMo18-10 Crem 316C16 293 X7GNIMo2010 = F8414. 192900 — ОЗХИНАМЗ 

14410 $5514А GXI0CrNIMo18-9 Z5CND20-12M 2328 532750 

1449 SUS316LN X2CrNIMON17-13-3 Зал 316552 ZCNDI7-13AZ 235  ХОММОМИЗЗ — 73543 OBX16HISM3 

14435 SUS316L X2CrNIMo18143 316L 31611 ZBCNDI7-12-03 2375 — Х20ММо17132 — 23533 — 531603 — ОЗХИНММЗ 

14436 SUS316 XBCrNIMo17-13-3 316 316519 Z6CND18-12-03 233 — ХММо!7122 — Е353 531600 

14438 $US317L X2CrNIMO18164 317. 317812 ZACNDI9-15-04 2367 X2CrNIMo18 164 — #3539 $31703 AN317L 

14439 X2CrNiMON17135 (631726) ZBCND18-14-06AZ 

14440 YOCNIMO18-16 

14449 96317 XSCrNiMo17133 317 317816 XSCINiMo1815, 531700 AN317 

14460 SUS329)1 XSCINIMO275 329 2324 532900 10RES1 

14462 SUS329)3L YOCINIMON2253 318513 Z30ND22-05Az 2377 531803 AT12205TM 

14500 X7NICrMoCuNb2520 23NCDU25-20M. 495150 

14521 SUSA44 XQCrMoTI18-2 443444 2326 = ХОМОПМ82 — 2123 

14539 XINICrMoCuN25205 Z2NCDU25-20 2562 №8904 ATI904L 

14541 $6321 хи 8-10 321 321531 Z6CNT18-10 2337 X6CINITII8 11 F3523 © $32100 — 12ЖЗНОТ АПЗ21 

14542 55630 XSCrNiCUNb174 630 79/1545 UGIMA 4542 

14545 77901505 15-5PH 515500 АП155 

14547 X1CrNiMoN20187 $31254 2378 531254 UranusB256Mo 

14550 SUS347 XOCNINDTS-10 M7 347517 58Е ZeCNNDI8-10 2338 = X6CrNIND1811 23552  $34700 = OBX18H125 ANB? 

14552 Scs21 GX7CININDI8-9 ZACNNbI9-10M 92710 

14568 915631 Х7 СМА 177 3165111 Z9CAN17-7 2388 Z8CNAI7-07 5170 O9X17H710 17-7PH 

14571 SUS 31671 X6CrNIMOTI17-12-2 3161 320531 58] 26№0717-12 2350 X6CrNIMoTI1712. «3535 1OX17H13M2T — АПЗбП 

14581 $6522 GXSCINIMoNb18 318C17 ZACNDNDI18-12M 

14583 X6CINIMONB18-12 318 303521 Z15CNS20-12 XISCINISI2 12 

14585 GXTGNIMoCuND1818 X6CINiMoTII7 12 J94651 

14821 X20CrNiSI254 Z200NS25-04 544635 

14823 GX4OCINISIZ74 492605 

14828 5597 XISCrNiSi20-12 309 309824 58C Z15CNS20-12 2844 — $30900-20K20H14C2 АП309 

1483 — 9153095 X6CINI2213, 3095 309513 Z15CN24-13 293400 

14845 SUHB10 1202521 3105 310524 712042520 2361 6042520 Е 531008 2023418 ATI3105 

14878 96321 X12CrNITIS-9 321 321820 588 Z6CNT18-12(8) 2337 X6CINITII811 3553 — 532100 АС 15 

14891 XSCrNiNb18-10 5530415 2372 

14893 X8CrNiND11 $30815 2368 

14948 X6CrNi1811 304H 304551 Z5CN18-09 2333 530480 

14980 XSNIGTIO515 660 2570 566286 Incoloy A 286 

XSNICIN3525 

X2CrNiMON18134 $31753 

X2CINIMON25227 

Е: = 
oe 
Pa 
< Е 205 Телефон: +7-499-110-71-06, мимм.уд1.Кг, Е-тай: гизза@уд1.ги WG YG-1C0,, LTD. 
FS  



= СМЕННЫЕ 
WES ПЛАСТИНЫ [ 

Техническая информация 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

м 15 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Серый чугун Перлитная/ Ферритная 180 10 

Сплав 100 61.100 Ft1oD FGI0 

06015 FC150 6615 M825B Сплав 150 GIL150 Ft15D 0115 615 FGI5 cus 

0.6020 ЕСО 6620 M830B Сплав220 61.200 Ft20D 0120 620 620 = W06020 20 

06025 ЕС250 6625 448408 Сплав 260 61.250 Ft25D 0125 625 Fads a5 

06660 GGLNICr202 1050/700/7 СплавЕ? = G@LA-XNICr20-2 LNC 202 0523 - F41002 Ni Resist 2 

14449 SUS317 XSCrNIMo17133 317 317516 XSCrNIMo1815, 531700 AN1317 

и 16 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Серый чугун Перлитная(Мартенситная) 

Сплав 260 61250 625 

0.6030 FC300 6630 MB45B Crna 300 GIL300 Ft30D 0130 630 FG30 430 

0.6035 FC350 6635 №8508 Сплав350 (61.350 Ft35D 0135 G35 FG35 cu35 

0.6040 Fc400 6640 M860B Cnnap 400 61-400 Ft40D 0140 640 Fao co 

" 17 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Высокопрочный чугун Ферритная 160 

350-221. - 350/22140 GIS350-2247 FGS370-17 0717-15 

07040 FCD400 66640 60-40-18 SNG 420-12 6/5-400-15 FCS 400-12 0717-02 65400-12 FGE3@-17 — 232800 440 

07043 0370 666403 60-40-18 SNG370-17 GIS-400-181T FGS 370-17 0717-12 65042-17 BuO 

06040 F400 6640 А48 ОВ Crap 400 61.40 2400 0140 640 FC40 © 

и 18 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Высокопрочный чугун Перлитная 

ie 

FCD500 0727-02 6$500-7 FGESO-7 — 233100 

07060 FcD600 66660 80-55-06 SNG 6003 66003 FGS 600-3, 0732-03 GS.600:3 FGE60-2 8460 

07070 Fcp700 GGG70 100-70-03 SNG 700-2 GIS-700-2 FGS 700-2 0737-01 GS 7002 FGS70-2 — 234800 8470 

07652 FCDANIMn137 GGGNiMn 13-7 - Сплав56 — GISAXNiMn 13-7 FGSNi13Mn7 0772 - Nodumag 

07660 GGGNiCr20-2 A436D2 Сплав52 — СБАХМО 202 26$ №20 012 0776 . NeResist D-2 

Ete 
ЕЕ: 
oe 

PS x 
т 
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Группа материалов 

и 19 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Ковкий чугун Ферритная 130 

08135 834012 GJMB350-10 MN35-10 0815 GMN35 43510 

VDI 50 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Ковкий чугун Перлитная 

08145 FCMWW370 A220-40010 GIMB450-6 MN450 GMIN4S 

08155 FCMP490 67555 50005 P5104 GIMB-550-4 MP505 0854 6М№55 коз 

08165 FCMP590 15-65 70003 P5703 GIMB-6502 MN6503 0856 GMN6S 

08170 == FCMP680 GTS-70 90001 P6902 GIMB-700-2 MN700-2 0862 GMN70 ku70-2 

x 
З Е 
eed 
Pad BS fo} . . = 
< 8 207 Tenecpou: +7-499-110-71-06, www.yg1.kr, E-mail: russia@yg1.ru @G YG-1C0., LTD. 
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Группа материалов 

i) 21 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Алюминиевый 
сплав Не отверждаемая 

30255 (1050) А895 1000 BI А59050С Ano 

33315 AIMg! AMrI 

"5 >> Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Алюминиевый 
сплав Отверждаемая, закаленная 100 

31325 AICuMg! 

3.1655 АЗОТ AICusiPb 

32315 AIMgSi1 АДЗ5 

34345 AIZnMgCu05 7050 186 AZAGU/9051 8114 

34365 7075 AIZnMigCu 5 7075 7075 7075 AIZn58MgCuCr B95 

"9 23 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ HRc 

Алюминиево-литиевый сплав < 12% Si, He отверждаемая 

645903 

32382 GD-AISIIOMg 

32383 GAISIOMg(Cu) A3602 1М9 4253 AKO 

32581 GAISII2 

33561 G-AIMg5 

35101 GMgZn4sE1Zr1 zal MAGS 

35103 MgSE3Zn27r1 £233 MAG6 67322 

35812 GMgAl82n1 AzBi NMAGI 

35912 G-MgAI9Zn1 Azo MAG7 

356-72 2789 NFA32-201 

A5052 3561 125 4244 АК 

GAZ 132 LMG 4251 

ADCI2 6.52) M131 Lv20 4260 AKI2 

6061 GD-AISi12 №130 4247 

A7075 GD-AISI8Cu3 АЗВОЛ М2 4250 

QS YG-1C0., LTD. Tenecbou: +7-499-110-71-06, www.yg1.kr, E-mail: russia@yg1.ru 208   
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Группа материалов 
: 
о 
ea 
5 = VDI 3323 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Е я 24. Алюминиево-литиевый сплав < 12% $, Отверждаемая, закаленная 

ze 
= 
5 АЯ 

5 21871 GAKUATINg 

5 3.1754 GAICUSNITS 

< S327 GAISTMg 42188 АКВ 

6 2 3373 caps G-AISIOMGWA 50640 ASTG 4251 АЮ 

= х 32381 G-AISIIONg aKI2 

< “35106 G-MgAg3SE2Zr1 022 magl2 

5 GALMGS 60-4512 INS ASUI2 4252 

Ss 
Bs 
= = 9 6 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

о 
5 3 Медьи м any as) (Бронза, Сплавы, РВ>1% 110 
за 
ВЕ 
B= Ree СЗЕ 

20875 Cuzn36Pb3 

21090 G-CuSn75pb 93200 UE7Z5pb4 es 
8 2 2% 6 CuSnSZnPb 83600 = 
a = 21098 G-CuSn2Znpb 3600 

oF one GCuPb15sn 23000 LB1 U-pb15E8 
25 
ты 
Ен fa 
2 

5 "5 27 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

5 Медьи м алунь) (Бронза, CuZn, Сип7п (Латунь) 
в 

a5 
о < ОТ 
sx 

$5 
a 017715 

5 20821 cuZn37 anw 218 uiZn36,CuZn37 ат 163 
2.0590 G-Cuzn40re 

з 5 205 G-Cuzn35Al! (686500 UAZ36N3 HTB1 

о Е 2.0596 G-CuZn34Al2 686200 HTBI 7363 ЛрЗАбЖЗМи? 

29 ara cucizr 18200 ecto ucoszr 
Ta 
os 

5 
ЗЕ 
ВС 
a = "9 28 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 
ec 

Медьи ту vt) (Бронза, Сибп, бессвинцовая и электролитическая медь 100 

2 us = UNE/IHA 

ee 
mS 
> = 

Н 20966 CuAITONISFed 63000 ети Ан BpAKHTO-4-4 
“Sass G-CuANION 8148-52 

S 21050 G-CuSn10 90700 ai 

2.1052 G-CuSn12 90800 pb2 UEI2P 

co 24290 [ее 81500 CCF 

Pad 
[<] 5 : = 
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Техническая информация 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

"3 34 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Жаропрочные суперсплавы Ее, Отожженная 

14558 Х2МСАТ220 

1.4562 ХМ МоСи32287 №8031 

14563 XINiCMoCUN31274 №8028 ZINCDU31-27-03 2584 ОбХН28МДТ 

14864 SUH330 Х12№068616 330 NAI7 Z12NCS37-18 №8330 

14865 SCHIS GXAONICSI38-18 330640 XG5ONIC3919 94605 

14958 XSNICrAITIB120 

"3 35 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Жаропрочные суперсплавы Ре, Состаренная 

ZA2CNKDWNb 

"3 33 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Жаропрочные суперсплавы Ni unu Со, Отожженная 

NiCu30Fe 

24603 NiCr30 FeMo 5390. NC22FeD Hastelloy G-30 

24610 NiMoT6R16T1 №6455 HastelloyC-4 

24630 мот HR5,203-4 МХТ №6075 Nimonic75 

24631 NCF8OA NiG20TIAl Hao NC2OTA №7080 ХНУТЮР Nimonic 80A 

24642 NCF690 NiC29Fe Nnc30Fe №6690 Inconel 690 

2.4856 NiG22Mo9Nb NAZI NC22FeDNb №6625 Inconel 625 

24858 №271 № №16 NC21FeDU №8825 XH38BT Incolay 825 

"3 34 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Жаропрочные суперсплавы М или Со, Состаренная 

NiCu30Al NU30AT Monelk500 

24662 NiFe35Cr14MoTi 5660 ZSNCDT42 №9901 Incoloy 901 

24668 NiCr19Fe19NbMo 5383 HRS. NC19@NB №778 Inconel 718 

24670 S-NICrI3A16MoNb 5391 Мы-46 NCI2AD МипоЛитье713 

24694 NiCr16fE7TIAI №7751 Inconel 751 

24955 NiFe25Cr20NbTi 

24964 CoCr20WI5Ni 57 КОМУ Haynes 25 

CoCr22W14Ni AMS5772 ет 

QS YG-1C0., LTD. Tenecbou: +7-499-110-71-06, www.yg1.kr, E-mail: russia@yg1.ru 210   Phd Ely 
he

le
 = 

т 
© 
о 
> 
= 
р 
i 
= 
Е:



= СМЕННЫЕ 
| WES ПЛАСТИНЫ 

Техническая информация 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Группа материалов 

"3 35 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Жаропрочные суперсплавы Мили Со, Литье 

NiCr15Fe7TiAl NCISTNDA Inconel X750 

24685 G-NiMo28 N10665 Hastelloy B 

24810 G-NiMo30 HastelloyC 

24973 NICr19Co11 MoT AMS 5399 NCISKDT 

37115 TIAISSn2 R54520 BI АПСплавб 

"3 36 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Титановые 
сплавы Чистый титан 400 Вт 

24674 №МСОЛ5СИОМоАТ — АМ 5397 №3100 №100 

37025 т 150250 27M 850250 АПЗОСРСе1 

37225 Titpd 852250 ТР! 852250 

"3 37 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ HRc 

Титановые 
сплавы Альфа + Бета сплавы, закаленная 1050 Вт 

37124 21А21-24 

37145 TIAl6Sn2Zr4Mo2Si 154620 854620 

37165 ТАбМА AMSR56400 1А!ОЛЗ TAO BT6 

37185 TIAMo4Sn2 1445-51 

37195 TIABV25 R56320 AN3-25 

TIAMMo4S45105 

TIAISSn25 AMSR54520 ТАИТ TASE 

6АИМЕИ АМ 856401 TAN 

[5 
З ES 
SZ 
Ед 5 [>] . . = 
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"3 38 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ HRe 

Закаленная сталь Закаленная 550 55 

11231 ССР 1070 060A67 С675 XC68 1770 c70 F5103 70 

1.1248 C75 as 1078, 1080 060A78 755 XC75 1774 C75 F5107 75 

1.1274 SUP4 ck101 1095 060A96 C1005 XC100 1870 100 FS117 

11545 sK3 ©1105 wi Bw2 c105u Y1105 1880 C100KU F5118 YIOA 

1.2762 75CrMONIW67 - - - - - 

13401 SCMnHI GX120Min12 А128(А) Z120M12 2183 GX120Mn12 F251 1107131 

1401 SUS4201 X20r13 420 420537 X20¢r13 Z20C13 2303 X20¢r13 F5261 20X13 Am 420 

14109 = SUS440A X65 Cro 14 AH0A - Хх М15 770014 - - ATI4400 

14112 SUS440B X90CMoV 18 4408 409519 X90CMoV 18 Z2CND 1805 2327 xcmi12 

1415 SUS440C X105 Mo 17 440C . Х105 @Мо17 2100017 - Х105 СМо17 95X18 AT440C 

1.6746 32NICIMO145 - 832M31 32nicRmO145 35NCD14 - 

17176 ЗРЯ 5508 5155 527A60 48 55 2253 5508 

1725 — SCM440(H) 42CrMo4 4140 708M40 42CrMo4 4204 24 42 СМ 4 1252 38XM 

VDI 3323 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НВс 

Отбеленный чугун Литье 

09620 GX260NICr42 A5321B Сплав? А GUNHHV520 8 №028 - F45001 МЕТвердый? 

09625 GXB30NiCr42 AS32IA Cnnas2B GINHV550 ма нс 0513 - 145000 М Твердый! 

09630 GX300 CrNiSI952 A5321D Сплав? С GINHHV600 FBCONIS 0457 . F45003 МЕТвердый 4 

0.9640 @X300CrMoNI1521 - . . - - . 745005 

09650 6260027 - Сплавз0 - 0466 

09655 GX300CrNMo271 - СплавзЕ - - - 206252052 

14841 SUH310 XISCrNiSI25-20 310 314531 X15 CrNisi25 20 Z15CNS25-20 - . 531400 Cronifer 2520 

VDI 41 Описание материала Состав / Структура / Термообработка НВ НАс 

Закаленный чугун Закаленная 

X300CrMo 153 - - - - - 

09645 @X260CrMoNi 2021 - . . - - . 1745007 

QS YG-1C0., LTD. Tenecbou: +7-499-110-71-06, www.yg1.kr, E-mail: russia@yg1.ru 212   
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me IS иене 
Техническая информация 

Сравнительная таблица - Стружколомы для токарной об-ки 

Негативные сменные пластины 

Кеппа ип! 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

ДЕ YG Sandvik _Iscar ere $есо UU Ls tere MMT tld ОЗС 

UF PF F3PNF | FFFN | F1MF2 | FP5 FHLP | GPPP TF FLSP | FGFA | VFHU 41 

UL PP NF FP5 FY SY CQVF TSF LU FC FT Hc 43 

UM TF MN M3 MP3 MP HS ТМ GUUX | MCPC | VMGM 46 

СТАЛЬ 

UG PM GN M3P MN M3 MR3 | MP5 MP MA PS ТМ UG MTPC | GRHR 45 

uc PR NR MP RP MR4 RP5 ‘| Standard | Standard) ТН UZ MG- B25 53 

UN RN 
UR PR М ВЗР MG MR3 MR6| ВРУ |RPMHRK| PTPH THS ME MU RT GR 

SF EA 
MF MF SF FF MF1 NF4 LM MQ HRF SU ML HA 

MF3 
MM MM M3M MP ME4 NM4 MM М5 SM GU EM 65 42 

НЕРЖА- 
ВЕЮЩАЯ ТЕМЬ, 
СТАЛЬ MG MM M3M MP, UP MF4 MMS | MS,GM | MU, MS 55 EX, UP ML HS, MM 42 

MS ET 
MR MR ЕЗМ ВЕ М5 NR4 RM MU SH EM RT RM 

uc | PR NR | MPRP | Мм | MKS Standard Standard| Al uz | mG | 62 | 53 
руглая 

ВИ UR PR М ВЗР Ne MR3 MR6 ao RP MHRK| PTPH CH ME MU RT GR 

„МА RP MR7 „МА MG- с CH GZ „МА 53 

SF SF, XF | SF,PF,PP|FS,LF,UP| M1,MF1|NF4,NFT| FJ,LS /MQ,SK,TK SF,HMm |EF,UPEG| EA,ML | VP1,VP2 41 

“АЕ SM SM, XM TF М5, СР |МЕ4, МАЗ ММ$, ММТ MS М5 HRF EX EM \РЗ 42 
СПЛАВЫ ‘ ‘ ‘ ‘ 

SR XMR MR RP MR4 =| NRS,NRT| RS, GJ MU HRM MU ET vP4 45                         
Позитивные сменные пластины 

  

  

  

  

                          
  

ДЕ YG Sandvik _Iscar sei LTT) И би Taegutec Korloy Duracarb 

LF PF2 01 UF PF PF ТЕ MF2 а |FMLMLP| GQPP | p<. FP FG НЕР 41 

СТАЛЬ 

mp4 |< МР PS 
UG PM MF MF3 FP6 Standard НО РМ MU MT C25 51 

MM MV 

НЕРЖА- M4 
ВЕЮЩАЯ UF PF PF LF MF2 PS5 FMLMLP| GQPP PM FP FG HFP 41 

СТАЛЬ 

MK4 мн 
ЛЬ, UG PM UF MF3 RK4 Standard HQ cM MU MT C25 51 

MM MV 

ATIOMM- PE AS MF AL а Fa az | cFCK | AL AG FL AK AU 
a НИЙ М2 

З ES 
б= 
Ед 

о : : = 
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Техническая информация 

Сравнительная таблица - Токарные сплавы 

WS СМЕННЫЕ 
ЛАСТИНЫ 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                          
  

RET VL 4 5 САГИ sae Taegutec Korloy Duracarb 

ry) YG1001 С КСРКО5 о wePoss | UE6105 

КСРО5 
KC9105 

8005 | КСРО5В WePPO1 cass05 | 79105 P10 Br) Ков | Кро Про  ЧЕбМО | 91598 | 19105 | АСВОР | 178115 | NC3010 | Dc9015 
KCP10B 
Kc9110 

64315 | 18150 ТР1501 cassis | 79115 DE 63015 | chore | coors | KePIO | This мсбо15 | 455 ОМЗ | АСВОЛ5Р | 118115 №3215 | 069015 

КСР25 №3220 \63020 | 6С4325 | ©8250 ТР2501 МС6025 | САб525 | 19125 | AC8025P УТ KC9125 WPP20S 118125 | №3225 | 09025 (\6801) | 664225 | (9015 | КС? | 1Р2500 Еб020 | CA525 | 19225 | АСВ2ОР Neaioe 

КО MC6035 | CA5535 AC8035P NC3030 64335 | ©8350 | KCP30B | P3501 79135 115100 069025 
С У63030 5.535 | (своз5 | KCP40B | TP3500 | WPP3OS | UEGO35 | CA530 | 75535 | ACB30P | t7a135 | NC5330 | рсзозь УРТЬТЕ | CR9025 AC630M PC3545 КС9140 

KCUIO T6120 1¢807 MC7015 662015 КСМ15 (— СР200 САб515 | AH110 119215 | РС8105 
16211 | сс1115 Inve KCM15B | Ts2000 | WSM105 м prozo | aHg005 | AC510M | Trsog9 | pcaito 

KC5010 AH8015 
T6130 MC7205 AH120 | AC6030M PC8115 

уУбзозо | 962025 | 1€3028 | KCM25 | TM2000 | warpaos | VPTSTF | cagss | aH725 | AC610M | 119225 | №9115 61125 | ©8250 | КСМ25В 152500 VP20MF И $Н725 | АС5200 PC5300 
GH330 

808 | pcos wsM20s woos eros АН630 | АСбОЗОМ | 119235 | NC9125 
¥G213 | GC2220 | 1c6025 | (oo, | CP500 ео ра ри  5Н730 | AC630M | 779020 №5330 | 068035 

Ic8350 vevont | prtase | GH730 | Ace3oP | TT9080 | P9030 

cP600 119235 KCM35 US735 AC6040M NC9135 У6214 | 6С2035 T4000 | WSM30S AH645 118020 Kcmase | me MP7035 AC530U | Ttaa9 | Pc5400 

MC5005 
GC3205 | 1C5005 TK1001 МС5015 | СА4505 | 75105 DC820 

wi YGIOIO | сз | зоо | ККЗ тклосо | WKKIOS | Ucsios | cagoio | Ts1s | AC#05K | TT7005 | NC6205 | Deeg 
UC5115 

YG1001 eee T7015 5 ecao1g | 165100 | KCKIS | TK2001 | W205 | UESI1O | FACTS 1515 | АбА5К | 117015 | №6210 
(YG3010) Ics1so | KCK20 | TK2000 | WKP30S | VP15TF АСАЗОК | 117025 | NC6215 €A4120 117310 

313 | 152000 VPOSRT AHI20 
Per) 6401 951105 | 807 | £88, | 152050 | wsmios | mpgs | SAS>1> | AHB005 | aceigy | T9215 | pesi03 | Dc820 

(yG211)/ 593% | icsos | KCS10 | 152500 | wsto | vprorT 281305 АНБ Trs080 | PC8119 | 0610 
КО ©Р200 MP9015 ‘AH9O5 

SH730 

66525 №9125 YG401 Kcu25 | 890 | wsm2os | vp1sTF | PR1125 119225 
Е (Уб213) | $0115 | 6806 | кс5025 | вв3 | МЗМ21 | УРЗОВТ РВЗ25 ^Н725 | Аб5200 | ттодво | №9135 PC5300 PR1535 

119235 
Ey) ¥G214 | Gc1125 CP500 | wsm30s ВЕРЬ 118020 | pcs400 cP600 PR1535 т 8080 
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Техническая информация 

Сравнительная таблица - Сплавы для фрезерования 

  

  

  

  

  

                          

  

Sandvik Kennametal Seco A Flic aA OES AT Gore ао || ие [а 

MP2500 PR720 | 13130 №5330 
ОТ] уб712 | 60020 | ко | КОИ мРЗ0о | ое УрО | 281025 — АНЗЗО | ACP200 | T7700 | pc3so0 

T250M PR1225 | GH330 PC3600 

YG713 MP6120 AH725 
YG613 | cioas | 16808 | KC522M | pos | wamso | vpistr | PR630 | au73o | acpsoo | Troso | NC5340 
YG622 | Gciozo | [907 | KC635M | bao | wep3s | mp6130 | PR830 | АН12о | АС7З50 | т19бзо | NCM325 YG602 ©908 | KC927M Pose. | РВТ230 | ИЗО PC5300 

73030 NC5330 
усвлз | 96125 | 1€808 | ccgym | spsoo | womas | YPISTF | PR730 | днуж | ACP200 | орз | PC5300 
yaso2 | 961025 | (907 | Kcescm leocmesom) wemass | MP7130 | Pri025 | дно | А6М100 | Торо | 29830 

6C1030 | 1C908 vp20rT | PR1225 ACM200 NC5340 AH4035 NCM325 

YG5020 MK1500 MP8010 РС8110 yasor | 63330 | (C5100 | KCISM | Mote | WAKIS | Meany Ackioo | 177515 | Presto 

NC5330 ics10.-| KCKI5 РА1210 | 11115 | АСК2О0 vG622 | cczoao | (CN | CS, | mk2050 | wKKas | piste | Pricio | {ills | kaon | 776080 | PC5300 
NC5340 

5307 | 1c328 | Kcs10m | Msz0s0 | WSM35S | MP9120 | PR905 119030 | РС5300 
YG613 | GC1025 | (суду  ксбз5м | М52500 | \№5Р45$ | МРА5ТЕ | 81025  ^Н725 | Аб520  ттвозо | рС5400 
\6602 | 540Т 

x 
<5 
id 
Pad 

о A . =) 
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