
Ra
0.4

TECNOLOGÍA DE BRUÑIDO 



 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 



Página
Page

Información técnica sobre bruñido

 

4
Technical information about burnishing

Herramientas de bruñido por diamante

 

Diamonds burnishing tools

Herramientas de bruñido por rodillo

 

Roller burnishing tools

 
 

 

 

 

 

 

 

� HBM 20-E 10

� HBM 20-B 11

� HBC 20-E 12

� HBC 20-B 13

� HBU 20 14

� HBU 42 15

� HBE 16

� HBB 17

� HBI 20 18

� Rodillos / Rollers 19

� HBMD 22

� HBCD 23

� HBUD-P 24

� Diamantes / Diamonds 25



Herramientas de Bruñido · Burnishing Tools4

 

Marking the difference

HERRAMIENTAS DE BRUÑIDO
BURNISHING TOOLS

El   bruñido  es  una  técnica  de  mecanizado  en  la  que 
mediante    una    herramienta    se    presiona   sobre   la 
superficie de una pieza de menor dureza, aplastando las
crestas  microscópicas generadas en el mecanizado por 
arranque de viruta y reduciendo así su rugosidad.

Burnishing  is  a  machining  technique  in  which  a  tool is 
pressed   on   the   surface   of  a  part  of  lower  hardness, 
crushing  the  microscopic  ridges  generated in machining 
by chip removal and thus reducing its roughness.

Antes del bruñido
Before burnishing

Altura total
Total height

Después del bruñido
After roller burnishing

Altura total
Total height

• Versatile and easy to use system

2. Ventajas del bruñido

• Sistema versátil y de fácil utilización

Obtención  de   superficies  bruñidas  de  una  manera 
rápida y eficaz

• Alternativa al  rectificado. Permite  obtener  en  torno 
rugosidades  muy  bajas, lo que en muchas ocasiones 
hace innecesario un rectificado posterior

• Notable   reducción   de    la  rugosidad.  En    algunas 
aplicaciones  la reducción puede ser superior al 90%.
Se pueden obtener calidades de Ra<0.2

• Ligero endurecimiento de la superficie de la pieza

• Mejora   la   resistencia   a   la  corrosión  debido  a  la 
reducción de los poros superficiales

Antes del bruñido Después del bruñido
Before burnishing After roller burnishing

Antes del bruñido Después del bruñido
Before burnishing After roller burnishing

• Reduce  la  resistencia  a la abrasión debido al menor 
rozamiento que ofrece una superficie bruñida

• Eliminación de marcas superficiales

Proceso   económico,   con    un     bajo    consumo   de 
repuestos

• Proceso rápido con Vc alto

• No genera residuos

1. Introducción al bruñido

Ese  aplastamiento  de  las  crestas desplaza el material 
de  las  crestas  a  los valles igualando los desniveles. El 
resultado  final  de  esta  operación  es  la generación de 
una   superficie   pulida,  con  una  rugosidad  superficial 
notablemente inferior.

1. Introduction of burnishing

This crushing of the ridges displaces the material from the
ridges  to  the  valleys  and  evens  out the unevenness. The 
result  of  this  operation  is   the  generation  of a  polished 
surface, with a significantly lower surface roughness.

2. Advantages of burnishing

• • Obtaining burnished surfaces in a fast and efficient way

• Alternative  to   grinding.  It   allows  obtaining   very  low 
roughness   working   on   the   lathe,   which   in    many 
occasions makes unnecessary the grinding process

• Significant reduction of roughness. In some applications
the  reduction  can  be  higher  than  90%. Ra<0.2 can be 
obtained

•

• Slight hardening of the workpiece surface

• Improved   corrosion   resistance   due   to   reduction  of 
surface pores

• Reduced  abrasion  resistance  due  to  the lower friction 
offered by a burnished surface

• Elimination of surface marks

• Economical process with low spare parts consumption

• Fast process with high Vc rates

• No waste


