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n La BRIGHETTI MECCANICA srl. nasce nel 1972 come azienda
produttrice di minuterie meccaniche nel settore della Moda.

Agliinizi degli anni 80 compie un salto qualitativo ed entra nel settore
degli attrezzi per macchine utensili tradizionali e a controllo numerico.
Negli oltre trent'anni di attivita la BRIGHETTI MECCANICA s.rl. si e
distinta per la elevata qualita dei suoi prodotti ed ha sempre profuso
il massimo impegno, sotto il profilo sia tecnico che commerciale, per
soddisfare puntualmente le richieste della propria clientela.

La BRIGHETTI MECCANICA s si distingue inoltre per la rapidita delle
consegne: infatti gli ordini relativi ad articoli codificati nel presente
Catalogo Generale vengono evasi entro il giorno successivo al
ricevimento dell'ordine, in quanto tutti gli articoli sono presenti a
magazzino, salvo il venduto.

Il ciclo di produzione si svolge in Italia, per cui la nostra produzione &
tutta rigorosamente “Made in Italy”

I nostri prodotti

La gamma dei nostri prodotti comprende:

> brocciatori

> brocce per cave poligonali, per profili esterni e speciali

> brocce per chiavi TORX ®

> tamponi di controllo per fori poligonali

> BT/BTA - Sistema di brocciatura sede per chiavette su CNC

> bussole di riduzione

> codoli

> bride di trascinamento

Oltre agli articoli standard presentati nel Catalogo Generale, BRIGHETTI
MECCANICA Srl. e in grado di costruire particolari sulla base delle
specifiche richieste tecniche del Cliente. Ogni nostro prodotto e
sottoposto ad un opportuno trattamento termico e, se richiesto, a
diversi tipi di rivestimento.

2 O6uue ycnosust npooaxu

n Gli ordini vengono considerati validi solo se fatti per iscritto con
la precisa indicazione del codice articolo, della quantita, della data di
consegna richiesta e del trasporto.

Per ordini di quantita elevate la data di consegna deve essere
preventivamente concordata.

La merce viaggia a rischio e pericolo del Committente anche se
venduta franco addebito. Non si accettano reclami trascorsi otto
giorni dal ricevimento della merce. | pagamenti sono validi solo se
fatti direttamente alla BRIGHETTI MECCANICA s.r.l. Non sono accettati
arrotondamenti o sconti ancorché non concordati.

| ritardati pagamenti fanno de
Per ogni controversic

m BRIGHETTI MECCANICA s.r.I. 661710 0CHOBAHO Kak npednpusmue

no npou3sodcmay gypHUMYypsl 8 uHOycmpuu Model. B Hauane 80x
20008 OHO COBEPLUUIIO KAYeCMBeHHbIU CKAYOK U 8bILUIO 8 0MPAC/ib NO
Npou3800CMBY UHCMPYMEHMO8 KAk 0718 MpaoduyUOHHbIX CMAHKO8, MAaK
U C YUCTI08bIM NPO2DAMMHBIM YNPABIEHUEM.

bonee yem 3a 30 nem desmensHocmu npednpusmue BRIGHETTI
MECCANICA s.r.l. 8bi0e1u10Ck U3-30 8bICOKO20 Kayecmea ceoel]
NPOOYKYUU, NPU/IA2aA MAKCUMAsTbHblE YCUSIUSA, KaK C mexHUYecKkoU,

Max U ¢ KoMMep4eckot MOYKU 3peHUA 0718 CB0e8PEMEHHO0
008716MBOPEHUSA 3aNPOCO8 CBOUX KUeHMO8. [lomumo 3moeo BRIGHETTI
MECCANICA s.r.l. omnuyaemca 6eicmpomoti docmasku: no cymu
3aKa3bl apmukyos, npedcmasserHHoix 0aHHeIm Obwum Kamanozom,
8bINOTHAIMCA He N030Hee Criedyioule20 OHA NOC/Ie e20 NOMyYeHUs, 8
CBA3U C HANUYUEM HA CKAade 8Ce20 accopmumeHma.

Becb yukn npouzgodcmaa ocywecmengemca 8 Yimanuu, noamomy eca
Hawa npodykyus & abcomome “Made in Italy”

Hawu usdenus

AccopmumeHm Hawux u3denuti cocmasngiom:

> NPOWUBHbIE 20/108KU

> NPOWUBKU 07181 MHO202PAHHbIX 0OMBepCMuUU, HapyXHbiX
YUNUHOPUYECKUX CmepxHel U CneyuasnbHo20 Ha3HaveHuA

> npowiusku 054 kodel TORX ©

> NPOBKOBLIL Kanubp 08 MHO202paHHsIX omeepcmull

>BT/ BTA - Ycmpotcmea 0ng npowusku 8HympeHHUX LWNOHOYHbIX NA308
Ha cmankax ¢ Yr1y

> Nepexo0Hble 8My/KuU

> X80CMOBUKU

> MOKApPHbIe XOMymUKU

[lomumo cmaHOapmHo2o uHcMpymMeHma, npedcmasneHHo20 8 Obuwem
Kamanoee, BRIGHETTI MECCANICA s.r.l useomasnusaem u cneyuansHuid,
HA OCHOBAHUU MeXHUYeCKUX yepmexell 3aKa34uKa

Kaxooe Hawe u3desnue nodsepzaemcs Hadnexauet mepmoobpabomke,
a N0 3anpocy, UCNOMb3YeMCa pasnuyHeIt mun NOKpLIMUA

ﬂ 3akasel cyumaromca 0elicmaumenbHuIMU, MOLKO eCiiu

C0enaHbl 8 NUCLMEHHOU opMe C MOYHbIM YKA3aHUem Ko0d apmukyna,
Konuyecmaa, 3anpauiusaemol 0amel A0CMAsKu U MpaHcnopmuposKu.
[Tpu 6osbliux 3akazax 0ama 0ocmasku 00XHA bbiMb
NpeosBapumesnbHo co2nacosaHa. Toeap MpaHcnopmMupyemca Ha cmpax
U PUCK NoKynamesns, axe ecsiu npoodaH 3ae00 paHko.

He npuHumaromca xanobel no ucmeyeHuu 8 OHel nocsie Nosy4eHusA
mogapa. Onnama cyumaemca 0eticmsumensHoU, MosbKO eciiu

0Ha OCYWeCmesieHa HenocpedcmaeHHo npednpuamuto BRIGHETTI

MCA OKPY2NIeHUA U CKUOKU, ECIU O HUX

OCMU U OGHHbIE, NPEOCMABIIEHHbIE HACMOAUUM
102yM NO0BEP2aMbCA U3MEHEHUAM €3
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n Il Brocciatore e un attrezzo per 'esecuzione rapida di cave
poligonali a sezione regolare (quadra, esagonale, TORX®, dentata,
scanalata ecc.) in fori ciechi o passanti. Inoltre, con 'ausilio
dell'adattatore, sullo stesso brocciatore si possono realizzare profili
esterni a sezione regolare.

Il brocciatore puo essere applicato sulla maggior parte delle macchine
utensili con moto rotatorio, sia tradizionali (tornio, trapano, fresa)

che a controllo numerico, quindi pud lavorare sia in verticale che in
orizzontale.

I mandrino che porta la broccia & montato all'interno del corpo

con una determinata inclinazione e, quando viene messo in

rotazione dalla macchina utensile, conferisce alla broccia stessa un
movimento rotatorio e pendolare. 'azione combinata della rotazione,
dell'avanzamento forniti dalla macchina e dal movimento pendolare,
permettono alla broccia di penetrare dolcemente nel pezzo da
lavorare, a cui é stato precedentemente eseguito un preforo, creando
cos! il profilo desiderato.

m [powusHas 20108ka 3mMo uHcMpymeHm 018 HbIcCMPo20
U320MOBEHUA MHO202DaHHbIX 0maepcmul pe2yapHoU opmel(
k8adpamHo, wecmuyzoseHol, TORX ®, ocmpouwinuyesod, wiuyesod
U M 0) 8 HECKBO3HbIX UsIU CKBO3HbIX 0OMBepcmusx. Kpome mozo

€ homowbio adanmepd, U Mol xe NPOWUBHOU 20/108KU MOXHO
U320MOBUMb HAPYXHble CMEPXHeBble NOBEPXHOCMU € 3d0aHHOU
hopmoli ceyeHus.

[IpoLuBHAs 207108KA MOXEM UCNO/L308AMbCA HA GOTbLIUHCMEE
CMAHKO8 C 8pAAaMesTbHbIM 08UXEHUEM, KK Ha CMAHKAxX
MPaduyUOHHbIX (MOKAPHBIL CMAHOK, Opesib, hpe3epHsili CMAaHok), mak
U Ha CMAaHKax ¢ Npo2pammHeIM YnpagieHuem, U Moxem pabomame Kak
No 8EPMUKA/U, MAK U NO 20pU30HMAsU.

Ban, komopelli Hec8m npowiusKy, MOHMUPOBAH 8HYMPU Kopnyca

nod onpedesiéHHbIM Y2/loM, MAakum 06pasom, K020a OH, Ha4uHaem
8PAWAMbCA NOCPEOCMBOM CMAHKA, OH CO0bLAem camoti NpouILeKe
gpaujamesibHoe KonebamensHoe 08uxeHue. KoMbUHUPOBAHHOe
delicmaue 8paujeHus, N00ayu CMaxKa u KonebamesnbHO20 08UXeHUA
NO380/IAIM NPOWUBKE NIABHO Y2i1ybuMbCA 8 06pabamei8aemyio
3020MOBKY, C NPed8apUMELHO NPOCBEPSIEHHbIM OMBEPCMUEM,
€030asas makum 06pasom xenaemyio gueypy.



3.1 MNpovvsHas roroska-OrvicaHve

n Il brocciatore € composto da diversi elementi che sono descritti di
seguito.

A - Corpo.
E' costruito in acciaio bonificato e rettificato al cui interno si trovano dei
cuscinetti a sfera adatti a sopportare i carichi risultanti dalla lavorazione.

B - Mandrino porta broccia

E'montato allinterno del corpo e ruota sui cuscinetti a sfera presenti
allinterno del corpo stesso. Nella parte esterna che sporge dal corpo
si trova una vite per il bloccaggio della broccia e un foro filettato per il
fissaggio della barretta di trascinamento.

C - Sede innesto broccia

E' costituita da un alloggiamento allinterno del mandrino porta
broccia nel quale viene inserita la broccia. Questo alloggiamento viene
opportunamente lavorato e rettificato con tolleranza tale da ottenere
massima precisione nella lavorazione.

D - Fissaggio alla macchina utensile

Dalla parte opposta al mandrino si trova il codolo per il fissaggio alla
macchina utensile, solidale con il corpo. Il brocciatore viene costruito
con diversi tipi di codolo per poter essere applicato a una ampia gamma
di macchine utensili:

> codolo cilindrico C

> codolo cono Morse CM

> codolo 150 - DIN 69871 / DIN 2080

> codolo VDI

> codolo HSK

E - Barretta di trascinamento

E' costituita da una barretta d'acciaio, fornita in dotazione, che viene
avvitata in un apposito foro presente sul mandrino porta broccia. Per
determinate operazioni di brocciatura si consiglia I'uso della barretta

di trascinamento; in questo modo si assicura la perfetta linearita della
figura durante l'operazione di brocciatura. Inoltre Iimpiego della barretta
& indispensabile quando il pezzo da lavorare richiede un preciso
orientamento della figura da ottenere con la brocciatura. Nel caso di una
lavorazione al tornio la barretta deve essere inserita in una forcella presente
sul mandrino del tornio stesso; nel caso di una lavorazione con fresa o
trapano, la barretta viene bloccata da un‘asta applicata sul piano di lavoro.

ﬂ ”DOWUGHGH 20/108Ka cocmoum u3 pds/iu4HelX, KOMNOHYOWUX
ONUCAHHbIX HUXeE

A - Kopnyc.

CdenaH u3 mepmoobpabomarHol u omuinugosaHHol cmanu, BHympu
HE20 Haxo09mcs WapuKkonoOWUNHUKU, CNOCOBHbIe 8bI0epXUBaAMb
Hazpy3ku 06pabomxu.

B - Ban Hecywut npowiugky

MoHmuposaH 8Hympu kopnyca u 8pawaemca Ha
WapukonooWUNHUKAX, HaXO0AUJUXCA 8HYMPU Kopnycd.

Ha sHewHet yacmu, Komopas 8eicmynaem u3 kopnycd, Haxooumca
8UHM 0718 hUKCauUU NPOLIUBKU U pe3bbogoe omaepcmue 01
KpensieHus msa208020 CMEePXHS.

C - IHe300 018 npouuueku

[Ipedcmasngem cobol naz 8Hympu 8and, HeCyLe20 NPOWUBKY,
8 KOmopwIll BCMABIAEMCA NPOLIUBKA. IMOM Na3 noosep2aemcs
cheyuaseHol 06pabomke U W/IUGosKe C MOAEPAHMHOCMbIO
N03801AOWEL NOMYYUMb MAKCUMATbHYIO MOYHOCMb 8 pabome.

D - KpenneHue Ha cmaHok

Ha npomugonosnoxHou 8asy CmopoHe Haxooumcs X80CMOBUK,
cocmasnsowut 00HO Uesoe ¢ KOpNnycoM, 0711 MOHMAXA Ha
CMAHoK. [IpoLWUBHAA 207108KA NPOU3BOOUMCA C PA3/IUYHBIM MUNOM
X80CMOBUKOB, YMO NO3BOAEM UX UCNO/6308AHUE HA WUPOKOM
chekmpe CMAaHKo8:

> X80CMOBUK 8 hopme yunuHopa C

> X80CcmMOo8UK KoHyc Morse CM

> xgocmosuk 150 - DIN 69871/ DIN 2080

> xgocmosuk VDI

> x80CmMo8uK HSK

E - Taeo8biti CmepeHsb

[pedcmasngem coboli cmasnbHOU cmepxeHsb , Nocmaessfembill 8
Komnsiekme, KOMOopbIl 3a8UHYUBAEMCA 8 CNeyuaTbHoe omeepcmue,
HAxo00AUWeMCA Ha 8as1e, HeCYUWem NPOLUUBKY.

CmepieHb pekoMeHOyemca 0718 UCNOb308GHUA NPU ONPedeséHHbIX
€Nocobax NpowIUsKU; Makum obpasom obecnedqusaemcs
be3yKOpU3HEHHAA UeHMPOBKA 80 8pEMA pabome No NPOUIUBAHUIO.
Kpome moeo ucnons308aHuUe CEPXHA HE0OX00UMO, K020 3a20MoeKa
00/KHA UMemb MOYHYI0 OpUeHMauuio 20mosol ueypel , NoAyYeHHOU
nocpeacmeom NPOWUBAHUS.

B criyyae pabomel HG MOKapHOM CMaxke, CmepxeHb 8CMagasemca

8 BUJIKY, HAXOOAWYIOCA HA CAMOM 8asie MOKAPHO20 CMAHKJ, 8

C/1y4ae UCNOomb308aHUA (pe3epHO20 CMAHKA UL Openu, CMep)eHs
HENOOBUXHO KpenumcA Ha wmugm paboye2o cmona.
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3.2 [poLuvBHas rosioska — KoguvikaLms abbpesmaTtyp

n Come leggere la codifica dei brocciatori BR:

Facciamo un esempio: BR - G8S - C20

BR: & il logo della BRIGHETTI MECCANICA SrL

G8: indica il diametro della sede di innesto della broccia sul
brocciatore (‘d" fig.1).

S (small): la quota “A” difig. 1 del corpo brocciatore € piu piccola
rispetto alla analoga versione standard (BR-G8-..)

M (medium): la quota “D" di fig. 1 del corpo brocciatore & piu piccola
rispetto alla analoga versione standard (BR-G8..)

B: entrambe le quote “A” e “D" di fig.1 sono pil piccole rispetto alla
analoga versione standard. (BR-G12-..)

A (adjustable): puo eseguire brocciature anche in superfici profonde
fino ad un massimo di 60 mm.

L: potenziamento del modello base (BR - G16) per aumentarne le
prestazioni in termini di:

> dimensioni broccia,

> profondita utile di lavoro

> profondita max. di brocciatura

€20: indica il tipo di codolo del brocciatore per il fissaggio alla
macchina utensile.

m Kak yumaemcs kodughukayua NpoLIUBHsIX 20/1080K BR:
[pugedém npumep: BR - G8S - C20

BR: 3mo nocomun npednpuamus BRIGHETTI MECCANICA SrL

G8: ykazvisaem duamemp 2He30a NPOLIUBHOU 20/108KU 071 BCMAB/IEHUA
npowiueku (‘d” puc.1).

S (small): pasmep “A” kKopnyca npowuBHOU 20108KU HA puc. 1 aengemca
CambIM MAneHbKUM NO CPABHEHUIO C aHAN02UYHOU CMaHOapmHoU
gepcuet (BR-G8-...)

M (medium): pasmep “D" kopnyca npowugHoU 20/108KU Ha puc. 1
A8719€MCA MEHBUIUM NO CPABHEHUIO C GHAI02u4HOU cmaHoapmHoU
gepcueti (BR-G8...)

B: 06a pasmepa “A” u "D” Ha puc.1 ABAFIOMCA MeHbWUMU NO
CPasHeHuIo ¢ aHanoeuyHol cmaroapmHou sepcuel. (BR-G12-)

A (pecynupyemas): Moxem ucnos1sb308ameca npu pabome no
NPOWUBAHUIO HA 2y6UHe, Max. 00 60 MM.

L: 0518 nosbiweHus mowHocmu 6asosol modenu (BR - G16) u ong
YNIYYLWEeHUA IKCNyamayuoHHBIX Ka4ecma C MOYKU 3peHUA:

> pasmMepos NPOLIUBKU,

> nonesHol 2y6uHsl pabomel

> MAKcuMansHoU 2ybuHsl NPOWUBKU

C20: ykaselgaem mun Xx80CMOBUKA NPOLIUBHOU 20/108KU 07181 KpensieHus
HA CMAHOK.

— g

Fig 1
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. 3.3 [poLLmBHas! ro/IoBKa - XapakKTepUCTVIKA U pa3MEDbI

TEXHUYECKME - : .
wAoniTEs ey | T MPOLLIMBHOW FOIOBKM: BR G5 [G8S |GsM | Gs G128 | G12 | Gia*|Gie | GleL| G2s
XBOCTOBUK g |5 |8 8 8 12 12 12 16 16 |25
[IYBUHA LECTUYTOJbHbIX OTBEPCTUN Mv | 1-6]1-8 |1-8 [1-10 [1-14 | 1-14 | 1-14 | 1-24 | 5-2810-40
[T1Y6UHA KBAZIPATHBIX mv | 1-4]1-6 |1-6 [1-8 [1-10 [1-12 [1-12 [1-16 |5-22[10-25
OTBEPCTUN
[J1YBMHA OTBEPCTUM TORX® T T5-T15| T5-T15 | T5-120 | T5-T30 | T5-T50 | T5-T50 | T5-T60
TO/IE3HASA [TIYBUHA MPOLUMBAHMA (LTpuc2) | mm | <7 | <10 | <12 [<12 [<20 <20 |<20 |<22 |<40 |<65
MAX.[JTYBUHA PABOTbI (L1 puc.2) wa |7 |14 14 14 20 20 25-60] 21 40 |65
i /1 - G5 G8S | G8M | G8 | GI12B|GI2 | GI2A*
JULL— TV MPOLLVIBHOW TOJIOBKY: BR 2A%| Gle | GleL | G5
XBOCTOBYK LINITMHAPUYECKUN B 10 10 12 1905 | 25 1905 | 25 32 32
7 |10 12 12 16 |20 |32 20 32 40 40
o |1 15875 | 16 1905 | 22 25
@ | 15875 | 16 1905 |20 |25 25,40
2 |16 1905 |20 2 | 2540 30
@ 1905 |20 25 25
2 |20 25 2540 | 2540 32
o |2 25,40
XBOCTOBUK KOHYC MORSE CM 2-3 [2-3 |3 4 4
XBOCTOBMK 1SO - DIN 69871 /DIN 2080 30-40 | 30-40 | 40 40-50 | 40-50
XBOCTOBYK /DI VDI20 | VDI30 | vDI30 | vDI40 | vDI40
VDI30 | VDI 40 | VDI 40
XBOCTOBMK HSK HSK 40 | HSK 40
HSK 50 | HSK 50| HSK 50 | HSK 50 | HSK 50
HSK 63 | HSK 63| HSK 63 | HSK 63 | HSK 63
PASMEP 11 BEC TV NPOLLIMBHOW FOJTOBKY: BR G5 |G8S |G8M |G8 |GI2B|GI2 |GI2A*|Gi6 | GleL | G25
THE3/]0 4719 [POLLVBHOW FOI0BKM @ 5 8 8 8 7 |12 |n 16 |16 25
("d"puc.1)
PA3MEPbI KOPIYCA ("AxD" mm | 34x22 | 27,5x35 | 48x28 | 46x35 | 55x45 | 78x58| 80x72 | 95x70| 105x90| 105x98
puc.1)
BbICTYI MPOLLIMBKY ('B" puc.1) mm |10 |18 18 |18 |25 |25 |2560 |25 |45 70
BEC g/mp. | 110|410 | 225 |470 | 750 | 1460 | 1580 | 2550 | 4400 | 5100

* cMOmMpemb Xapakmepucmuku npowiusHou 20/108ku BR-G12A Ha crnedyroweli cmpaHuye
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_3.4 [poruviBHas rosioska BR-G12A - XapakrepucTiki

n Nel sistema di brocciature in cave interne e per profili estern,

il brocciatore BR-G12A rappresenta una novita rispetto ai modelli
tradizionali attualmente presenti sul mercato mondiale e puo essere
utilizzato, come qualsiasi altro brocciatore BR, su macchine utensili
tradizionali e CNC. La caratteristica principale del brocciatore BR-G12A
consiste nella possibilita di utilizzare brocce di qualsiasi lunghezza
compresa tra 25 e 60 mm. Questo significa che la profondita max. di lavoro
(L fig.2) puo arrivare ad un massimo di 60 mm, mentre la profondita
utile di brocciatura (L1 fig.2) puo arrivare fino a 20 mm. Loperazione di
sostituzione della broccia, per ottenere brocciature in diverse profondita,
awviene in modo semplice e rapido: agendo sulla vite di registro e con
I'ausilio del calibro di azzeramento, in dotazione al brocciatore, si regola
il brocciatore stesso in funzione della lunghezza della broccia. Allo stesso
modo si deve procedere nel caso di brocciatura per profili esterni.

Per un utilizzo ottimale del brocciatore & opportuno ricordare che, a parita
di materiale e sezione della broccia, all'aumentare della lunghezza della
broccia aumenta il “carico di punta” Per questo motivo e necessario ridurre
la velocita di avanzamento e il numero di giri.

R 5 V5
SIS

i

m lpowueHas eonoska BR-G12A no cnocoby npowiugaHus
BHYMPEHHUX 0MBepCMUU U HaPYHbIX NOBEPXHOCMEU PA3IUYHOZ0
npogusis, npedcmasngem coboll HOBUHKY NO CPABHEHUIO C MOOESIAMU
CYLUECMBYIOLYUMU HA MUPOBOM PbIHKE, XOMA MOXEM UCNO/I63080MeCA

Kak /1106as Opyeas NPOWUBHAA 20/108Ka BR Ha MpaduUUOHHbIX CMAaHKax u
cmarkax ¢ Yr1Y. OcHogHas ocobeHHoCMe npouwiligHol 20/10eku BR-G12A
3aK/K04AEMCA 8 BOIMOXHOCMU UCNOST6308AHUSA NPOWIUBOK /1K060U O/lUHb! OM
2500 60 MM. ImMo 03Ha4aem, Ymo MakcuManeHas eybuHa obpabomeu (L
puC.2) MOXem 0ocmueHymMb Max. 60mMM, 8 MO BPeMA KAK NOTE3HAA 2/lyOUHA
npowusarusA( L1 puc.2) moxem docmueHyms 20 M.

3ameHa npoLILBKU NPU NPOLUUBAHUU HA pasiuyHoU etybuHe, npoucxooum
6bICMPO U NPOCMO, C NOMOWbIO PE2Y/TUPOBOYHO20 BUHMA U Kanubpa

018 GHHY/IUPOBAHUS, KOMOPLIM OCHAUJEHA NPOWUBHASA 20/108Kd, CAMA
NPOWILBHASA 207108KA pe2ysupyemcs 8 3a8UCUMOCMU 0m OSUHb! NPOLUIUBKU.
Heo6x00uMO MOYHO MaK xe NOCMyname 8 CJ1y4de NPOUIUBAHUA HAPYXKHbIX
nogepxHocmedl.

LIns onmumareHo20 UCNOMb30BAHUSA NPOWIUBHOU 20/108KU C/1edyem
NOMHUMBb YMO, PABHOCUSTLHO MAMEPUAITY U CYEHUI0 NPU Y8enudeHUU
O/UHBI NPOLILIBKU Y8eru4U8aemcs «0agreHue Ha ocmpuéy.

[0 3moti npu4uHe HEOBXOOUMO yMEHBLLUMb CKOPOCMb NOOAYU U
KosIUYeCcmBo 060poMoe.

Fig 2
L = 25-60

Ha npouwiusHyto 20108ky
BR-G12A moHmupytomca
npowusku G12A... Hacmp.
10 u npowusku GP12A... Ha
cmp.15 -t - — = = — ——
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4 [lpolumBKy /15 MHOIOrpaHHbIX OTBEPCTUN

n La BROCCIA per cave poligonali & un utensile opportunamente
sagomato; da un lato viene fissata al mandrino del Brocciatore BR e
dall'altra riporta il profilo della cava da esequire.

Le brocce di questa famiglia sono realizzate in acciai speciali HSS
opportunamente trattati per poter lavorare anche materiali tenaci.
Le brocce sono costruite in sette serie di grandezze, contraddistinte
dal diametro del gambo di accoppiamento con il brocciatore: G5, G8,
G12,G12A, G16, G16L, G25.

Oltre agli articoli standard presentati nel Catalogo Generale, la
BRIGHETTI MECCANICA s.rl. & in grado di costruire figure particolari,
sulla base delle specifiche tecniche richieste dal Cliente.

Importante

Prima di esequire la brocciatura e necessario praticare al pezzo un preforo
leggermente maggiorato (da 0,1 a 0,3 mm.) rispetto alla cava e piu
profondo (da 1a 5 mm) in fori ciechi per consentire lo sfogo del truciolo.

Per operazioni di brocciatura piuttosto gravose si consiglia 'utilizzo di
un opportuno olio da taglio durante la lavorazione.

Rivestimenti

> TiCN -
>TiN

> INOX-PLUS
> TIAIN

m [IPOLLIMBKA 0ns mMHo202paHHbIx omeepcmuti - 3mo UHCMpymeHm
coomsemcmayiowjeli (popmsl; 00HA CMOPOHA KOMOPO20 KpenumcA Ha
gasn MpowiugHol 20s108Ku BR, ¢ dpy20U Haxodumca, pexyuut npogus
C (hopmoli CeyeHUs 20M0oB020 0MeepcMus

[powiusKU 0aHHO20 MUNA Peanu308aHs! U3 cneyuansHol cmanu HSS,
06pabomarHsele coomaemcmayiouum 06pasom, cnocobHsl pabomames
U C 04eHb MBEPObIMU MamMepuanamu.

[powiusKu U320MagIUBAIOMCA C pazmepamu cemu cepud, u
omauYaomca no duamempy x0CMoBUKA 01 NPUCOEOUHEHUA K
npowusHou eonoske: G5,G8, G12,G12A, G16, G16L, G25.

[loMumMOo cmaHAapmMHelx GpMUKy108, NPEOCMABIEHHbIX

O6wum Kamanoeom, BRIGHETTI MECCANICA s.r.l. 3aHumaemcs
KOHCMPYUpOBaHuUem (hu2yp no Yepmexam, 8 COOMBeMCcmMeuU C
MexXHUYECKUMU 3anpocamu 3aKas4uka.

BaxHo

[leped mem Kak nepelimu K NPOWUBAHUIO, HEOOXOOUMO COeIamb
omeepcmue Ha 3a20mogke, ceeka npessiuatowee (om 0,100 0,3
MM.) N0 pasmepy 20mosoe pacoHHoe omaepcmue, bonee 21ybokoe 8
HECKBO3HbIX OMBEPCMUAX 0718 8bIX00a CMPYXKU.

[Ipu 8bINOHEHUU 0COOEHHO CIOXHOU 06pabOMKU, pekomeHdyemcs
UCNO/I6308aMb COOMBEMCMBYIOWEE MACIO O71A PE3KU.

lMokpeimus

Mozaym u320masnusamsca co cedyiowumu munamu NOKPLIMuA
> TiICN

>TiN

> INOX-PLUS

> TIAIN
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4.1 [MpoLmsky STD [719 MHOMOrpaHHbIX OTBEOCTHN -
MeTtpuyeckmne pasmepsl

[POLLVBKM G5 [J14 NMPOLLMBHbIX TOJIOBOK CEPUV BR-G5 - AMAMETP “d”  XBOCTOBUKA: 5 MM

CmardapmHoe wecmuyzo/bHoe CmardapmHoe k8adpamHoe
ceyeHue ceyeHue

|
¢ d
|
$d

k= k=

APTUKY/I A L1 L APTUKYN A L1 L
G5-E-1 1 +004+006 | 2 10 G5-Q-1 1| 10044006 |2 10
G5-E-15 15 | 40054007 |3 10 G5-Q-15 15 | +005+007 | 3 10
G5-E-2 2 +005+007 | 4 10 G5-Q2 2 | 40054007 | 4 10
G5-E-25 25 | 40054007 |5 10 G5-Q-25 25 | +006+008 |5 10
G5-E-3 3 +006+008 | 6 10 G5-Q-3 3 +006+008 | 6 10
G5-E-35 35 | 10064008 |6 10 G5-Q-35 35 | 40074009 | 6 10
G5-E-4 4 +007+009 | 7 10 G5-Q-4 4 | 40074009 |7 10
G5-E-4,5 45 | 40074009 |7 10
G5-E-S 5 +008+010 |75 |10
G5-E-6 6 +008+010 |75 |10

[powugku G8 0114 npowiugHbIX 2071080k cepuu BR-G8 - Juamemp “d” XBOCTOBUKA: 8 MM
APTUKYIT A L1 L APTUKYII A L1 L
G8-E-1 1 +004+006 | 2 18 G8-Q-1 1| 40044006 |2 18
G8-E-1,5 15 | 40054007 |3 18 G8-Q-1,5 15 | 40054007 |3 18
G8-E-2 2 +005+007 | 5 18 G8-Q-2 2 [ 40054007 |5 18
G8-E-2,5 25 | 40054007 |6 18 G8-Q-25 25 | 40064008 |6 18
G8-E-3 3 +006+008 | 7 18 G8-Q3 3 | +006+008 |7 18
G8-E-35 35 | +006+008 | 8 18 G8-Q-3,5 35 | +007+009 | 8 18
G8-E-4 4 +007+009 | 9 18 G8-Q-4 4 | 40074009 |9 18
G8-E-4,5 45 | +007+009 |9 18 G8-Q-4,5 45 | 0074009 |9 18
G8-E-5 5 +008+010 | 11 18 G8-Q-5 5 | 40084010 [ 11 18
G8-E-5,5 55 | 40084000 | 11 18 G8-Q-55 55 | +008+010 | 1 18
G8-E-6 6 +008+010 |13 |18 G8-Q-6 6 | +008+010 |13 18
G8-E-7 7 +008+010 |15 |18 G8-Q-7 7 | +008+010 |15 18
G8-£-8 8 +008+010 |15 |18 G8-Q-8 8 | +008+010 |15 18
G8-£-9 9 +008+010 |15 |18
G8-E-10 10 | +008+010 |15 |18

Ha 3amemky. Pasmep “d” duamempa xeocmosuka npowiusku 0esnaemcs ¢ mosiepaHmHocmeolo “‘g6”
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[POLUNBKM G12 [1J1A [TPOLUMBHBIX TOJTOBOK CEPUM BR-G12 - AAMETP “d”  XBOCTOBUKA: 12 MM.

CmaxdapmHoe wecmuy2o/1eHoe CmaxdapmHoe k8adpamHoe
ceyeHue ceyeHue

APTUKYI A L1 L APTUKY A L1 L
G12-E-1 1 +0,04 +006 | 2 25 G12-Q-1 1 +0,04 +0,06 2 25
G12-E-1,5 15 | +005+007 | 3 25 G12-Q-15 15 +0,05 +0,07 3 25
G12-E-2 2 +005+007 | 5 25 G12-Q-2 2 +0,05 +0,07 5 25
G12-E-25 25 | +005+007 | 6 25 G12-Q-25 25 +0,05 +0,07 6 25
G12-E-3 3 +0,06+008 | 7 25 G12-Q3 3 +0,06 +0,08 7 25
G12-E-35 35 | +006+008 | 8 25 G12-Q-35 35 +0,06 +0,08 8 25
G12-E-4 4 +007+009 | 9 25 G12-Q-4 4 +0,07 +0,09 9 25
G12-E-45 45 | +007+0,09 | 9 25 G12-Q-45 45 +0,07 +0,09 9 25
G12-E-5 5 +0,08 +0,10 | 11 25 G12-Q-5 5 +0,08 +0,10 11 25
G12-E-55 55 +0,08 +0,10 | 11 25 G12-Q-55 55 +0,08 +0,10 11 25
G12-E-6 6 +008+0,10 | 13 | 25 G12-Q-6 6 +0,08 +0,10 13 25
G12-E-7 7 +0,08+0,10 | 15 | 25 G12-Q-7 7 +0,08 +0,10 15 25
G12-E-8 8 +0,08+0,10 | 17 | 25 G12-Q-8 8 +0,08 +0,10 17 25
G12-E-9 9 +0,09+0,11 | 19 | 25 G12-Q-9 9 +0,09 +0,11 19 25
G12-E-10 10 +0,10+0,12 | 21 25 G12-Q-10 10 +0,10 40,12 21 25
G12-E-11 11 +0,10+0,12 | 21 25 G12-Q-1 11 +0,10 40,12 21 25
G12-E-12 12 +0,11+0,13 | 21 25 G12-Q-12 12 +0,11 40,13 21 25
G12-E-13 13 +0,11+0,13 | 21 25

G12-E-14 14 | +0,1240,14 | 21 25

[POLUMBKU G12A [I/IA MPOLLVBHbIX TOJIOBOK CEPUM BR-G12A - IMAMETP “d”  XBOCTOBUKA: 12 MM.

<€~>)H- >
od

F-a=—5= W) - —F=

L1 L1

APTUKYNT A L1 L C D APTUKY A L | L C D
G12A-E-4-L60 4 +0,07+009 | 55 |60 |9 10 G12A-Q-4-L60 4 +0,07+009 | 55 | 60 | 9 10
G12A-E-4,5-L60 45 | 40074009 | 55 |60 |9 10 G12A-Q-4,5-L60 45 | 40074009 | 55 | 60 | 9 10
G12A-E-5-L60 5 +0,08+0,10 | 55 | 60 | 11 10 G12A-Q-5-L60 5 +0,08+0,10 | 55 | 60 | 11 | 10
G12A-E-5,5-L60 55 | +008+0,10 | 55 | 60 | 11 10 G12A-Q-5,5-L60 55 | +008+0,10 | 55 | 60 | 11 | 10
G12A-E-6-L60 6 +0,08+0,10 | 55 | 60 | 13 10 G12A-Q-6-L60 6 +0,08+0,10 | 55 [ 60 | 13 | 10
G12A-E-7-L60 7 +008+0,10 | 55 | 60 | 15 10 G12A-Q-7-L60 7 +0,08+0,10 | 55 | 60 | 15 | 10
G12A-E-8-L60 8 +0,08+0,10 | 55 | 60 | 17 10 G12A-Q-8-L60 8 +0,08+0,10 | 55 [ 60 | 17 | 10
G12A-E-9-L60 9 +009+011 | 55 | 60 | 19 10 G12A-Q-9-L60 & +0,09+011 | 55 [ 60 | 19 | 10
G12A-E-10-L60 10 | +0,10+0,12 | 55 | 60 | 21 10 G12A-Q-10-L60 10 | +010+0,12 | 55 | 60 | 21 | 10
G12A-E-11-L60 11 | +01040,12 | 55 | 60 | 21 10 G12A-Q-11-L60 11 | +010+0,12 | 55 | 60 | 21 | 10
G12A-E-12-160 12 | 0114013 | 55 | 60 | 21 10 G12A-Q-12-L60 12 | +011+0,13 | 55 | 60 | 21 | 10
G12A-E-13-L60 13 | +01140,13 | 55 | 60 | 21 11,5

G12A-E-14-L60 14 | +0,12+0,14 | 55 | 60 | 21 12,5

C = lone3Has any6uHa npowUsaHus
Ha 3amemky. Pasmep “d” duamempa x80CmoauKa npowusKu desiaemcs ¢ mosiepaHmHocmeio ‘g6”  L1=Makcumaneras eny6uHa pabomel
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[POLUMBKW G16 [J1A [TPOLUMBHbIX TOJIOBOK CEPUM BR-G16 - AMAMETP “d”  XBOCTOBUKA: 16 MM.

Cma+HdapmHoe wecmuyzosbHoe CmarxdapmHoe k8aopamHoe
ceyeHue ceyeHue

:

L1 ="lone3Has any6uHa npowusaHus u MakcumasbHas paéomel

APTUKY/ A L1 L APTUKYN A L1 L
G16-E-1 1 +0,04 +0,06 2 25 G16-Q-1 1 +0,04 +0,06 2 25
G16-E-15 1.5 +0,05 +0,07 3 25 G16-Q-15 15 +0,05 +0,07 3 25
G16-E-2 2 +0,05 +0,07 5 25 G16-Q-2 2 +0,05 +0,07 5 25
16-E-2,5 2,5 +0,05 +0,07 6 25 G16-Q-2.5 2,5 +0,05 +0,07 6 25
16-E-3 3 +0,06 +0,08 7 25 G16-Q-3 3 +0,06 +0,08 7 25
16-E-35 35 +0,06 +0,08 8 25 G16-Q-35 35 +0,07 +0,09 8 25
16-E-4 4 +0,07 +0,09 9 25 G16-Q-4 4 +0,07 +0,09 9 25
16-E-4,5 45 +0,07 +0,09 9 25 G16-Q-45 4.5 +0,07 +0,09 9 25
16-E-5 5 +0,08 +0,10 11 25 G16-Q-5 5 +0,08 +0,10 11 25
16-E-55 55 +0,08 +0,10 11 25 G16-Q-55 55 +0,08 +0,10 11 25
16-E-6 6 +0,08 +0,10 13 25 G16-Q-6 6 +0,08 +0,10 13 25
16-E-7 7 +0,08 +0,10 15 25 G16-Q-7 7 +0,08 +0,10 15 25
16-E-8 8 +0,08 +0,10 17 25 G16-Q-8 8 +0,08 +0,10 17 25
16-E-9 9 +0,09+0,11 19 25 G16-Q-9 9 +0,09 +0,11 19 25
16-E-10 10 +0,10 +0,12 21 25 G16-Q-10 10 +0,10 40,12 21 25
16-E-11 11 +0,10 +0,12 21 25 G16-Q-11 11 +0,10 40,12 21 25
16-E-12 12 +0,11 40,13 21 25 G16-Q-12 12 +0,11+0,13 21 25
G16-E-13 13 +0,11 +0,13 21 25 G16-Q-13 13 +0,11+0,13 21 25
G16-E-14 14 +0,12 40,14 21 25 G16-Q-14 14 +0,12 +0,14 21 25
G16-E-15 15 +0,13 +0,15 21 25 G16-Q-15 15 +0,13+0,15 21 25
G16-E-16 16 +0,13 +0,15 21 25 G16-Q-16 16 +0,13+0,15 21 25
G16-E-17 17 +0,14 +0,16 21 25 G16-Q-17 17 +0,14 +0,16 21 25
G16-E-18 18 +0,15 +0,17 21 25 G16-Q-18 18 +0,15 +0,17 21 25
G16-E-19 19 +0,16 40,18 21 25 G16-Q-19 19 +0,16+0,18 21 25
G16-E-20 20 +0,18 +0,20 21 25 G16-Q-20 20 +0,18 +0,20 21 25
G16-E-21 21 +0,18 +0,20 21 25 G16-Q-21 21 +0,18 +0,20 21 25
G16-E-22 22 +0,19 40,21 21 25 G16-Q-22 22 +0,19+0,21 21 25
G16-E-23 23 +0,20 +0,22 21 25 G16-Q-23 23 +0,20 +0,22 21 25
G16-E-24 24 +0,21 +0,23 21 25 G16-Q-24 24 +0,21 +0,23 21 25
G16-E-25 25 +0,22 +0,24 21 25 G16-Q-25 25 +0,22 +0,24 21 25
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[1POLUMBKW GL16 A1 NNPOLUMNBHbIX TOJIOBOK CEPUU BR-G16L - AUAMETP “d” XBOCTOBUKA: 16 MM.

CmaHaapmHoe wecmuyeosibHoe ce4eHue - Cepu,q

JUMHHAS

CmaxdapmHoe keadpamroe cederue - Cepus

[UMHHAS

A
=

aa

g

C =IMonesHas 2ny6uHa npowU8arus
L1 = MakcumaneHas 2nybuHa pabomel

APTUKYN A L1 L C

GL16-E-05 5 | +008+010 | 40 | 45 11
GL16-E-55 55| +008+0,10 | 40 | 45 11
GL16-E-6 6 | +008+0,10 | 40 | 45 13
GL16-E-7 7 | +008+0,10 | 40 | 45 15
GL16-E-8 8 | +008+0,10 | 40 | 45 17
GL16-E-9 9 | +009+011 | 40 | 45 19

APTUKYNT A L1 L

GL16-E-10 10 +0,10 +0,12 40 45
GL16-E-11 11 +0,10+0,12 40 45
GL16-E-12 12 +0,11+0,13 40 45
GL16-E-13 13 +0,11+0,13 40 45
GL16-E-14 14 +0,12+0,14 | 40 45
GL16-E-15 15 +0,13+0,15 40 45
GL16-E-16 16 +0,13+0,15 40 45
GL16-E-17 17 +0,14 +0,16 40 45
GL16-E-18 18 +0,15 +0,17 40 45
GL16-E-19 19 +0,16 +0,18 40 45
GL16-E-20 20 +0,18 +0,20 40 45
GL16-E-21 21 +0,18 +0,20 40 45
GL16-E-22 22 +0,20 +0,22 40 45
GL16-E-23 23 +0,20 +0,22 40 45
GL16-E-24 24 +0,21 +0,23 40 45
GL16-E-25 25 +0,22+0,24 | 40 45
GL16-E-26 26 +0,22+0,24 | 40 45
GL16-E-27 27 +0,22+0,24 | 40 45
GL16-E-28 28 +0,22+0,24 | 40 45
GL16-E-30 30 +0,22+0,24 | 40 45
GL16-E-32 32 +0,22+024 | 40 45

APTUKYI A L |L |cC
GL16-Q-5 5 +0,08 +0,10 40 45 11
GL16-Q-5,5 55 | +0,08+0,10 40 | 45 11
GL16-Q-6 6 +0,08 +0,10 40 | 45 13
GL16-Q-7 7 +0,08 +0,10 40 | 45 15
GL16-Q-8 8 +0,09 +0,11 40 45 17
GL16-Q-9 9 +0,09 +0,11 40 | 45 19
A L
|
|
e ® ,,,,G, ,,,,, .
: L
L1
APTUKYII A L
GL16-Q-10 10 | +0,10+0,12 40 45
GL16-Q-11 11 +0,10 40,12 40 45
GL16-Q-12 12 | 40114013 40 45
GL16-Q-13 13 +0,11 40,13 40 45
GL16-Q-14 14 | +012+0,14 40 45
GL16-Q-15 15 +0,13 40,15 40 45
GL16-Q-16 16 | +0,13+0,15 40 45
GL16-Q-17 17 | +0,14+0,16 40 45
GL16-Q-18 18 | +0,15+0,17 40 45
GL16-Q-19 19 | +0,1640,18 40 45
GL16-Q-20 20 | 40184020 | 40 | 45
GL16-Q-21 21 +0,18 +0,20 40 45
GL16-Q-22 22 | +020+0,22 40 45
GL16-Q-23 23 +0,20 40,22 40 45
GL16-Q-24 24 | +021+40.23 40 45
GL16-Q-25 25 +0,22 +0,24 40 45




[POLLVIBKM G25 [/1A TTPOLLUMBHbIX TOJIOBOK CEPUM BR-G25 - AUAMETP “d”

CmaHOapmHoe wecmuy2o/1bHoe
ceveHue

XBOCTOBUKA: 25 MM.

CmaxoapmHoe ksadpamHoe

ceyeHue

|

|

|
77©777

|

|

|

L = Mone3Has 21ybuHa npowusaHus
L1 = MakcumanesHas 2nybuHa pabomei

#d

APTUKYI A L1 L APTUKY A L1 L
G25-E-15 15 +0,13 40,15 65 70 G25-Q-15 15 | +0,1340,15 | 65 | 70
G25-E-16 16 +0,13 40,15 65 /70 G25-Q-16 16 | +0,13+0,15 | 65 | 70
G25-E-17 17 +0,14 +0,16 65 /70 G25-Q-17 17 | +0,1440,16 | 65 | 70
G25-E-18 18 +0,15 40,17 65 70 G25-Q-18 18 | +015+017 | 65 | 70
G25-E-19 19 +0,16 40,18 65 70 G25-Q-19 19 | +0,16+0,18 | 65 | 70
G25-E-20 20 +0,18 +0,20 65 70 (G25-Q-20 20 | +0,18+020 | 65 | 70
G25-E-21 21 +0,18 40,20 65 70 (G25-Q-21 21 | 40,18+020 | 65 | 70
G25-E-22 22 +0,20 +0,22 65 70 (G25-Q-22 22 | 40204022 | 65 | 70
G25-E-23 23 +0,20 +0,22 65 70 (G25-Q-23 23 | +020+022 | 65 | 70
G25-E-24 24 +0,21 +0,23 65 70 (G25-Q-24 24 | +021+023 | 65 | 70
G25-E-25 25 +0,22 +0,24 65 70 (G25-Q-25 25 | 40224024 | 65 | 70
G25-E-26 26 +0,22 +0,24 65 70

G25-E-27 27 +0,22 +0,24 65 70

G25-E-28 28 +0,22 +0,24 65 70

G25-E-29 29 +0,22 +0,24 65 70

G25-E-30 30 +0,23 40,25 65 70

G25-E-31 31 +0,23 +0,25 65 70

G25-E-32 32 +0,23 +0,25 65 70

G25-E-33 33 +0,23 +0,25 65 70

G25-E-34 34 +0,23 +0,25 65 70

G25-E-35 35 +0,24 +0,26 65 70

G25-E-36 36 +0,24 +0,26 65 70

G25-E-37 37 +0,24 +0,26 65 70

G25-E-38 38 +0,24 +0,26 65 70

G25-E-39 39 +0,24 +0,26 65 70

G25-E-40 40 +0,24 +0,26 65 /0

13
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4.2 [MooruvBkn STD 0719 MHOrorpaHHbIX OTBEPCTUN —
Paamep B gronmax

CmaHaapmHoe wecmuyeosibHoe

éd

L1 =None3Has 2ny6buHa npowusaHus u MakCumManbHas 2nyouHa pabomel

ceyeHue
PTUKYTI d A Lhjt
GP8-E-3/32" 8 | 238 | +006+008 |5 | 18
GP8-E-1/8" 8 | 317 | 40074009 |6 | 18
GP8-E-5/32" 8 | 397 | +008+000 |8 | 18| A/1A NPOLIMBHbIX FO/IOBOK
GP8-E-3/16" 8 | 476 | +008+000 |9 | 18| CEPMGE
GP8-E-7/32" 8 | 555 | +008+010 | 11| 18
GP8-E-1/4" 8 | 635 | +008+010 | 13| 18
GP12-E-3/32" | 12| 238 | +006+008 |5 | 18
GP12-E-1/8" 121317 | +007+009 |6 | 18 | ZI9MPOLIMBHbIX TOTOBOK
GP12-E-5/32" | 12 | 397 | +008+010 |8 | 18| CEPMMGI2
GP12-E-3/16" | 12| 476 | +008+000 |9 |18
GP12-E-7/32" | 12| 555 | +008+0,0 | 11 | 18
GP12-E-1/4" 121635 | +008+0,50 | 13 | 18
GP12-E-5/16" | 12| 793 | 4009 +0,11 | 16 | 18
GP12-E-3/8" 121952 | 40104012 | 18| 18
GP12-E-1/2" 12| 1270 +0,12+014 | 21 | 18
18 [POLLIMBHbIX FOJTIOBOK
GP16-E-3/32' | 16 | 238 | +006+008 |5 | 18 | CEPUMGIS
GP16-E-1/8" 16 | 317 | +007+009 |6 | 18
GP16-E-5/32" | 16 | 397 | +008+010 |8 |18
GP16-E-3/16" | 16 | 476 | +008+010 |9 | 18
GP16E-7/32" | 16 | 555 | +008+010 | 11| 18
GP16-E-1/4" 16 | 635 | +008+0,10 | 13| 18
GP16-E-5/16" | 16 | 793 | +009 +011 | 16 | 18
GP16-E-3/8" 16 | 952 | +0,10+0,12 | 18 | 18
GP16-E-1/2" 16 | 1270 | +0,12+0,14 | 21 | 18
GP16-E-9/16" | 16 | 1428 +0,1240,14 | 21 | 18
GP16-E-5/8" 16 | 1587 | +0,13+0,15 | 21 | 18
GP16-E-3/4" 16 | 1905 | +0,17+0,19 | 21 | 18
GP16-E-1" 16 | 2540 | +022+024 | 21 | 18

CmaHoapmHoe k8aopamHoe

ceyeHue

APTVIKYI d A Lt
GP8-Q-3/32" 8 | 238 | +0,06+0,08 5 |25
GP8-Q-1/8" 8 | 317 | 40074009 |6 | 25
GP8-Q-5/32" 8 | 397 | +008+010 |8 | 25
GP8-Q-3/16" 8 | 476 | +0,08+0,10 9 | 25
GP8-Q-7/32" 8 | 555 | +0,08+0,10 1] 25
GP8-Q-1/4" 8 | 635 | +0,08+0,10 13| 25
GP12-Q-3/32" | 12| 238 | +0,06+0,08 5 |25
GP12-Q-1/8" 1211 317 | 0074009 |6 | 25
GP12-Q-5/32" | 12| 397 | +0,08+0,10 8 | 25
GP12-Q-3/16" | 12| 476 | +0,08+0,10 9 | 25
GP12-Q-7/32" | 12| 555 | +0,08+0,10 1] 25
GP12-Q-1/4" 12| 635 | +0,08+0,10 13| 25
GP12-Q-5/16" | 12| 793 | 4009 +0,11 | 16 | 25
GP12-Q-3/8" 1211 952 | +0,10+0,12 18| 25
GP12-Q-1/2" 12| 1270 +0,12 40,14 21| 25
GP16-Q-3/32" | 16| 238 | +0,06+0,08 5 |25
GP16-Q-1/8" 16 | 317 | +0,07+0,09 6 | 25
GP16-Q-5/32" | 16 | 397 | +0,08+0,10 8 | 25
GP16-Q-3/16" | 16 | 476 | +0,08+0,10 9 | 25
GP16-Q-7/32" | 16| 555 | +0,08+0,10 1|25
GP16-Q-1/4" 16 | 635 | +0,08+0,10 13| 25
GP16-Q-5/16" | 16| 793 | +009 +011 | 16| 25
GP16-Q-3/8" 16| 952 | 40104012 18| 25
GP16-Q-1/2" 16| 1270| +0,12+014 | 21| 25
GP16-Q-9/16" | 16 | 1428| +0,12+0,14 | 21| 25
GP16-Q-5/8" 16 | 1587 | +0,1340,15 21| 25
GP16-Q-3/4" 16 | 1905| +0,17 40,19 21| 25
GP16-Q-1" 16 | 2540 +022+024 | 21| 25
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CmarHdapmHoe wecmuyzosbHoe CmaHdoapmHoe k8adpamHoe

ceyeHue ceyeHue
APTUKYN d A [ O G D) APTUKY d A tr|{L |C|D
GP12A-E-3/32" 121238 4+006+008 | 55 | 60| 5 | 10 GP12A-Q-3/32" 121238 4+006+008 | 55 | 60| 5 | 10
GP12A-E-1/8" 121317 40074009 |55 | 60| 6 | 10 GP12A-Q-1/8" 121317 40074009 |55 | 60| 6 | 10
GP12A-E-5/32" 121397 40084010 | 55 | 60| 9 | 10 GP12A-Q-5/32" 121397 40084010 | 55 | 60| 9 | 10
GP12A-E-3/16" 121 476 +0,08+0,10 | 55 | 60| 9 | 10 GP12A-Q-3/16" 121476 +0,08+0,10 | 55 | 60| 9 | 10
GP12A-E-7/32" 121 555 4+0,08+0,10 | 55 | 60| 11| 10 GP12A-Q-7/32" 121 555 4+0,08+0,10 | 55 | 60| 11| 10
GP12A-E-1/4" 121635 +008+0,10 | 55 | 60 | 13| 10 GP12A-Q-1/4" 121 635 +008+0,10 | 55 | 60 | 13| 10
GP12A-E-5/16" 121793 4009 4011 |55 | 60| 16| 10 GP12A-Q-5/16" 121793 4009 4011 |55 | 60| 16| 10
GP12A-E-3/8" 121 952  4+0,10+0,12 | 55 | 60 | 18| 10 GP12A-Q-3/8" 121 952  40,10+40,12 | 55 | 60 | 18| 10
GP12A-E-1/2 121 1270 4+0,12+0,14 | 55 | 60 | 21| 10 GP12A-Q-1/2" 121 1270 4+0,12+0,14 | 55 | 60 | 21| 10

LJIA TPOLLMBHbIX TOJIOBOK CEPUN G12A
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n Loriginale disegno delle cave per chiavi TORX® consente, in
dimensioni contenute, di esercitare una coppia di serraggio molto

elevata senza compromettere l'integrita della cava.

[Mpowiusku 0513 npowugHbIX 20/1080K cepuu BR-

GI12

APTUKYNT TORX®| A B

GT12-T5 5 148 | 1,06 | 040 | 060
GT12-T6 6 180 | 1,29 | 050 | 0,70
GT12-17 7 2,08 | 149 | 060 | 090
GT12-T8 8 245 1180 | 070 | 090
GT12-19 9 258 [ 185 | 080 | 1,00
GT12-T10 10 | 285|207 | 100 | 130
GT12-T15 15 1338 | 244 | 130 | 150
GT12-120 20 |39 | 286 | 150 | 160
GT12-125 25 | 455 | 328 | 160 | 200
GT12-127 27 | 510 | 365 | 200 | 240
GT12-T30 30 | 565 | 407 | 260 | 3,00
GT12-T40 40 | 680 | 488 | 300 [ 330
GT12-T45 45 | 797 | 568 | 350 | 4,00
GT12-T50 50 [ 899 | 650 | 400 | 4,50
GT12-T55 55 1141 81 43 5,20

ﬂ OpueuHaneHbili yepmex omeaepcmull 054 Kmtouel TORX © 0aém
803MOXHOCMb UX U320MOBJIeHUS, NO PA3MEPAM, C OYEHb 8bICOKUM
MOMEHMOM 3aMAXKU, He N08pexoas UesoCmHOCMbs 0Meepcmus.

[pouwiueKu 0715 NPOWIUBHBIX 20/1080K cepuul BR-

G8
APTUKY TORX®| A B
GT8-T5 5 148 | 1,06 | 040 | 0,60
GT8-T6 6 1,80 | 129 | 050 | 0,70
GI8-17 7 208 | 149 | 060 | 080
GT8-T8 8 245 1180 1070 | 090
GT8-19 9 258 1185 | 080 | 1,00
GT8-T10 10 | 285 | 207 | 100 | 1,30
GT8-T15 15 338 [ 244 | 130 | 1,50
GT8-120 20 | 396 | 286 | 1,50 | 1,60
GT8-125 25 | 455 | 328 | 160 | 200
GT8-127 27 | 510 [ 365 | 200 | 240
GT8-T30 30 | 565 [ 407 | 260 | 3,00
GT8-T40 40 | 68 488 [ 300 | 330

[powiusku 0719 NPOWUBHBIX 20/1080K cepuul BR-

G16
APTUKYT TORX®| A B
GT16-T10 10 1285|207 | 100 | 130
GT16-T15 15 338 | 244 | 130 | 1,50
GT16-T20 20 | 396 | 286 | 150 | 1,60
GT16-T25 25 | 455 | 328 | 160 | 2,00
GT16-T27 27 | 510 | 365 | 200 | 240
GT16-T30 30 | 565 | 407 | 260 | 3,00
GT16-T40 40 1680 | 488 | 300 | 330
GT16-T45 45 797 | 568 | 350 | 400
GT16-T50 50 | 899 | 650 | 400 | 4,50
GT16-T55 55 11411 81 430 | 520
GT16-T60 60 13491 966 | 510 | 6,00




@

O [lpoLLmBKY 4719 HAPYXKHBIX CTEXKHEBBIX MOBEPXHOCTEV]

-
o

¥ =
-

-
1pe, 018 PODIOOBDE30BAHUE HAE r r

HeaoU NOBEPXHOCMU C 3a0aHHOU (hOPMOL NONEPEYHO20 CEYEHUA.

—
-{S?ﬁmtituﬁé'di Ehi T geciaio BOBUSta Struttura Che==——=e%

ipartano al centro il foro con il profilo da ottenere. /Cvlﬁ
ﬂiamo realizzare una vasta gamma di figure al centro del foro Kem CKOHCMPYUpOBame WUPOKUU cnekmp gueyp 8 ueHmpe
della broccia sulla base di specifiche tecniche del Cliente. 0MeepCMUA NPOWUBKU HA OCHOBAHUU MeXHUYeCKUX Yepmenxel
La realizzazione di un profilo esterno non richiede uno specifico 3aKa34uKa. [nA u320moseHuUR 00HO20 HAPYKHOZ0 (PACOHHOZ0 CMEPXHSA
brocciatore ma semplicemente un adattatore applicabile ad un He mpebyemcs CNeUuabHas NPOWIUBHASA 20/I08KA, HO 0bI4HbIU adanmep
qualsiasi nostro brocciatore. Sull'adattatore viene fissata la matrice 0115 €20 NPUMEHEHUS C 060U U3 HALUUX NPOLLUBHbIX 20/1080K. VIMEHHO Ha
della broccia per l'esterno. aoanmep Kpenumca Mampuua NPOWUBKU 0118 HapyxHblx cmepxHed.

APTUKYI A-h7| B

G12-ESTER 32 | 20
G12A-ESTER 32 | 20
G16-ESTER 36 | 20
G16L-ESTER 42 | 20

\
s e B T 7@77 [ yaal
[
D
APTVIKY]T A-h7] B | C-H7| D
A-12 12 42 32 18
A-12-A 12 42 32 53
A-16 16 | 46 36 18
A-16-L 16 54 42 18

17
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6 [MpoLuvskm crieyuasibHble /19 BHELLHVX CTEeOXHEW/
BHYTDEHHMX OTBEDCTUM

n 6.1 - BR OCCE SPECIALI PER PROFILI DENTATI

Si possono realizzare per cave interne e profili esterni

Se siete interessati a brocce speciali, non comprese nel presente
Catalogo Generale, inviateci questa pagina debitamente compilata.

6.1 - CITELUNATIbHBIE NMPOLLNBKW JJ1A W/INLOB

Sara nostra cura rispondervi con la massima tempestivita.

BRIGHETTI MECCANICA S.r.L.

Ten.: 0039 51 728168 (Oakc. 0039 51 6463514

Jllama:

Komnaus:

Adpec:;

Ten.:

Dakc:

E-mail: info@brighetti.it

E-mail;

/Csa3ambca ¢ [ocnoOuHOM

'm bbiMb U320MOBJIEHbI KAk 0718 8HYMpeHHUXx omeepcmud,
MAK U 0718 HApYXHbIX CmepxHeU. EC/u 86l 3aUHMepecosarsi 8
CNeyUanbHeIX NPOWUBKAX, HE 8KITI04eHHbIX 8 OaHHbIU Obujul
Kamanoe, nownume amy cmpaHruuy, nocsie eé Coomsemcmayiowe2o
3anosiHeHuA. Mei nocmapaemca omeemume Kak MOXHO CKOpee.

Ten.:

Mamepuan na npoLugku:;

Kon.eo

Ykazame eciiu peds udEm o npouiuske

Broccia a denti scanalati
N° denti (2)
Diametro Interno (DI)

Diametro Esterno (DE)

Misura del dente su DE(L1)

Misura del dente su DI (L2)
*Raggio di punta (R1)

*Raggio di fondo (R2)

lpowueka ¢ npamMo60oYHbIMU
wauyamu
N° 3y6bes (7)
BHymperHul ouamemp (D)
BHewHuti duamemp (DE)
Pazmep 3y6a k DE(LT)
Pazmep 3y6a k DI (L2)
*Paduyc sepwiunel (R1)

* Paduyc ocHosaHus (R2)

018 HapyxHO20 UCh.

Broccia a denti evolventi
N° denti (2)

Diametro Interno (DI)
Diametro Esterno (DE)
Modulo (M)

Angolo di pressione
*Raggio di punta (R1)
*Raggio di fondo (R2)

Mpowueka 3eonveemHas
N°3y6bs (Z)

BHymperHut duamemp (D)
BrewHut duamemp (DE)
Moodysne (M)

Yeon dasneHus

*Paduyc sepuwiuHel (R1)
* Paduyc ocHosarus (R2)

0 /19 8HyMpeHHe20
uen.

Broccia dentata
N° denti (2)

Diametro Interno (DI)
Diametro Esterno (DE)
Raggio di punta (R1)
Raggio di fondo (R2)
Angolo fra i denti (A1)
Angolo del dente (A2)

Mpowueka c mpeyzonsHbiMU
wauyamu
N°3ybes (7)

BHymperHud duamemp (D)

BrewHut duamemp (DE)
Paduyc sepwubi(R1)
Paduyc ocHogarus (R2)

Yeon mexdy 3ybeamu (Al)

Yeon 3y6a (A2)

*R1,R220,02

*R1,R220,02
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w 0.2 CrieLyiasibHble MpOLLMBKY - MPON3BOAHbIE MPOLLMBOK STD

[Ina 3mo2o muna gueypel 0ocmamoyHo ykazame pasmep ‘A" ons

n Per questo tipo di figura & sufficiente indicare le quote "A" per il HO20 K8AOPAMA /U 0BOUHO20 WECMUY20/IbHUKA, U pasmepsl ‘D"
doppio quadro o doppio esagono, e le quote "D" e “S" per il doppio ‘D" u S ons deotiHol D’
‘ A ‘ [ A [
| | | |
| | . | | L.
| | JsotHol | | [eotiHou
JlsoliHas ‘D"

K saapam wecmuyeoibHUK

d 0.3 [poLLmBKY crieLmasibHbIe /151 BUHTOB C rO/I0BKOV Mo/
CIIELKTOY [1/151 3aLLMTEI OT HECAHKLIMOHVPDOBAHHOIO BCKDBITYS

— ,.ﬂﬂ‘;monmm cWa‘ﬂbele MPOLLUMBKM C w‘orp@m
-" -~

- r —
C VI$TOM B LIeHTPE roNoBKM BUHTa. ,D,OCTyI'I K AaHHOMY Ty BUHTOB
C BKOW MOA CMELKIToY BOMOMXEH TOMbKO CO CMELIK/TIOYOM.

Ha CKNnage NnMeKTca B Hanymim cneyranbHble NPOLLVBKM

antimanomissione, e consentito solo con chiavi speciali. HECKOMbKIAX Pa3MepoB [ BUHTOB C FONIOBKON MOf CMIELIKITION, Kak B
Sono disponibili a magazzino alcune misure di brocce speciali per viti HKeCTeyloLLei TabauLe.

antimanomissione, come da seguente tabella.

n Produciamo brocce speciali che creano nella testa della vite una
figura poligonale con al centro un perno. Laccesso a questo tipo di viti

A
\ APTUKY/T TORX® | d

APTUKYIT A |d GT12V-T25 25 19

G12V-E-8 8 | 580 ‘ GT12V-T27 27 22

GI2V-E-9 9 69| ([ 76}7 7)} - GT12V-T30 30 26 | |
GI2V-E-10 10 | 7,75 : GT12V-T40 40 30 -
G12V-E-11 11 | 820 GT12V-T45 45 35 -
G12V-E-12 12 | 900 GT12V-T50 50 39

1)
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_ [ [lpobkoBbie kasmbpbkl KOHTPOJIS MHOMOMPaHHbIX
OTBEPCTUN

i |

-
n Servono per controllare le misure di fori poligonali realizzati con any»«Jm 07151 KOHMPOAUPOBAHUSA PA3MEPOB MHO202PAHHBIX
brocce. Vengono costruiti secondo la classe di tolleranza richiesta. omaepcmull, COesIaHHbIX NPOWUBKAMU.
Vzeomasnueaomcs 8 coomeemcmauu ¢ 3anpOWeHHbIM Kaccom
MOosePaHMHoOCMU.

.S BT-BTA - YetponcTtsa 15 MPOLLMBAHNS LLIMOHOYHBIX
nasoB Ha ctaHkax ¢ Yl'1y




n CONSIDERAZIONI GENERALI

| sistemi di brocciatura BT-BTA sono stati studiati per I'esecuzione di cave
di chiavette di trascinamento in fori ciechi o passanti su macchine CNC.
Questo significa che l'operazione di brocciatura viene esequita in un
contesto di operazioni sequenziali sempre sulla stessa macchina: dopo
lesecuzione di operazioni di tornitura, foratura, fresatura, etc. senza dover
smontare il pezzo dalla macchina si pud procedere in sequenza alla
brocciatura della sede della chiavetta con evidenti vantaggi economici e
soprattutto di precisione.

Due sono le soluzioni proposte per questo tipo di operazione:

Il primo ¢ il sistema BT — composto da uno stelo pit linserto. Questo
utensile é particolarmente adatto a macchine utensili CNC (torni, centri di
lavoro, fresatrici) che dispongono dell'asse "y" e di- macchine utensili CNC
specifiche per il lavoro di brocciatura (stozzatrici). Lesatto posizionamento
dell'utensile rispetto al foro interno da brocciare viene assicurato
utilizzando tutte le funzioni operative del CNC. L'utensile e disponibile

in due diametri di presa diversi: @ 25 e @ 32. La profondita utile di
brocciatura va da un minimo di mm. 30 a un massimo di mm. 160.

Il secondo ¢ il sistema BTA, composto dal sistema BT (portainserto +
inserto), piti la bussola eccentrica graduata. Questo sistema a tre pezzi

e adatto per macchine utensili CNC che non dispongono dell'asse

‘y" Infatti, qualora il tornio non disponga dell'asse "y, la concentricita
dell'utensile BTA rispetto al foro interno del pezzo da brocciare, viene
assicurata manovrando opportunamente, in un verso o nell‘altro, la
boccola eccentrica. Agendo sulla scala graduata della bussola e possibile
correggere errori di simmetria che sono spesso presenti in questo tipo di
lavorazione. La bussola eccentrica é disponibile in tre misure di diametro
esterno: 32 - 40 - 50.

La soluzione del sistema BTA, per il quale é stata rilasciata registrazione
brevettuale, rappresenta la vera novita nel campo della brocciatura di sedi
di chiavette.

Tutte le soluzioni attualmente presenti sul Mercato, sono caratterizzate
dallimpiego di“utensili fissi’, cioe non registrabili. Questo significa che

la centratura angolare dell'utensile avviene per tentativi successivi e
comungue non guidati da una scala graduata che semplifica e velocizza
loperazione stessa.

ﬂ OBLYAA MIHOOPMALNA

[NpowugHsie ycmpoticmea BT/BTA beinu paspabomarsl dns o6pabomku
BHYMPEHHUX WNOHOYHBIX KAHABOK 8 CKBO3HBIX UL HECKBO3HbIX OMBEPCMUSX,
ucnone3ya cmanku ¢ YIMY. Tpu ucnone3osaruu ycmpoticmea BT/BTA Hem
HeobX00UMOCMU MEHAMb CMAHOK 019 3a8ePUIEHUS YUK/IA NPOU3BOOCMEA.
[Tocne 0bmayusaHus, (hpe3eposarHus, CeepeHUA Um. MOXHO nepeiimu K
NPOUECCY NPOWUBAHUA 8HYMPEHHUX NA308, He CHUMAA 06pabameisaemyio
3020MOBKY CO CMAHKA, YMO A8AAEMCA 6OLLIOU 3KOHOMUEL C MOYKU

3peHUS 8peMEHU U OeHez, 8 MO BpemA Kak pe3yiemam obpabomku byoem
6osnee moyHeiM. Mel npednaeaem 08a paziuyHbix peueHus 018 06pabomku
8HYmMpeHHUX nasoe. [lepgoe peweHue - 3mo ycmpoticmao BT, cocmosujee u3
depxasku 0718 pexywux NIGCMUH U 8CMAsKuU-pe3yd, Komopoe UCnonb3yemcs
Ha cmaHkax ¢ YI1Y (mokapreili, hpe3epHbili, paboyuli yueHmp) ¢ ocuio Y

U Ha 007168 HbIX CMaHKax. MdeanbHas nuHeapu3ayus UHCMpyMeHma

u 0bpabameigaemoli demanu docmuzaemca u3-3a cneyughudeckux
(hyHKUUOHAbHbIX 803MOXHOCMEl cmakrKos ¢ YITY. [Tpednaeaemca depxaska
C YUAUHOPUYECKUM COLOUHEHUEM K CMAHKY 08yx pa3/uyHbIX pasmepos, a
umeHHo 225 u @ 32. MaxkcumansHas 2nybuHa npowusarus docmuaaem om
30 mm do 160 mm. Bmopeim yempoticmeom agngemca BTA, oHo cocmoum

U3 uHcmpymeHma BT (Oepxagku U 8cMasku-pe3ya) U SKkCUeHMpUKoeoU
De2ynUPOBOYHOU 8MYKU. MO YCmMpoUcmao U3 MPex KOMNOHYIOUUX
NOGXo0UM NPU UCNOTB308GHUU CMAHKOB, He OCHAWEHHbIX 0CbI0 “Y" B 3mom
C/1y4ae MosbKo 3KCUEHMPUKOBAA Pe2ysiupo8oYHAA 8my/ka obecneyusaem
udeanbHoe pacnonoxeHuUe NPOWUBHO20 UHCMPYMEHMA NO OMHOWEHUIO

Kk 0bpabameiaemot demarnu. OWUOKU NpU pacnooxeHuuU mMo2ym
KOppU2UPOBAMBCA, NOBOPAYLBAR SKCUEHMPUKOBYIO 8MYJIKY NO 4acosol
CMpesIKe uu npomus, Criedys pasmMemky Ha ee 3ansiequke. KCUeHMpPUKoBas
pe2ysiupoBOYHAs 8MY/IKA NPednazaemcs C mpems pasauyHbIMU pamepamu
gHelwHe2o duamempa: 32 - 40 - 50.

Yempoticmeo dna npowusarus BT/BTA, 610 3anameHmosaHo, U Aenisemcs
02DOMHBbIM HOBAMOPCMBOM 8 0MPAC/IU NO 06PAbOMKe 8HYMPEeHHUX
WNOHOYHBIX Na3os. o cymu, 8 HACMoALLee 8pems 8ce UMEIOWUECA 8 HaUYUU
Ha PbIHKe ycmpolicmaad No NPOWIUBAHUIO 8HYMPEHHUX WNOHOYHbIX Na308 O
cmatkos ¢ YI1Y agnaiomca "Heno0BUXHO-3AKDENEHHBIMU UHCMPYMeHMamu,
3MO 03HaYaem, Ymo UHCMPyMEHMbI He pezyupyemcs. Bcnedcmeue 3mozo
0714 pe2ynupoBaHuA NOMOXeHUA UHCMPyMeHMa mpebyiomcs Heckombko
NONBIMOK, U OHO He PyKoBoOCMByemcA 2padyuposaHHoU Wkanol, Komopas 8
cnyyae ucnone3osarus BT/BTA, ynpoujaem u yckopsaem 0aHHIU npoyecc.

BRiIgy

ETT
MADE iy ITAI_LMECCANICA
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IB CONSIDERAZIONI TECNICHE
A - INSERTO

Sono realizzati in acciaio sinterizzato con rivestimento TiN.

Il tipo di acciaio utilizzato e il rivestimento conferiscono all'inserto
un‘alta durezza che permette di resistere ottimamente ai ripetuti urti
che questo tipo di lavorazione comporta.

E'importante rilevare che per taluni inserti (in particolare per inserti
con tolleranze P6 e H7) si possono realizzare smussi di 0,2x45°. In
questo modo durante e contemporaneamente la esecuzione della
sede della chiavetta viene eliminata ogni tipo di bava formatasi
durante la lavorazione.

La particolare forma degli inserti consente di eseguire
2/3 volte la riaffilatura con conseguente riduzione dei
Costi.

Le misure dell'inserto espresse nel catalogo generale
sono sempre disponibili a magazzino.

Arichiesta possiamo fornire l'inserto nelle misure in
pollici.

K 7exHuyECKNE NOHATYA
A~ HACAZIKA

OHu u320masnusaromca u3 cmasnu cne4éHHou ¢ nokpeimuem TiN.

Tun ucnone3yemol cmanu, u Nokpeimue coobujam Hacaoke

MAKyIo NPOYHOCMb, KOMOPAA Oaem 803MOXHOCMb ONMUMASLHO20
CONPOMUBJIEHUSA NOBMOPHBIM YOGPHbIM HA2PY3KAM, KOmopoe 3ma
06pabomku Hecém e cebe. BaxHo ommemums, Ymo 015 HEKOMOPbIX
HAacaook (ocobeHHo 018 Hacadok ¢ MosepaHMHocMbio P6 u H7) mozym
bbimb cOenaHel packu 0,2x45°. Takum 06pasom 80 8pems U emecme

C U320mos/ieHuUeM Nasa 0s1s WNOHKU bydem yoasieHs! 8ce 3ayceHupl,
hopmupyrowjueca 8o 8pemsa 06pabomku.

OcoberHas chopma Hacadok donyckaem ocyujecmesieHue
nepemoYKuU 2/3 pasa u 8cedcmaue 3mo2o CHUXeHUe
pacxo0os.

Pazmepbi Hacadok, ykazaxHsle 8 0bwem kamanoze 8ce2oa
UMelnmcs Ha ckade.

[To 3anpocy nocmasnsem Hacaoku ¢ yKazaHHbImMu
pazmepamu 8 0rolimax.

SMUSSO 0.2x45° - OACKA 0.2 x 45°

B - PORTA INSERTO

E'realizzato in acciaio bonificato e temprato: in questo modo viene
garantita una ottima resistenza alla compressione.

L'utensile & disponibile in due diametri: 25 e 32 mm. In questo ambito
e nelle numerose sottospecie, I'utensile € in grado di accogliere, nella
sede dedicata, inserti con larghezza che va da mm 2 a mm 25.

La lunghezza totale della parte operativa dedicata alla profondita utile
di bocciatura va da un minimo di mm 30 a un massimo di mm 160 (L1
in fig. 2, pag. 23).

Per garantire la massima duttilita di ciascun tipo di porta inserto, la
sede dell'inserto e stata studiata per accogliere fino a 6 misure diverse.
Il porta inserto & dotato di un foro longitudinale (& 3,5) per il
passaggio del liquido refrigerante allo scopo di raffreddare il tagliente
dellinserto ed espellere i trucioli che si formano nella zona di lavoro.

B - JJEPKABKA

OHa coenaxa uz mepmuyecku 06pabomaxHol u 3akanéHHol cmanu:
makum o6pasom 2apaxHmMupyemcs OMIUYHOe CONPOMUB/IEHUE
Komnpeccuu.

WHcmpymeHm npednazaemcs 8 08yx pamepax: 25 u 32 mm. B amoli
cthepe u cpedu MHO204UCTIEHHbIX NO0BUAOB UHCMPYMEHM 8 COCMOAHUU
NpUHAMb 8 NPUCNOCObIeHHOe 2He300 HAaCaoKu WUpUHOU om 2Mm 00
25MM. B mo epems kak obuwas 0nuHa paboyeli 4acmu 0518 nosesHod
211y6UHbI NPOLIUBAHUA HAYUHAEMCA OM MUHUMAnbHOU 8 30mMMm u
docmuzaem mMakcumasnsHou 8 160mMm.

Ymobwl 2apaHmMupos8ame MAakCUMAasbHyko aoek8amH+ocme

Kaxaomy muny 0epxasku, eHe300 Hacaoku 6ul1o pazpabomaxo

018 NpUHAMUA 00 6 PA3NUYHbIX pazmepos. Kpome moeo depxaska
OCHaweHa npodosbHbIM yenybneHuem (& 3,5), 8 komopoe npoxodum
OX/1aX0aIOWas XUOKOCMb C Uesibio

OXNIaXOeHUA pe3ua Hacaoku u yoaneHus

S

C - BUSSOLA ECCENTRICA
Rappresenta il cuore del sistema BTA di bocciatura di chiavette per
tutti i torni CNC che non dispongono dell'asse Y.

Grazie alla scala graduata, impressa sul collare della bussola, € possibile
intervenire per correggere errori di simmetria che possono presentarsi
all'inizio della lavorazione di brocciatura.

Il suo campo di correzione varia da -0,5mm a +0,5mm.

Lo spostamento di una sola tacca, sulla scala graduata, produce uno
scostamento dell'inserto di 0,03 mm. Sul principio della regolazione

di concentricita della bussola eccentrica € stata chiesta e ottenuta la
registrazione brevettale. La bussola e realizzata in acciaio per utensili,
temprata e rettificata. La bussola viene costruita con diametro esterno
di mm. 32, 40, 50 (con tolleranza H7).
Arichiesta possiamo fornire la stessa
bussola con attacco VDI.

CMpyxex, 06pasyloWUXCa Ha Mecme pabomel.

C-3KCUEHTPUKOBAA BTYJIKA

Asngemca enasHuim 3nemeHmom cucmemsl BTA (npouwiugHo20
pe2ynupyemo20 UHCMpyMeHMa) 0718 NPOWUBAHUS WNOHOK HA 8Cex
MOKApHbIx cmarkax ¢ YITY He pacnonaearoujux ocero Y.

bnazodaps kanubposaHHoU wiKane, Haxooawelcs Ha BmyJike, MOXHO
8MewameCa 4mobsl UCNPAagUMe OWUOKU CUMMempUU, Komopble
MO2ym B03HUKHYMb 8 Hauyane obpabomku npowusaruem. Obnacme eé
Koppexyuu gapeupyemca om -0,5Mm 00 +0,5mm.

[TepemeueHue 8ce20 Ha OOHy MemKy Ha KanubposaHHOU Wwikasne
NpuBoOUM K OMKIOHeHUIo Hacaoku Ha 0,03 Mm. 1o npuryuny
pe2ynupoBaHUs 3KkCUeHMpPUCUMemMa 3KCUeHMpUKosoU 8mysku bbin
3anpoweH U nostyydeH 3apeucmpupo8aHHeIt nameHm. Bmyska coenaHa
U3 3aKaneHHoU U omuwinugosaHHou cmasnu ong
UHCMpyMeHmos. Bmynka useomasnusaemcs

C BHEWHUM duamempom 8 32,40, 50 mm (c
monepaHmHocmsto H7). 1o 3anpocy nocmasnsem
my e camyio 8mysiky ¢ coeduHerHuem VDI,
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L1
HACA/ZIKA (IN) JIEPXKABKA (UT) BTYJIKA (B)
HACAJIKA (IN)
Pazmepsi Pasmepol Bapbupyembie
QuKcuposaHHsle JEPXABKA (UT) BTYJIKA (B)
Pazmep L5 Pazmepel
(c monepaHmMHoCMb10) @ D1
Kod P6* H7 * D10 C11 == Kod LT/LIL*| L3***| L4 | D1 | D2 | D3 Pazmepsl | 32 | 40 | 50
IN3 [2=6 2983 | 3012 | 3,060 | 3,120 7.5 UT-3-25 | 30/40 9 90 25 8 30 L1 85 |95 | 115
UT-3-32 [30/40 |9 100 |32 |8 |37 B 20 180 | 100
IN 4 13=7 3983 | 4012 | 4070 | 4145 |8 UT-4-25 | 40/56 |9 90 |25 [10 |30 3 s 166 | 75
UT-4-32 | 40/56 9 100 | 32 10 | 37 L2 5 115 s
IN5 [4=5 4983 | 5012 | 5070 | 5120 8 UT-5-25 | 46/66 9 0 25 12 | 30
UT-5-32 | 46/66 | 9 100 |32 |12 |37 L5 20 120 |20
D1(H7) | 32 | 40 | 50
IN6 2=10 5983 | 6015 | 6078 | 6120 | 135 || UT-6-25 | 56/81 |9 9 |25 |16 |30 D2 55 |55 | 65
UT-6-32 | 56/81 9 100 | 32 16 | 37 D3 25 132 ] 32
IN8 [3=9 7876 | 8015 | 8080 | 87140 13,5 UT-8-25 | 68/100 | 9 0 25 20 | 30
14=6 UT-8-32 | 68/100 | 9 100 [ 32 [ 20 |37
IN10 [2=13 9979 | 10,015 | 10,090 | 10,160 | 185 || UT-10-25| 86/126 | 9 90 |25 |25 |30
UT-10-32| 86/126 | 9 100 | 32 25 | 37
IN12 [3=14 11,974 1 12,018 | 12,090 | 12,180 | 185 UT-12-25| 102/160 | 9 90 25 30 |30
L4=10 UT-12-32| 160/160 | 9 100 | 32 30 | 37

n Il sistema brevettato BTA (indicato per macchine utensili che non
dispongono dell'asse Y) si compone di tre parti: porta-inserto, inserto
e bussola eccentrica. Il sistema BT (indicato per macchine tradizionali
0 CNC dotate di asse Y) si compone di due parti: il porta-inserto e
l'inserto. Per facilitare lindividuazione del sistema BT/BTA necessario
per costruire, ad esempio, una chiavetta di mm. 4 con tolleranza H7 si
procede nel modo seguente:

>Tipo diinserto L1 =4 il codice & IN-4H7

> Tipo di porta inserto: il codice & UT-4-32

e per il sistema BTA:

> Tipo di bussola: il codice & B-40

*In tutte le misure dellinserto (IN 3, IN 4, IN 5,ecc.) nelle versioni con
tolleranza P6 e H7 l'inserto pud essere richiesto con smusso di 0,2 x
45° nel punto di intersezione fra il foro e le pareti della cava brocciata
lasciando cosi il foro privo di bava.

**|n tutte le versioni del porta inserto la quota L1 viene realizzata nella
misura standard (L1) e nella misura maggiorata (L1L).

Es: il codice porta inserto UT-25-4 pud essere realizzato nella lunghezza
LT =40 mm.eL1L =56 mm.

il codice porta inserto UT-32-8 puo essere realizzato nella lunghezza L1
=68 mm.e L1L =100 mm.

*** Solamente nella misura L1 (e non L1L) per i porta inserto UT-10-25
e UT-12-25, la quota L3 & 11 mm invece che 9 mm.

3anateHToBaHHanA cvctema BTA (perynnpyemblit MPOLUMBHOM
VHCTPYMEHT) (peKOMEHAYeTCA ANA UCMOMb30BaHWA Ha CTaHKaX He
OCHaLLIEHHBIX OCbIO Y) ¥ COCTOUT U3 TPEX UacTell: AepaBKM, HACaAKM W
3KCLEHTPVKOBOW BTYNKM.
Cuctema BT (pekomeHayeTca ana TPaAUUMOHHbIX CTaHKoB unv YTy
OCHALWEHHDBIX OCbIO Y) COCTOWT W3 [IBYX YaCTe: epkaBKy U HACaAKM.
Yrobbl nerye naeHTMdMLMPOBaTh TN BT/BTA Heobxoammoro
ANA KOHCTPYMPOBAHWA, HaNpYMep, ANA OBHOM LWMNOHKM 4 MM C
TONEPaHTHOCTLIO H7 HYXXHO cAienaTb CnepyioLlee:
> Tun Hacagkn L1 =4 kop IN-4H7
> Tun pepxasku: Kog UT-4-32
W ana cuctembl BTA:
> Tun eTynku: kog B-40

*[Ina Bcex pa3mepos Hacaaok (IN 3, IN 4, IN 5,17a.) B Bepcum ¢
TONEPaHTHOCTbIO P6 1 H7, HacaaKa MOXeT ObiTb 3aka3aHa C packoit 0,2
x 45° B TOYKe nepeceyeHyis Mexmy OTBEPCTUEM U CTEHKaMW MPOWMTOrO
yrnybaeHna, 0CTaBNAA TakMM 06pa3om OTBEPCTME 6e3 3ayCeHLes.

**[1nA BCeX BEPCUIA AePMKaBKYM C pa3MepoM L1 13roTaBnmBaeTcH
CTaHAAPTHblE pasmepsl (L1) 1 6onblune pasmeps (L1L).

[Np: nepaska ¢ kKogom UT-25-4 MOXeT Npov3BOANTCA C [UTMHOW
L1 =40 mMm. 1 L1L = 56 mm.

AepxaBka ¢ kogom UT-32-8 MOXeT Npon3BOAUTCA C ANIMHON
L1=68 mm. 1 L1L =100 mm.

***Tonbko ana pamepoB L1 (a He L1 L) ana aepxaskn UT-10-25 u
UT-12-25, pasmep L3 paseH 11 Mm, a He 9 mm.

23



24

@

E - FLESSIBILITA DEL SISTEMA E TEMPI DI ESECUZIONE
LAVORO

La possibilita di applicare inserti delle piu’ diverse misure e forme
consente di ottenere profili interni che altrimenti non sarebbe possibile
se non a costi elevati.

Si sottolinea che la velocita di taglio e l'incremento per ogni corsa
dipendono essenzialmente dal tipo di materiale da lavorare.

Qs s Apg el enied sy RIS sonshisL fo

1)

E-TWBKOCTb CUCTEMbI Y BPEMA
OCYUECTBJIEHMA PABOTbI

BoamoxHocme npumeHeHus Hacaook pasuyHelx pasmepos U (hopm
N0380719€M NOJTYYUMb 8HYMpPeHHUE u2ypbl, KOMOpPbIe 8 NPOMUBHOM
C/1ydae Hem 803MOXHOCMU NOTYYUMb 6€3 6ONLLIUX 3ampam.
[loduépkusaemcs, Ymo ckopocmb pesKu U yerybneHus 3a8ucam, no
cymu, om muna mamepuasna 0n1s 06pabomku.

Huxe cnedyem npumep u3eomosneHus WNOHKU (puc 1) ¢ ykasaHuem
mpebyioue20ca 8pemeHU U CmoUKOCMU 71e38UA.

Mamepuan ons npowuganus | Bpems ons Cmolikocme ne3gus |
CekyHOb! Kosn.80 eduHuY
Msekue cnnasbl: > anomMuHul
> beicmpopexylljuti cnnas co e
T 20"/30 6000/7000
Cniiagel cpeodHel
meépoocmu: 40'/50" 400/500
> YyeyH
> (40
M320mosneHue WnoHKU: Teépoele 6Cﬂﬂgebl.' > |
_ mepMoobpabomaxHas cmasno "
LT=6mm > cmars INOX 60 200/300 puc.
[ny6uHa = 30 mm '

Quando non esistono esigenze di produzione di quantita elevate il
sistema BT/BTA e particolarmente indicato per eseguire dentature
interne e denti evolventi,

Ko2da Hem HeobxodumMocmu 8 Npou3soocmee 8 6o/IbLLILX KOUYeCmaax,
cucmema BT/BTA ocobeHHo pekomeHdyemca 018 OCywecmesneHus
8HYMPEHHUX WIUYO8 U 380/1686MHbIX 3y6bes.

Mamepuan ong npowugaHus | Bpems ona Cmolikocme ne3gus |
MuHymel Kon.e0 eduruy
Mszkue cnnasbl: > anomuHull
> boicmpopexylljui cnnas co '
csuHyom (AVP) 2 200/300 — —
M320moesneHue Cnnasbl cpedHet
meépoocmu: e
8HYMpPeHHUX > dyeyH 475 20/25
380/1b8eMHbIX 3y6bes: > C40
Modyne =2 Teépoble cniasbl: ‘
_ >mepmoobpabomanHas g
£=20 cmanb > cmains INOX 276 10715
AP=30° puc.2

F - VELOCITA DI TAGLIO E INCREMENTO DI TAGLIO DA UN
PASSAGGIO AL SUCCESSIVO

Di seguito diamo alcune indicazioni relativamente ai seguenti parametri
in relazione al materiale da lavorare.

V = Velocita di taglio (mt/min)

| = Incremento di taglio da un passaggio al successivo (mm)

F - CKOPOCTb PE3KW W YITIYBJIEHWA OT OJHOIo
MACCAXA K [IPYIOMY

Huxe npedocmagngem Hekomopble ykasaHus OmHOCUMesTbHO
cr1edylowux napamempos N0 OMHOWEHUIO K 06pabameleaemomy
mMamepuary.

V= Ckopocme pesku (Mm/muH)

[ = Ckopocme yenybrneHus om 00HO20 NACCAXA K Opy20MY (BbIDAXEHA 8 MM)

Mamepuan 0nA npoulusaHus V(mt./ min-mt/muH) | | (mm.-mm)

Maeakue cnnaser:

> anoMuHUt 12 0,15/0,220
>bbicmpopexylljuti cnnae co ceuHyom (AVP)

Cnnasbl cpedHeli mgépoocmu: > YyayH

> (40 7 0,05/0,12
Teépoble cnnasbi:

> mepmoobpabomanHas cmasns > cmasns INOX 5 0,03/0,05




9 [lepexonHsie BTyiku
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n Le bussole di riduzione con battuta consentono il fissaggio di
bareni o punte con codolo cilindrico 0 a cono morse su portautensili di
macchine a controllo numerico.

La nostra produzione di bussole si articola su diversi tipi:

> bussole cilindriche con fissaggio dell'utensile a mezzo di grani
> bussole cilindriche asolate con fissaggio diretto dell'utensile

> bussole coniche

> bussole con passaggio del refrigerante

> bussole elastiche

> bussole elastiche per barre antivibranti

Per ogni tipo sono previste diverse misure formando cosi una gamma
completa che puo soddisfare le piu svariate esigenze.
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m [TepexodHsie onopHsle 8mysiku donyckarm KpensieHue pazeepmox
UnU C8EPA C YUIUHOPUYECKUM X80CMOBUKOM UsIU KOHYCOM MOrse Ha
CMAHKU C YUC/IOBbIM NPOZDAMMHBIM YNPABTICHUEM.

Hauue npou3godcmeo 8mysok 0eaumca Ha HeCKOMbKO MUNO8:

> YUIUHOpUYECKUe 8MYJIKU C MOHMUPYeMble Ha CMAHOK Nocpeacmeom
yepsaka (8UHMa 6e3 20/108KU)

> YUUHOpUYeCKUe 8BMYSIKU C YUIKOM, MOHMUpYeMble HenocpeacmeeHHo
HA CMAaHoK

> KOHUYecKue 8mysku

> 8MYSIKU C NPOX0OOM 0718 oxaxoarwel Xuokocmu

> 31GCMUYHbIE 8MYJIKU

> 31aCMUYHble BMYIKU 018 GHMUBUOPAYUOHHBIX ONPAaBOK

Kax0blti mun 8mysiok npednazaemca pasiudHbix pasmepos, 06pasys,
makum 06pazom, NosHsIL cnekmp, CNOCobHbIL Yy00BIemaopUMb Camble
Pa3Ho06pasHbie NOMpPEGHOCMU.

1
[
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9.1 Lnnnnppudeckve BTy IKM

I e s APTUKY/T Dh7 [ dH8 [ L | H |E
D=16 mm. w| | ,, i B-166-50 6 |6 |50 |5 |20
- - St B-16-8-50 16 |8 |5 |5 |2
‘ ‘ B-16-10-50 16 |10 |50 |5 |2
! ] B-16-12-50 16 |12 [5 |5 |20

|

‘ ‘ | APTUKYJT Dh7 |dH8|L |H |E
D=19,5 mm. (3/4") " U$ e -——-6 -1 B19,05-6-60 1905 |6 |60 |6 |27
| j i B19,05-8-60 1905 |8 |60 |6 |27

H
L

‘ ‘ APTUKYIT Dh7 |dH8|L |H |E
= | B19,05-12-60 1905 [ 12 |60 | 10 | 27
; B19,05-14-60 1905 [ 14 |60 | 10 | 27
= L B19,05-16-60 1905 [ 16|60 | 10 | 27

D=20 mm. ‘ ‘ | APTUKY/T Dh7 [ dH8 | L |H |E

. . U$”@,7777@,77” B20-6-60 20 |6 |60 |6 |27

‘ ‘ | B20-8-60 20 |8 |60 |6 |27

- B20-10-60 20 [10 [60 |6 |27

|
L

‘ | APTUKYJT Dh7| dH8 L |H |E

= | B20-14-60 20 [14 6o |10 |27

" B20-16-60 20 |16 [ 60 |10 |27




APTUKY/T Dh7| dHe[ L | H

D=22 mm. B22-6-60 2 |6 |60 |6

B22-8-60 2 |8 |60 |6

B22-10-60 2 |10 |60 |6

APTUKY/T Dh7 | dH8| L | H

B22-12-60 2 |12 |eols

B22-14-60 2 |14 |e0ls

B22-16-60 2 |16 |60]s

L
|
D=25 mm. w i [ APTVIKYT Dh7 | dH8 | L H
- o U$,,,@,,,,,@,,,Lﬂ B25-6-60 % |6 60 |6
‘ ‘ | B25-8-60 5 |8 |60 |6
. B25-10-60 %5 |10 |60 |6
B25-12-60 %5 |12 |60 |6
L

: ‘ APTVIKY/T Dh7 | dHs | L [H

B (‘ B . @ | o B25-14-70 % |14 |70 |13
Ll ‘ B25-16-70 » |16 |70 |13
. B25-18-70 5 |18 |70 |13
] B25-20-70 x5 |20 [70]13

L

D=25,40 mm. (1")

i i | APTUKYIT Dh7 [ dH8 | L | H
- - U$ 14€----€--1- B25,40-6-60 2540 [ 6 |60 |6
[ w w i B25,40-8-60 2540 | 8 60 |6
‘ i B25,40-10-60 2540 | 10 |60 |6
= B25,40-12-60 2540 | 12 |60 |6

L

‘ ‘ APTUKYIT Dh7 | dH8 | L H

‘ ‘ ‘ B25,40-14-70 2540 | 14 70 |13

H B25,40-16-70 2540 | 16 70 | 13

= B25,40-18-70 2540 | 18 70 |13

B25,40-20-70 2540 | 20 70 |13
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w w | APTUKYT Dh7 [ dH8
D=31,75 mm. (1"1/4) S U$ 6 -——-6--1- B31,75-6-60 3175 | 6 6
‘ | ‘ APTVIKYT ph7 [dH7 [L [H[E
B31,75-8-70 3175 [ 8 [ 70]8 |39
B31,75-10-70 3175 (10 |70 ] 8 | 39
B31,75-12-70 3175 [ 12 [ 70]8 |39
B31,75-14-70 3175 |14 |70 [ 8 [ 39
B31,75-16-70 3175 |16 | 708 | 39
B31,75-18-70 3175 |18 |70 |8 | 39
B31,75-20-70 3175 | 20 8
o ‘ B31,75-25-80 3175 | 25
L
L
‘ APTUKYT Dh7 [ dHs H
| |
D=32 mm. ) ] $ [ —— B32-6-60 32 |6 6
@ @ i APTUKY/T Dh7 [ dHs H
B32-8-70 32 |8 |70 |8 |39
B32-10-70 32 10 [70 |8 |39
B32-12-70 32 [12 |70 |8 |3
B32-14-70 32 14 [0 |8 |3
B32-16-70 32 |16 |70 |8 |39
B32-18-70 32 |18 [70 [8 |39
B32-20-70 32 (20 [70 [8 |39
I APTYIKYIT ph7 [ dH7[ L [H [E
B32-25-80 32 |25 |80 39
APTVKYT Dh7[dH8 [ L [HE
D=35 mm. ‘ ‘ B35-8-80 35 |8 |80 |8 |44
7@ - 7@ B35-10-80 35 |10 [80 |8 |44
‘ ‘ B35-12-80 35 [12 |80 [8 |44
B35-16-80 35 [16 |80 [8 |44
B35-20-80 35 (20 |80 |8 |44
B35-25-80 35 |25 |80 |8 |44
B35-32-80 35 [32 |80 |8 |44
APTUKYT Dh7[dH8 [L [H[E
D=40 mm. m — B40-6-60 0 |6 |60 |6 |4
j ! - N hd
w APTUKYNI Dh7 [dH8 [ L [H|E
v B40-8-80 0 |8 Jso|s |4
B40-10-80 20 |10 [80 ]840
B40-12-80 20 |12 [s0]s |49
B40-14-80 20 |14 [s0]s |49
B40-16-80 40 |16 [s0|s |49
B40-18-80 20 |18 [80]s |49
7 B40-20-80 20 |20 [0 ]840
B40-25-80 20 |25 [s0]s |49
APTVKYT ph7[dH7[L [HE
B40-32-90 0 [32 |92 49




APTUIKY/T Dh7 [dH8 [ L [H [E
D=45mm. B45-8-80 45 |8 80 | 8 | 54
oy ———— B45-10-80 45 |10 [s0]8 |54
B45-12-80 45 |12 [eo |8 |54
B45-16-80 45 |16 [0 |8 |54
H B45-20-80 45 |20 |88 |54
L B45-25-80 45 |25 [0 |8 |54
APTUKY/T Dh7 [ dH7 L [H [E
B45-32-80 45 |32 |8 |8 |54
1A e Y, B45-40-80 45 |40 |80 |8 |54
H
L
APTUKYJI Dh7[dHe [L [H |E
=50 mm. B50-8-90 50 |8 90 |8 |59
B50-10-90 50 10 |9 [8 |59
B50-12-90 50 |12 |9 |8 |59
B50-14-90 50 |14 |9 [8 |59
B50-16-90 50 |16 |9 |8 |59
B50-18-90 50 18 |90 [8 |59
. B50-20-90 50 |20 |90 |8 |59
B50-25-90 50 |25 |90 [8 |59
B50-32-90 50 [32 |9 [8 |59
|
g o B APTUKYT Dh7 [dH7 ] L | H |E
B50-40-100 so |40 [100] 15] 59
H
L
D=60 mm. APTUKYJI Dh7 [dH8 [L [H [E
B60-12-97 0 |12 |97 |8 |69
B60-16-97 60 |16 |97 |8 |69
1@ -6 -6~ B60-20-97 60 |20 |97 |8 |69
B60-25-97 60 |25 |97 |8 |69
H B60-32-97 60 [32 |97 |8 |69
L
APTUKY/T Dh7 [dH7 L [H [E
B60-40-97 60 |40 |97 |15 |69
- i . A B60-50-97 60 |50 |97 |15 |69
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. 9.2 KoHudeckue BTY/IKu

H |
D=25 mm. D=25,40 mm. (1")
APTUKY/I Dh7 | CM | L | H |E APTVIKY/I Dh7 | CM | L | H | E
BC25-1-65 25 1 65 |6 |33 B(C25,40-1-65 2540 | 1 6516 | 33
BC25-2-78 25 2 78 18 | 33 B(C2540-2-78 2540 | 2 78 18 | 33
D=31,75 mm. (1"1/4) D=32 mm.
APTUKYJT Dh7 | CM | L H | E APTUKYJ1 Dh7 | CM | L H [ E
BC31,75-1-65 31,75 1 65 | 6 39 BC32-1-65 32 1 65 | 6 39
BC31,75-2-78 31,75 2 78 | 8 39 BC32-2-78 32 2 78| 8 39
B(C31,75-3-97 3175 | 3 97 | 8 39 BC32-3-97 32 97| 8 39
D=35 mm. D=40 mm.
APTUKYJT Dh7 | CM | L H E APTUKYJ1 Dh7 | CM | L H |E
BC35-1-65 35 1 65 | 6 44 BC40-1-65 40 1 65 | 6 | 49
BC35-2-78 35 2 78 | 8 44 BC40-2-78 40 2 78 | 8 | 49
BC35-3-97 35 3 97 | 8 44 BC40-3-97 40 3 97 | 8 | 49
BC40-4-120 40 |4 |120|8 |49
D=45 mm. D=50 mm.
APTUKYJT Dh7 | CM | L H |E APTUKYJ1 Dh7 | CM | L H | E
BC45-2-78 45 78 8 | 54 BC50-2-78 50 2 78 | 8 | 59
BC45-3-97 45 97 8 | 54 BC50-3-97 50 3 97 | 8 | 59
BC45-4-120 45 1201 8 | 54 BC50-4-120 50 4 1201 8 | 59
D=60 mm.
APTUKYJ1 Dh7 | CM | L H | E
BC60-2-78 60 2 78 8 | 69
BC60-3-97 60 3 97 8 | 69
BC60-4-120 60 4 120 | 8 | 69
BC60-5-155 60 5 15518 | 69
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9.3 BTy/iku C MPOXOXKAEHNEM L7151 OX/IEXKIAIOLLIEN XKMIKOCTY

| |
o - —
T T
L1 L
D=25 mm. D=32 mm.

APTYKY/T Dh7 [dH8 [L [ APTUKY]T Dy dies ] L L

BL 25-6 5 |s 65 | 30 BL326 32 16 16 130

BL 25-8 25 |8 65 | 30 BL 328 32 18 16 130

BL25-10 25 10 [es [30 BL 3210 32 110 6 |30

BL25-12 25 [12 [es |30 BL32-12 32 |12 165 |30

BL 25-16 25 16 [es |30 BL32-14 32 |14 165 30
BL32-16 2 |16 [65 [30
BL32-18 32 18 [65 [30
BL32-20 32 [20 [es [30

D=40 mm.

APTUKY/T Dh7 [dH8 [ L [ul

BL40-6 0 6 |6 |30 D=30 mm.

BL40-8 0 [8 [e5 |30 APTUKYIT ph7 [dHe [L [ Ul

BL40-10 40 [10 [e5 |30 BL50-12 so |12 [es |30

BL40-12 40 [12 65 |30 BL50-14 so |14 |65 |30

BL40-14 40 |14 |65 |30 BL50-16 so 16 [es |30

BL40-16 40 [16 [65 |30 BL50-18 so |18 [es |30

BL40-18 40 [18 [e5 |30 BL 50-20 50 |20 [es |30

BL40-20 40 [20 [65 |30 BL50-25 5o |25 |65 |30

BL40-25 40 [25 [65 |30 BL50-32 5o |32 [es |30

|
9.4 SnacTuyHbIe BTYIKM

APTUKYN Dh7 [ dH7 | L

BE-16-12-40 16 12 40
BE-20-16-50 20 16 50
BE-25-20-60 25 20 60
BE-32-25-70 32 25 70
BE-40-32-80 40 32 80
BE-50-40-90 50 40 90
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. 9.5 9nacTuyHble BTY/IKY [/15 @HTUBMODALIMOHHBIX ONpaBOK

nQuesto tipo di bussola ¢ stata studiata per eliminare le vibrazioni
dell'utensile inserito nella bussola durante la lavorazione.

Una speciale gomma antivibrante viene inserita nelle fessure “A"e “B”
allo scopo di ammortizzare le vibrazioni che crea 'utensile durante la
lavorazione in fori profondi.

m [laHHbI TUN BTYNKM ObIN pa3paboTaH Ang ycTpaHeHna BubpaLmm
MHCTPYMEHTa BCTaBNEHHOrO BO BTY/IKY Npv 06paboTke. B wenesble
oTBepCTMA A 1 B BCTaBNAETCA CrieLanbHblid Pe3viHOBbIA aemndep ¢
Lie1blo aMopTU3aLMy BUOGPALIMI, KOTOPbIE CO3AAITCA UHCTPYMEHTOM
npu 0bpaboTke ry6OKMX OTBEPCTUIA.

L
H
S L1
)}
D=25 mm.
APTVIKY/T Dhe | dH7 | L H E
BG 25-8-50 25 8 50 |5 31
BG 25-10-50 25 10 |50 |5 31
BG 25-12-50 25 12 50 |5 31
BG 25-16-50 25 16 50 |5 31
BG 25-20-50 25 20 50 |5 31
D=32 mm.
APTUKYJ1 D hé6 dH7 | L H E
BG 32-8-60 32 8 60 5 39
BG 32-10-60 32 10 60 5 39
BG 32-12-60 32 12 60 5 39
BG 32-16-60 32 16 60 5 39
BG 32-20-60 32 20 60 5 39
BG 32-25-60 32 25 60 5 39
D=40 mm.
APTUKYJ1 Dh6 dH7 | L H E
BG 40-8-75 40 8 75 5 48
BG 40-10-75 40 10 75 5 48
BG 40-12-75 40 12 75 5 48
BG 40-16-75 40 16 75 5 48
BG 40-20-75 40 20 75 5 48
BG 40-25-75 40 25 75 5 48
BG 40-32-75 40 32 75 5 48
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96 CrieuymasibHbIe BTYJIKM

nSe siete interessati a bussole speciali non comprese nel presente ﬂ ECnm Bbl 3aMHTEpECOBaHbI B CELMabHbIX BTY/IKaX HE BKIIOUEHHBIX
Catalogo, inviateci questa pagina debitamente compilata; sara nostra B HaCTOALLUMI KaTanor, NoLAvTe 3Ty CTPaHuLy, COOTBETCTBYIOLLE
cura servirVi al meglio e con la massima tempestivita. 3aMOMHEHHYI0; Mbl NOCTapaemMcA Bam OTBETUTD Kak MOXHO CKOpee.

9.7 Yeptéx 019 3akasa crieymasibHbiX BTYJ/I0K

BRIGHETTI MECCANICA Sir.L.

Ten.. 003951728168 (®akc.: 003951 6463514 E.mail: info@brighetti.it
KomnaHus

Anpec

Ten. Dakc.: E.mail:

CBa3atbca ¢ [ocnognHom




10 SnemeHTb! KpernneHns-XBOCTOBUKM

n Il Tirante, 0 Codolo, viene prodotto secondo le seguenti m XBOCTOBMKY MPOW3BOAATCA B COOTBETCTBUM CO CREAYIOLMMM
specifiche: cneundrKamm:

> norma DIN 69872 > ctaHpapT DIN 69872

> norma IS0 7388/2A - 7388/2B > cTaHaapT I1SO 7388/2A - 7388/28

> norma MAS 403 BT > cTaHgapT MAS 403 BT

> norma MAS 403 BT TYPE | > cTaHaapt MAS 403 BT TYPE |

> norma MAS BT ANSI TYPE > cTaHaapT MAS BT ANSITYPE

> norma CAT ANSI TYPE > ctaHaapT CAT ANSI TYPE

> norma ANSI BT 5.50 CATERPILLAR > ctaHgapt ANSI BT 5.50 CATERPILLAR

> ctaHaapt BT (JIS B 6339)
KpoMe TOro 13roTaBnmBatoTCA XBOCTOBUKM NPeAHa3HAYEHHbIe AnA APYrUX
TMNOB CTaHKOB C YT, Taknx kak FAMUP, FANUC, MAZAK, n gipyrux.

> norma BT (JIS B 6339)
Vengono inoltre prodotti tiranti per altre tipologie di macchine CNC,
quali FAMUP, FANUC, MAZAK, e altre.

XBOCTOBWKW COITACHO CTAHAAPTY DIN 69872

THIMA mhnBs
e
= = =
L2 ]
L1 L1
L L
APTVIKYJT mn KOHYC M L L1+-01 | L2+/-01 | Df7 | D1 f7 | D2-01 | A° f
C12DIN69872/A A 30 12 44 24 19 13 13 9 15° 13
C12DIN69872/8 B 30 12 44 24 19 13 13 9 15° |-
C16DIN69872/A A 40 16 54 26 20 19 17 14 15° 7
C16DIN69872/B B 40 16 54 26 20 19 17 14 15° -
C20DIN69872/A A 45 20 65 30 23 23 2] 17 15° 195
C20DIN69872/B B 45 20 65 30 23 23 2] 17 15° |-
C24DIN69872/A A 50 24 74 34 25 28 25 21 15° 11,5
C24DIN69872/B B 50 24 74 34 25 28 25 2] 15° |-

*3mom xgocmosuk 6e3 eHe30a 015 O-Ring



XBOCTOBUKU COITACHO CTAHAAPTY ISO 7388/2A

TINA s

D
f
|
|
I
I
I
==
0
T T
[
I
I
-
M
D
|
|
I
|
I

APTUKYIT mn KOHYC M L L1+/-01 | L2+/-01| D7 | D1 h6| D2-0,1 | A° | f
C121507388/2A/B B 30 12 | 44 | 24 19 12 13 8 15° | -
C161S07388/2A/A A 40 16 | 54 | 26 20 19 17 14 15° | 7
C161507388/2A/B B 40 16 | 54 | 26 20 19 17 14 15° | -
C201507388/2A/A A 45 20 | 65 | 30 23 23 21 17 15° 1 95
(C201507388/2A/B B 45 20 | 65 | 30 23 23 21 17 15° | -
C241507388/2A/A A 50 24 | 74 | 34 25 28 25 21 157 | 115
(C241507388/2A/B B 50 24 | 74 | 34 25 28 25 21 157 | -

* Imom xeocmosuk 6e3 2He30a 015 O-Ring

XBOCTOBUKW COITIACHO CTAHLAPTY 1SO 7388/2B

TMIA THnB
N _ N _
] )
L1 L1
L L
APTUKYJ1 ™ KOHYC M L L1+4/-015 | L24/-015| D-03 | D1h6 | D2-03 | A° f
C121S0O7388/2B/A A 30 12 3400 | 11,65 8 13,35 | 13 93 45° | 4
C161SO7388/2B/A A 40 16 44725 16,25 N 18,95 17 12,95 45° 1 735
C161S07388/2B/B B 40 16 44725 | 16,25 1 18,95 17 12,95 45° | -
C201S0O7388/2B/A A 45 20 56,00 | 20,95 14,85 24,05 | 21 16,30 45° 1 9,25
C201S07388/2B/B B 45 20 56,00 | 20,95 14,85 2405 | 21 16,30 45° | -
(C241S07388/2B/A A 50 24 65,40 | 2540 17,80 29,00 | 25 19,60 45° | 11,55
(C241S07388/2B/B B 50 24 65,40 | 2540 17,80 29,00 | 25 19,60 45° | -

* Imom xeocmosuk 6e3 eHe3da 051a O-Ring
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XBOCTOBUKU COITACHO CTAHAAPTY MAS 403 BT

TUMA TMMnB8
N S = N = =
(=3 — ***X”’ - = (=) RN H - - - =
12 ﬂ"l n L
L1 L1
L L
APTUKYJ1 Wz KOHYC M L L1-0,1 | L2-0,1 | D-01 | D1h7 | D2-0.1 | A° f
C12MAS403BT30B30 B 30 12 43 | 23 18 1 12,5 7 30 -
C12MAS403BT30B45 B 30 12 43 | 23 18 " 125 7 45 -
C16MAS403BT40A30 | A 40 16 60 | 35 28 15 17 10 30 4
C16MAS403BT40B30 B 40 16 60 | 35 28 15 17 10 30 -
C16MAS403BT40A45 A 40 16 60 | 35 28 15 17 10 45 4
C16MAS403BT40B45 B 40 16 60 | 35 28 15 17 10 45 -
C16MAS403BT40A90 | A 40 16 60 | 35 28 15 17 10 90 4
C16MAS403BT408B90 B 40 16 60 | 35 28 15 17 10 90 -
C20MAS403BT45B30 B 45 20 70 | 40 31 19 21 14 30 -
C20MAS403BT45B45 B 45 20 70 | 40 31 19 21 14 45 -
C24MAS403BT50A30 | A 50 24 85 | 45 35 23 25 17 30 6
C24MAS403BT508B30 B 50 24 85 | 45 35 23 25 17 30 -
C24MAS403BT50A45 A 50 24 85 | 45 35 23 25 17 45 6
(C24MAS403BT50B45 B 50 24 85 | 45 35 23 25 17 45 -
C24MAS403BT50A90 | A 50 24 85 | 45 35 23 25 17 90 6
C24MAS403BT50B90 B 50 24 85 | 45 35 23 25 17 90 -
* 3mom xeocmosuk 6e3 2He30a 0115 O-Ring
XBOCTOBUKWN COITIACHO CTAH/JAPTY MAS 403 BT TYPE |
TUMA TMnB8
w _ w _
L2 L2
L1 L1
L L
APTUKYJ1 mn KOHYC M L+/-05| L1-01 | L2-0,1 | D-0,1 | D1h7 | D2-0,1 | A°
C16MAS403140A45 A 40 16 57 32,15 25,15 15 17 10 45
C16MAS403140B45 B 40 16 57 32,15 25,15 15 17 10 45
C16MAS403140B90 B 40 16 57 32,15 25,15 15 17 10 90
XBOCTOBWKWN COITIACHO CTAHLAPTY MAS BT ANSI TYPE
N
| - -
K [ -~
12
L1
L
APTUKYJ1 ™mn KOHYC M| L L1+/-0127 | L2+/-0,127 | D+/-0,127 | D1 h7 | D2+/-0,127| A° | H+0,06 | K+/-0,05 | f
C16MASBTANSI40A | A 40 16| 44,106 | 19,106 13,85 18,78 17 12,95 45 | - - 7
C24MASBTANSIS0A | A 50 24 | 65,20 | 25,20 17,58 28,956 25 20,828 45116 1,80 10




XBOCTOBUKW COITACHO CTAHAAPTY CAT ANSI TYPE

02
D

APTVIKYIT KOHYC M L L14/-0,127 | L2+/-0127 | D+/-0,127 | D1h7 | D2+/-0,127 | A° | H+0,06 | K+/-005] f
C16CATANSI40A 40 16 | 41,256 | 16,256 11,176 18,796 17 12,446 45 | - - 7
C24CATANSIS0A 50 24 | 6540 2540 17,78 28,956 25 20,828 45 116 1,80 10
XBOCTOBMKW COIIACHO CTAHLAPTY ANSI 5.50 CATERPILLAR
N
ol -~ tHHERE == - =
L27
L1
L
APTVIKY]T KOHYC M L L1 +/-0,1 L2 +/-0,1 D +/-0,1 D2+/-01 [ A° | f
C16ANSIB5,50/40A | 40 16 |38 16,25 11,20 18,80 12,40 45 [ 71
C24ANSIB5,50/50A | 50 24 | 5840 2540 17,80 28,95 20,80 45 111,90
BOCTOBWKM COMTIACHO CTAHLAPTY BT (JIS B 6339)
N
O —%— == ,><£, H———— =
L2
L1
L
APTUKY/T KOHYC M L L1-01 | L2-01 | Df7 | Dih7 [D2-01 | A |f
C16BTJISB40/A5 40 16 54 129 23 19 17 14 15 |5
C16BTJISB40/A7 40 16 |54 |29 23 19 17 14 15 17
C24BTJISB50/A10 50 24 |74 | 34 25 28 25 21 15 110
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10.9.1- XBOCTOBUKU FAMUP

XBOCTOBUKU [JJ1A PA3JINYHbIX TUIOB CTAHKOB C 4rly

o — H

L3
=
L2

o

/

e ——T

L1

—

APTUKYJT KOHYC M L L1 L2 L3 D-0,1 D1 h6 D2-01 | R
C12FAMUPL40 30 12 40 20 1665 142 | 98 13 58 25
C16FAMUPL5S5 40 16 55 27 21431186 | 138 17 98 3
C16FAMUPL58 40 16 58 30 24431216 | 138 17 98 3
H
10.9.2 - XBOCTOBUKM MITSUI-SEIKI SRS o (e L
i
L2
L1
L
APTUKYJT KOHYC M L L1-0,1 [2+/-0,1 | D-0,1 D1 h7 | D2-0,1
C16MITSUI40 40 16 50 25 18 15 17 10
C24MITSUI50 50 24 71 31 23 24 25 18
7 o
10.9.3 - XBOCTOBMKM CHIRON \/[f 1 ].
APTUIKY/T - C12CHIRON30 : T
KOHyC 30 % 01
10.94 - 3
XBOCTOBYK FANUC v
APTVIKYIT - C12FANUC30
KOHyC 30 16 :z,os
1095 - XBOCTOBUK MAZAK (/ 0
APTUKYJT : C16MAZAK40 - % 1 1"

KOHYC: 40

19.7520,1

26.15£0,05

5175




10.9.6 XBOCTOBUK MATSURA

APTURYIT : C12MATSU30
KOHYC: 30

@12 h8

5

T 0125 h7

i
i

435

109.7

XBOCTOBUK SECMU
APTURYIT : C24SECMUS0
KOHYC: 50

0
0,027
/\V%

o175

-0,05
-01

M24

109.8

XBOCTOBUK PAMA
APTURYJT : C24PAMAS0
KOHYC: 50

-0
-01

928

|
M24

1099
XBOCTOBUK OMV
APTUIKYTT - C160MV40
KOHYC:
40

$1640.1

505

10.9.10

XBOCTOBUK CB FERRARI
APTUKYJT : C16FERRL54A
KOHYC: 40

85

T
N

T
S =

20,3110,

05

26+0,05

109.11 XBOCTOBUKW CB FERRARI

[mm)

QD
\

APTUKYJ

KOHYC

L2

D-0,05/0,1

D2-01

C16FERRL57A

40

[e)

57

18

16

32

C16FERRL57B

40

57

16

12

32
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10.10 Adarnrepsl

n L'Adattatore serve per la trasformazione di mandrini a norma ﬂ Anantep cnyxut ins TpaHchOpMaLIMM Bana COrNacHO CTaHAAPTY
DIN 69871 e BT a norma DIN 2080. DIN 69871 1 BT B ctangapt DIN 2080.
Nello stesso tempo & anche tirante di riduzione tipo OTT SYSTEM. B 10 e Bpems 370 1 nepexofHomn xBocTosuK Tina OTT SYSTEM.

(e} > | —
L
APTUKY KOHYC M L L1 D D1 h7
C16 OTT SYS 40 40 16 |53 25 253 -030 |17
0,38
C16 OTT SYS 50 50 24 165 25 396 03125
-041




10.171 HYepréx 1157 3aKasa crieLmasibHbIX XBOCTOBYIKOB

n Se siete interessati a codoli speciali non compresi nel presente
catalogo, inviateci questa pagina debitamente compilata; sara nostra
cura servirVi al meglio e con la massima tempestivita.

BRIGHETTI MECCANICA Sir.L.
Ten.: 0039 51 728168

(®akc.: 003951 6463514

@

ﬂ Ecnv Bam HYXHbl B CneLranbHble XBOCTOBMKN, HE BKJTIOUEHHbIE

E.mail: info@brighetti.it

B HacToALMI Katanor, nowwnvTe 3Ty CTPaHuLy, 3arosHUB eé; Mbl
NOCTaPaAEMCA OTBETUTb Bam Kak MOXKHO CKopee.

KomnaHus
Anpec
Ten. Dakc.: E.mail:
CBazatbca ¢ focnogmHom
Ch =
i 2 Ll
L5 V% 77
LM
L6 Lt
L2 L3
L1
L
M L L1 L2 L3 L4 L5 L6 LM
D D1 D2 D3 f A° A1 R1 Ch
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1 ToKapHbIN XOMYTUK

n Le Bride di trascinamento a bloccaggio rapido servono per

il trascinamento del pezzo da lavorare quando é fissato fra le due
punte della macchina utensile.

Il loro impiego risulta molto vantaggioso nelle lavorazioni di rettifica
in serie; infatti con la loro rapidita di apertura e chiusura si riduce
notevolmente il tempo di sostituzione del pezzo in macchina, con
conseguenti risparmi economici.

Vengono prodotte in acciaio e in una vasta gamma di misure.

Ne viene prodotta anche una versione in alluminio, piti leggera,
per piccole misure.

11.1 - TOKAPHbIV XOMYTVIK 13 CTAJIN

CAPACITA" DILAVORO
MACHINING CAPACITY

ﬂ TOKapHbIN XOMYTUK C GNIOKMPYIOLLM YCTPOMCTBOM [i18 BbICTPOrO
KpErneHns CyXWT Ans nepefaun ABMxeHns obpabaTtbiBaemon
3aroTOBKE, KOTAa OHa HaXOAMTCA MeXy ABYMA TOUKaMU CTaHKa.

VX NprMeHeHVie ABNAETCA O4YeHb BbIFOAHBIM B MpoLecce WANdOBaHUS;
€710 B TOM UTO C UX ObICTPOTOM OTKPLITVA W 3aKPbITHA YMEHbLIAETCA
Bpema AnA 3amMeHbl 3aroTOBKM Ha CTaHKe C NOCNeAYIOWen SKOHOMMUEN
3aTpart.

Mpowv3BOAATCA 13 CTaNW 1 NPeOCTaBAAETCA WMPOKMIA AMana3oH
BbIOOPA.

Mpou3BoaATca oaHa Gonee NErkas BEPCUA 13 amioMUHIA MEHBLLNX
Pa3mMepos.

APTUKYJT [J1YBUHA PABOTbI 8 Mm
BRI-0008 ot 00 1o 08
BRI-0816 ot 08 go 16
BRI-1624 o1 16 go 24
BRI-2432 ot 24 po32
BRI-3240 ot 32 go 40
BRI-4048 o140 go 48
BRI-4856 oT1 48 1o 56
BRI-5664 oT 56 10 64
BRI-6472 o164 1072
BRI-7280 ot 72 go 80
BRI-8090 ot 80 go 90
BRI-90100 o190 go 100
BRI-100110 o1 10010 110
BRI-110120 o1 11000 120




11.2 - TOKAPHbIV XOMYTUK 13 AJIKOMUHWA

CAPACITA DI LAVORO
MACHINING CAPACITY

11.3 3AMACHbIE YACTU

APTUKYT [T1YBMHA PAGOTbI 6 MM
BRIL-0205 012705

BRIL-0610 01670 10

BRIL-1116 ot 113016

BRIL-1725 o117 80 25

Wmetomca 8 Hanuyuu 8 kayecmae 3anyacmeli PbIYATU u MPYXXVHbI dns mokapHsix xomymukos. [1pu 3akase ykaxume mun

apmukyna.
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BRIGHETTI MECCANICA

BRIC
Via
012 Calderara d 0 (Boloc
39 (0)51 728 168 - fax +39 (0)51 646 3514
il: info@brighetti.it - www.brighetti.it






